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KILAVUZLA iLGIiLi ONEMLI NOTLAR

Bu kitapcik sizin gtvenliginizle ilgili
6nemli bilgiler icermektedir, hem
mekanik montaj hem de bakim
asamasinda mutlaka kilavuza
danigiimalidir.

Kilavuzu her zaman gug¢ Unitesine yakin
bir yerde bulundurunuz.

Uygun kosullarda saklayin.
Yag,gres,sicaklik ve nemden uzak
tutunuz.

Bu kilavuz imha edilmemelidir ve
sayfalar kopariimadan buatun halinde
saklanmalidir.

Bu kitapcik acik bir bicimde numaralarla
basliklara ve alt-bagliklara ayriimistir.

Sag altta sembollerle gdsterilen
uyarilara dikkat edin. Uretici, bu yolla
okuyucunun dikkatini DIiKKAT, UYARI ve
TEHLIKE baslikh her an dikkat edilmesi
gereken hususlara cekmeyi
amaclamaktadir

GUC UNITESI

1.1 Onemli Not

3010EN gui¢ Unitesi EN81-2
standartlarina uygun bicimde
tasarlanmistir. Eger bu kilavuzdaki
talimatlar uygulanirsa, Uretici tarafindan
verilen egitim dogrultusunda kullanilir ve
guvenlik elemanlarinin bakimi diizenli
olarak yapilirsa bu gig Unitesi higbir
tehlike arz etmez.

Bu sayfanin amaci teslimat esnasinda
guvenlik pargalarinin ¢alisir durumda
oldugunu ve kilavuzun da teslim
edildigini garanti etmektir. Ancak
buradaki talimatlar adim adim
uygulamak teknisyenin
sorumlulugundadir.

Bu kitapcik iyi sartlarda gut¢ Unitesine
yakin bir yerde saklanmalidir,bdylece
hem operatériin hem montér her an
ulasabilmelidir

Uretici ; bu kitapgik ya da diger
doékumanlarinda yer alan tanimlamalara
uymayan , insan , hayvan saghgini ya
da mal guvenligini tehlikeye dusurecek
degisiklikler ya da islem yapilmasi
durumunda hicbir sorumluluk kabul
etmemektedir.

Uretici T3010EN giig (initesinin biitiin
fonksiyonlarinin tam olarak
kullanilabilmesi i¢in bu kitapcikla
yardimci olmaktadir.

Gug Unitesi ile birlikte gdnderilen bltin
kitapcik ve belgeler Ureticinin malidir.
Ureticinin yazili izni olmadan bu
belgelerin tamaminin ya da bir kisminin
3. kisilerle paylasiimasi ya da
kopyalanmasi kesinlikle yasaktir.

T3070EIN

T1 T2 T3 T4

MATRICOLO - SERIAL N. - N* MATRICULE -
AUFTRAGSNUMMER - MATRICULA - CODIGO

SERi NUMARASI

TIMBRO - STAMP - CACHET - STEMPEL -
TIMBRE - TIMBRO

MUHUR

DATA - DATE - DATE - DATUM - FECHA - DATA
TARIH

FIRMA - SIGNATURE - SIGNATURE -
UNTERSCHRIFT - FIRMA - FIRMA

iMZA
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1.2 TANK KiMLIGi VE
KITAPGIK SERi NUMARASI

1.2.1

T3010EN guc unitesi ile ilgili herhangi bir
teknik destek ya da bilgiye ihtiyag
duydugunuzda Ureticiye basvururken her
zaman gug Unitesinin tipini ve gic
Unitesinin Uzerindeki etikette yazan siparis
numarasini bildiriniz.

1.2.2

Bu kitapgigin seri numarasi 6n kapakta
yazilidir. Bu numaray glvenli bir yere
kaydedin , e@er kitap¢igi kaybederseniz
bu numara ile yenisini talep edebilirsiniz.

1.3 GARANTI

Glc Unitesi sevkiyat 6ncesinde test
edilmistir. Alici, tim masraflar kendine ait
olmak Uzere Ureticinin tesislerinde
yeniden bir test isteme hakkina sahiptir.
Tedarikci, Urinde goézle gérulebilir bir
kusur olmadigini garanti eder. Uretici,
hatall kullanimdan ya da Unite Uzerinde
yapilan degisikliklerden kaynaklanan
sorunlardan higbir sorumluluk kabul
etmez.

1.4 TEST SERTIFiKASI

Her gug¢ Unitesi bir test raporuyla beraber
sevk edilir (Cizime bakiniz). Bu rapor glc
Unitesinin 6zellikleri ve kullanim émru ile
ilgili temel bilgiler tasidigindan mutlak
suretle saklanmalidir. Kaybolmasi
durumunda siparis referansi bildirilerek
Ureticiden yenisi talep edilmelidir.

CERTWICATO ¢ CERTSICATE | SERTIFIKA
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1.5 SEVKIYATLA iLGiLi GENEL BiLGILER

Gug unitesi , pargalar ve/veya aksesuarlar palet
Uzerinde koruyucu stre¢ folyoyla kaph halde ve/veya
karton kutu icerisinde sevk edilir.

Teslimat aninda :

a- Paketin batinlugand

b- Butlin parcalarin siparisteki ézelliklere
uygunlugunu

c- Tankta ya da aksesuarlarinda herhangi bir
hasar olup olmadigini kontrol ediniz.

Hasar ya da eksik parca olmasi durumunda Ureticiye
ya da temsilcisine hemen net bir bicimde eksikligin
ne oldugunu bildirin veya fotograf gekin.

1- Gugc Unitesi
2-Aksesuar kolisi
2A- Susturucu
2B- Takozlar
2C- El pompasi kolu (PAM) (istege bagl)
3- Musterinin talep ettigi diger aksesuarlar.
(Siparisi kontrol ediniz)
4- Seviyeleme cihaz (istege bagl)
5- Bakim ve kullanim kilavuzu

1.6 GUC UNITESININ TANIMI

T3010EN serisi gui¢ Uniteleri yik ve yolcu hidrolik
asansorlerini tahrik etmek icin tasarlanmgtir.

Su bilesenlerden olusur :

1- Yag tanki (depo)
2- Kontrol valfi
3- Elektrik baglantilari
4- Daldirma tip elektrik motoru
5- Pompa
6- Titresim sénumleyici
7- Susturucu
ve diger aksesuarlar.

Bu Uniteler normal sartlar altinda 20-600 It/dak trifaze
pompalar ile ve 2,2-58,8 KW daldirma tip 50Hz ve
60Hz motorlarla Uretilirler.

GUC UNITESI




GUVENLIK BILGILERI
Bu kilavuzda ve gui¢ Unitesinin tzerinde bazi
semboller kullaniimistir. Bu semboller 6zel
anlamlar tagimaktadirlar.
SEMBOLLER VE TANIMLARI
2.1 DIKKAT o
CARPILMA TEHLIKESI
Eger glivenlik prosedurleri takip edilmezse
elektrik akimina kapilip carpilma tehlikesi
ortaya cikar.
2.2 DIKKAT
GENEL TEHLIKE
Eger gerekli glivenlik 6nlemleri alinmazsa
fiziksel hasar olusturacak sonuglar ortaya
cikabilir.
2.3 NOT
Altinda yazil bilginin énemine dikkat ceker.
2.4 UYARI
Yapilan islemin talimatlara uygun olarak
gerceklestiriimedigi takdirde sakatliklara ya da
gug Unitesinde hasara yol acabilecegini
gosterir.
2.5 MEKANIK MONTAJ TEKNIKERI
Bu isaret konuyla ilgili egitimli , kalifiye elemani
temsil eder, ¢liinkl islem tamamen manuel
olarak yapilacaktir ve operatoér bilgisi ve
hassasiyeti gerektirmektedir.
Bakim Teknikerinin yapmasi gereken iglemlerin
asansoér vatmani ya da bakimci tarafindan
yapilmasi kesinlikle yasaktir.
8 GUGC UNITESI

TEKNIK OZELLIKLER

2.6 MEKANIK BAKIM TEKNIKERI

Normal sartlarda glc Unitesini calistirabilen,
mekanik parcalarin ayarlarini yapabilen ve
gerektiginde bakim ve onarimi
gergeklestirebilecek egitimli bir personel
tarafindan uygulanmalidir.

2.7 HIDROLIK TEKNIKERi

Normal sartlarda gug unitesini calistirabilen,
mekanik parcalarin ayarlarini yapabilen ve
gerektiginde bakim ve onarimi
gerceklestirebilecek egitimli bir personel
tarafindan uygulanmalidir.

2.8 ELEKTRIK BAKIM TEKNIKERI

(IN 602040 ta 3.55'e bakiniz)

Normal sartlarda gu¢ tnitesini ¢alistirabilen,
elektriksel parcalarin ayarlarini yapabilen ve
gerektiginde bakim ve onarimi
gerceklestirebilecek egitimli bir personel
tarafindan uygulanmalidir. Bu eleman cgalisan
elektrik devrelerine midahale konusunda yetkili
ve bilgili olmalidir.

2.9 CALISAN GUVENLIGi

Yanda g&sterilen guvenlik isaretlerinin varligi
calisanlarin yaralanmalarini dnlemek igin
gOsterilen ekipmanlari kullanmalari gerektigini
belirtir. Orn. Gozlik, glivenlik elbisesi vs...

2.10 NOT”

Bu kitapgikta gdsterilen yéntemler tamamen
fabrika ortaminda denenmis caligmalara
dayalidir. Ancak her operatér kendine en uygun
yontemle islemi gerceklestirebilir.

2.11 BOLUM MUDURU YA DA iSCi
GUVENLIiGi TEMSILCISI

Yasamaya iliskin 626 no'lu 09-09-1994 tarihli
hikme bakiniz.

2.12 OZEL DESTEK

Bu isareti gérdiiginiz bolumle ilgili teknik
servis destegine ihtiyac duyarsaniz BULUT
MAKINA ile temasa geginiz.

:

GUC UNITESI



TEKNIK OZELLIKLER

2.13

Herhangi bir temizlik ya da bakim islemine
baslamadan 6nce guic Unitesi 'sifir enerji
konumu'nda olmalidir

Bu konum :

a- Kabini en alt kat seviyesine getirin

b- Elektrigi kesin

c- 'MANUEL ALCALTMA MANUAL
LOWERING' (ML) yazan kirmizi butona,
kabin en alt konumdaki ekstra seyir
mesafesinin sonuna inene kadar
basin. (Kabin alti tamponlari tamamen
sikismig olmali)

d- Kuresel valfi (B) kapatin ve glivenligi
arttirmak icin kapattiktan sonra kolu
cikartin.

e- VMD valfinde kalan basinci tamamen
bosaltin.

f- Makine dairelerinde uyulmasi gereken
yerel yénetmelikleri takip edin.

2.14

Yetkili olmayan kisilerin makine dairesine
girmesine engel olun, isiniz bitince kapiyi
kapatmayi unutmayin.

2.15
Yeterli bir topraklamanin saglanmasi
musterinin sorumlulugundadir.

Gug unitesine giden besleme hattinin tzerinde
butun fazlan acabilen bir baglanti kesme
salteri bulunmalidir. Buna ilave olarak her faz
icin esdeger kapasitede sigortalar
bulunmalidir. Gevrimdisi calisirken baglanti
kesme salterini kapatin ve sigortalari ¢ikartin.

2.16

Gug Unitesi faaliyet halinde iken bitun
koruyucu pargalari Uzerinde takili olmalidir.
(Elektrik baglantilar kapagi, tank kapagr).

2.17

Yag doldurulduktan ya da degistirildikten
sonra gug¢ Unitesinin Gzerinde hi¢ yag lekesi
olmamasina 6zen gdsterin.

ZEMINI DE TEMIZLEYIN.

GIRILMEZ

\

7
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2.18

Uyari levhalarini tahrip etmeyin, levhalarin
Uzerini 6rtmeyin. Eger zamanla okunamayacak
duruma gelirlerse hemen yenilerini isteyin.

2.19
Nakliye, montaj ve temizlik islemlerinde gérev
alan personel :

- Bilekleri tamamen kapali , dar kiyafetler
giymeli

- Uzun sacli ise saclarini toplamali

- Etrafa sarkan , bol kiyafetler ve/veya
aksesuarlar (6rn. Saat, kolye, bileklik ,
yuzik vs.) kullanmamaldir.

2.20

Gug Unitesinin en ylksek performans
gOsterdigi ideal sicaklik araligi +5 +40°C
derecedir.

2.21

Elektrik baglantilar yapilirken tim baglantilarin
‘elektrik baglanti diyagrami'nda goénderildigi
sekilde ve eksiksiz olmasina 6zen
gOsterilmelidir.

2.22

Susturucuya, valflere ve yag tankina
dokunmayin, bu parcalar 70 derece sicakliga
kadar isinabildiklerinden yanma riski
olustururlar.

2.23
Gug unitesi uygun bir konuma yerlestiriimelidir.
(Bakiniz : EN81-20)

i TEST REPORT
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TEKNIK OZELLIKLER

2.24
Parca degisimi gerektiginde mutlaka orijinal
yedek parca kullanin

2.25
Guc unitesine yaslanmayin , Gzerine
oturmayin.

2.26

Gug¢ Unitesini asla kablolarindan , valflerden ya
da borulardan tutarak kaldirmayin. Tagimak
icin tutamaklari kullanin ya da tasiyici aletlere
basvurun. (‘Nakliye' ve Teknik 6zellikler'
bélimlerine bakiniz)

2.27

Elektrik baglantilarinin ve glg Unitesinin
Uzerine siviyla dolu kaplar koymayin. KISA
DEVRE RiSKi OLUSUR.

2.28
Kaldirma cihazlarini kullanan operatérler
egitimli ve lisansli olmalidir.

2.29

Guc unitesini devreye almadan énce butin
birlesme noktalarinin ,6zellikle susturucunun
ve ana yag hattinin baglantilarinin diizgtin
olduguna emin olun. YUKSEK BASINCTA
YAGIN PARGALARI FIRLATMA RiSKi VARDIR.

2.30

Gug¢ Unitesinin galisir durumdaki gurGlta
seviyesi 700 dbs'nin altindadir.Bazi 6zel
durumlarda gurtltt seviyesi asilabilir. Bu
sebepten guc Unitesinin etrafinda calisirken
kulaklik takilmahdir.

> P

=5e
-
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GUC UNITESI u.M F1 GL SIFIR
BOS HALDEKIi AGIRLIK kg 100 90 270
STANDART VALF BLOGU 3010 EN - 1'% 3010 EN - 1"Va 3010 EN-1"%
OPSIYONEL VALF BLOGU GEV 1"V GEV 1'%
YAG DINAMIiGi OZELLIKLERI
POMPA ViDALI VOLUMETRIK POMPA
POMPA KAPASITESI I/min 13 + 216 13 + 180 25 + 90
MINIMUM YAG MIKTARI [ 40 45 60
DOLASIMDA KULLANILAN YAG MIKTARI 1 90 70 70
TANK KAPASITESI | 130 100 130
MAKSIMUM STATIK BASING MPa/bar 4,5/45
YAG SICAKLIGI (Galigir durumda) °Cc 10 + 50
YAG SICAKLIGI ( Maksimum) °C 70
KINEMATIK VISKOZITE cst 25 + 300
ELEKTRIKSEL OZELLIKLER
MOTOR: ASENKRON TRIFAZE YAG iCINDE CALISAN
MOTOR

MAKSIMUM MOTOR GUCU KW 14,7 14,7 8,0
ELEKTROVALFLERIN GUCU (her biri) Walt 30
ACIL DURUM GUC UNITESI ELEKTROVALFERI (Ak) v 12/24
ACIL DURUM GUC ELEKTROVALFLERI (her biri) Walt 50
VALF BLOGU ISITICI REZITANSLARI Walt 60/70
YAG ISITICI REZITANSLAR (Tank) Walt 500
YAGIN KIMYASAL OZELLiKLERI
YAGIN ESASI:  PARAFIN
KATKILAR:

Kopuk onleyici

Paslanma 6nleyici

Asinma 6nleyici

Antioksidan, Su-uzaklastirici
YAGIN FiZiKSEL OZELLIKLERI
OZGUL AGIRLIK (Yaklasik) kg/dm? 0,850,925
+40°C'deki KINEMATIK VISKOZITE (ISO VG46) cSt (mm2/s) 41,4+50,6
+40°C'deki KINEMATIK VISKOZITE (ISO VG68) cSt (mm?/s) 61,2+74,8
VISKOZITE INDEKSI > 130
DONMA NOKTASI (yaklasik) °C 35
TUTUSMA NOKTASI °C > 190
50°C'DE HAVA GECIRGENLIGI (DIN 51.381) min <6
MAKSIMUM GALISMA SICAKLIGI °C +70

DAHA DETAYLI BILGI ICIN TEKNIK KATALOGUVE TANK ETIKETLERINI INCELEYIN.

GUC UNITESI 13



TEKNiK OZELLIKLER

5
T3

A
GUC UNITESI T1 T2 T4
BOS HALDEKi AGIRLIK kg 170 180 270 360
EBATLAR mm 735x810x1090 | 735x910x1090 | 860x1060x1240|925x1310x1390
STANDART VALF BLOGU 3010EN - 1" | 3010EN - 1"%2 | 3010EN - 1"2 3010EN - 2"
OPSIYONEL VALF BLOGU 3010EN - 1"V | 3010EN - 1"
YAG DINAMIiGI OZELLIKLERI
POMPA ViDALI VOLUMETRIK POMPA
POMPA KAPASITESI I/min 25 + 150 52 + 216 180 + 432 432 + 600
MOTORUN/POMPANIN YAG ILE KAPLANMASI IGIN
GEREKLI MiNIMUM YAG MIKTARI : 65 I 130 220
DOLASIMDA KULLANILAN YAG MIKTARI | 115 145 310 480
TANK KAPASITESI | 180 220 440 700
MAKSIMUM STATIK BASING MPa/bar 45/45
YAG SICAKLIGI (Galigir durumda) | 10 + 50
YAG SICAKLIGI ( Maksimum) | 70
KINEMATIK VISKOZITE | 25 + 300
ELEKTRIKSEL OZELLIKLER
MOTOR: ASENKRON TRIFAZE YAG iCINDE CALISAN
MOTOR

MAKSIMUM MOTOR GUCU kw 14,7 22,0 \ 44,1 58,8
ELEKTROVALFLERIN GUCU (her biri) Walt 30
ACIL DURUM GUC UNITESi ELEKTROVALFERI (Akil) V= 12/24
ACIL DURUM GUG ELEKTROVALFLERI (her biri) Walt 50
VALF BLOGU ISITICI REZITANSLARI Walt 60/70
YAG ISITICI REZITANSLAR (Tank) Walt 500
YAGIN KiMYASAL OZELLIKLERI
YAGIN ESASI:  PARAFIN
KATKILAR:

Képlik onleyici

Paslanma onleyici

Asinma 6nleyici

Antioksidan, Su-uzaklastirici
YAGIN FiZiKSEL OZELLIKLERI
OZGUL AGIRLIK (Yaklasik) kg/dm3 0,85+0,925
+40°C'deki KINEMATIK VISKOZITE (ISO VG46) cSt (mm?/s) 41,4+50,6
+40°C'deki KINEMATIK VISKOZITE (ISO VG68) cSt (mm?/s) 61,2+74,8
VISKOZITE INDEKSI > 130
DONMA NOKTAS (yaklasik) C -35
TUTUSMA NOKTASI °C > 190
50°C'DE HAVA GEGIRGENLIGI (DIN 51.381) min <6
MAKSIMUM GALISMA SICAKLIGI °C + 70
DAHA DETAYLI BILGI ICIN TEKNIK KATALOGUVE TANK ETIKETLERINI INCELEYIN.
14 GUGC UNITESI

NAKLIYE VE MONTAJ

4.1 NAKLIYE
Gug Uniteleri degisik sekillerdeki ambalajlarda
Ureticinin gerekli gordugu sekilde sevkedilir.

411

Yeterli tasima kapasitesine sahip bir kaldirma
araci ve her biri 400 kg kaldirma kapasitesine
sahip iki halat (ucuna kanca ya da tutamag
baglanmis) gerekmektedir.

4.1.2
Ambalaji actiktan sonra hafif parcalari
ellerinizle cikartin ve hasar kontrolG yapin.

4.1.3
Palet baglantilarini s6kin

4.1.4
DiKKAT YARALANMA RiSKi
Guvenlik ayakkabilari ve eldivenleri kullanin

41.5

Tanki, Gizerindeki baglanti noktalarindan askiya
alin ve yavasca kaldirin. Yolunuza ¢ikabilecek
engelleri kaldirn ve gug Unitesini yere
mUmkin olan en yakin sekilde tasiyin. Gug
Unitesini montaj mahaline yakin bir yere getirip
koyun.

4.1.6
NOT

GUC UNITESININ KESIN KONUMU iGIN
MONTAJ PLANINI INCELEYIN. GUC
UNITESININ DUVARA TEMAS
ETMEDIGINDEN EMIN OLUN. AYRICA DIGER
TUM SARTLARIN SAGLANDIGINA DA EMIN
OLUN.

41.7
Guc unitesini yavasca lastik tank takozlarinin
Uzerine indirin.

GUC UNITESI



4.1.8
Tank, ayaklarin Uzerine oturduktan sonra tanki
indirin ve halatlari ¢ézun.

4.1.9
Alttaki yag kapaginin yerinde ve siki bir
bicimde kapali olduguna emin olun.

4.1.10
SUSTURUCUNUN TAKILMASI

DIKKAT o
PARGALARIN FIRLAMA TEHLIKESi VARDIR

Montaj islemi dikkatli bir bicimde
gerceklestiriimelidir, eger susturucu yerine
oturmazsa yuksek basing altinda yerinden
firlayabilir.

1" V4 ve 1" V2 dagiticil tim glc Uniteleri icin
4.1.11'e bakiniz.

2" dagiticili tim gug¢ Uniteleri igin 4.1.12'ye
bakiniz.

4.1.11
1" ¥4 veya 1" - BAGLANTILI SUSTURUCULAR

A- Baglanti noktalarini temizleyin ve hafifce
yaglayin.

B- Baski halkasinin borunun butin
yuzeyine iyice oturup oturmadigini
kontrol edin.

C- Susturucuyu yerine takin ve sikin.

D- Once somunu sikin , sona geldikten
sonra geyrek tur daha sikin.

4.1.12
2" BAGLANTILI SUSTURUCULAR

A- Koruyucu kapag! kaldirin

B- Somunu susturucu tarafina dogru sona
gelene kadar iyice sikin. Contalarin valf
tarafinda kaldigina emin olun.

C- Baglanti noktalarini temizleyin ve hafifce
yaglayin.

D- Susturucuyu valfe takin.

E- Somunu sikin.

NAKLIYE VE MONTAJ
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4.1.13
Ambalajlari dogaya atmayin, geri déniisim
firmalarina génderin.

4.1.14

UYARI

Eger glc Unitesinin yerinin degistiriimesi
gerekirse Uniteyi bosaltin, bir palete sabitleyin
ve 4.1'de anlatildigi gibi ortin.

4.1.15

Gug unitesi eger hemen kullanilmayacaksa
ambalajinin icerisinde guvenli ve kuru bir
yerde saklanmalidir.Kasa yik
taslyamayacagindan g¢ Unitesine Ust
konuma stoklanmaldir.

4.1.16

ENERJi BAGLANTILARI YAPILMADAN
GOZONUNDE BULUNDURULMASI
GEREKENLER

-Montajin yapilacagi yerdeki yerel
ybénetmeliklere ve talimatlara uyun.
-Makine dairesi surekli havalandiriimaldir,
+5 +40 °C arasinda olmalidir ve nemli
olmamalidir.

41.17
El pompasinin kolunu takiniz. (Eger varsa)

4.2

HIDROLIK BAGLANTILAR

Hidrolik baglantilar icin asagidaki talimatlari
takip edin :

4.21

DIKKAT

GENEL TEHLIKE

Bu islem bir hidrolik teknisyeni tarafindan
yaratalmedir.

4.2.2

Sistemin hidrolik semasina uygun olarak
gerekli parcalari hazirlayin. Fleks. Hortum
kullanacaksaniz 4.2.3'e boru kullanacaksaniz
4.2.4'e bakiniz.

>
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4.23
FLEKS. HORTUM BAGLANTISI
a- Susturucunun baglanti noktasindaki
somunu ve baski-fitting halkasini
cikartin.

b- Susturucu baglantisinin siki olduguna
emin olun.

c- Baglanti bélgesini temizleyip yaglayin.
d- Hortumu baglayin ve sikin.

4.2.4
BORU BAGLANTISI
a- Borunun ucunu agzi 90°olacak sekilde
kesin. (Kesmek icin testere kullanin,
BORU KESME APARATI KULLANMAYIN)

b- Borunun i¢ ve dis kenarlarini hafifce
e@eleyin. Borunun igine talas
kagmamasina 6zen gdsterin.

c- NOT
BORUNUN iGINDE PiSLIK
OLAMAMASINA OZEN GOSTERIN,
EGER VARSA BU, PISTONUN VE
VALFLERIN CONTALARINA ZARAR
VEREREK SISTEMIN SAGLIKLI
CALISMASINI ENGELLER.

d- Susturucunun baglanti noktasindaki
somunu ve baski-fitting halkasini
cikartin.

e- Baski-fitting halkasini sekildeki gibi
yerlestirin.

f- Susturucu baglantisinin siki olduguna
emin olun.

g- Baglanti boélgesini temizleyip yaglayin

h- Boruyu 24° konigin sonuna kadar
sokun.

i- Baski-fitting halkasini iki somun arasinda
sikistirmak igin somunlari sikin.

j- ki adet anahtar yardimiyla somunlari
baski halkasi boruya degip hic hareket
yeri kalmayana kadar sikin.

NAKLIYE VE MONTAJ
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k- Borunun donmedidine emin olarak
somunu ¥ tur sikin, baski halkasinin
borunun iginde gerekli derinlige
inmesini saglayin.

|- Somunu gevsetin ve yiksugln boruya
tamamen oturduguna emin olun.
YiksUgin %70'inin borunun ¢ikik
kenarinin altina gémulu olmasi gerekir.

m- Bu iglemlerin ardindan somunu sikin.Bu
noktadan sonra 2 adet anahtarla V4 tur
sikin.

4.2.5
Baglanti semalarinda gosterildigi sekilde
montaja devam edin.

4.3

TANKIN YAG iLE DOLDURULMASI

Bu islemin dogru olarak gergeklestirilmesi icin
asagidaki talimatlar takip ediniz.

4.3.1

Yeterli miktarda yag tedarik edin. (B&Iim

3 ~teki TEKNIK OZELLIKLER' e ve siparis
detayina bakin)

4.3.2
Kapag kaldirin.

4.3.3
Temiz ve kuru bir bezle tanki etraflica silin.
Alkol ya da herhangi bir ¢ézlicli kullanmayin.

GUC UNITESI



4.3.4

UYARI

YENIi VE TEMIZ YAG KULLANIN: YAGIN
iCINDE SU OLMADIGINA EMIN OLUN: EGER
YAGIN IGINDE SU VARSA RENGI KOYU VE
SAYDAMSIZ OLUR.

4.3.5
Motorun ve pompanin Uzerini kapatacak kadar
yag ekleyin.

4.3.6

UYARI

BU NOKTADA PiSTONUN TiPi , UZUNLUGU
VE HORTUM UZUNLUKLARI BiLINMEDIGi
iCIN GEREKLI YAG MIKTARINI TAM OLARAK
SOYLEMEK MUMKUN DEGILDIR. BU YUZDEN
PROJE MUHENDISINE BASVURUNUZ .
GENEL OLARAK YAG MIKTARINI MONTAJ
PROJESINDE BELIRTILIR.

4.3.7
Tanka yabanci maddelerin girmesini
engellemek icin kapag takin ve kapatin.

4.3.8
llk yag doldurma islemi tamamlanmistir.

4.3.9

4.4 'den 4.4.8'e kadar olan talimatlari izleyerek
elektrik baglantilarini yapin ve bunu
tamamladiktan sonra 4.3.10'a gidin.

4.3.10

4.4'den 4.4.8'e KADAR OLAN TALIMATLARI
TAMAMLADIKTAN SONRA , doldurma
islemini asagidaki talimatlar dogrultusunda
bitirin.

4.3.11
Kapagi kaldirin

NAKLIYE VE MONTAJ
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4.3.15
Pistonun igine yavasga doldurabilmek icin
VML valfinin baglantisini ¢ikartin.

4.3.16

UYARI

BiR SONRAKI ISLEMDEN ONCE YAGIN
MINIMUM YAG SEVIYESINDEN DAHA
ASAGIDA OLMADIGINA EMIN OLUN. EGER
YAG SEVIYESi DAHA ASAGIDAYSA MOTORU
HEMEN DURDURUN VE YAG EKLEYiN.
MOTOR DAIMA YAG SEVIYESININ ALTINDA
YAG ILE KAPLI OLMALIDIR.

4.3.17
Sistemi yukari hareket ettirin. Gerekli miktarda
yag ekleyin.

4.3.18
Hava cikis deliklerinden yag ¢ikana kadar
devam edin.

BU NOKTADA HIDROLIK DEVRE TAMAMEN
YAG ILE DOLMUSTUR.

4.3.19
Hava cikis vidalarini sikin.

4.3.20

Hava tamamen tahliye edildikten sonra vidayi
sikin, 4.3.14'den 4.3.18' kadar olan adimlari
piston tamamen acilana kadar tekrarlayin.

4.3.21
Asansorl asagi dogru hareket ettirirken piston
milini hareket ettirin.

4.3.22

Yagin en Ust seviyeyi asip asmadigini kontrol
edin.(Tankin kdsesinin 15cm alti). Eger
aslyorsa Ureticiyle temasa gegin.

min.15 cm

=

4.3.12
Silindirin tepesindeki hava ¢ikig vidasini 2-3 tur
gevsetin. AMA VIDAYI CIKARTMAYIN.

4.3.23
Tankin kapagini diizgiin sekilde yerlestirin ve
vidalarini sikin.

==je
AN~

[

4.3.13
Kuresel valfi acin.

4.3.24

VML baglantisni tekrar takin.
4.3.14

Biraz daha yag ekleyin.(En fazla Ust kenarin
15cm altina kadar doldurun)

4.3.25
Yag doldurma islemi tamamlanmistir.
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4.4

ELEKTRiIK BAGLANTILARI
Elektrik baglantilar su sekilde
gerceklestiriimelidir :

4.41

Elektrik baglantilan kalifiye bir elektrikgi
tarafindan, asansor kablolarinin batun teknik
Ozelliklerinin bulundugu elektrik semasina
uygun olarak gerceklestirilmistir.

4.4.2

Baglanti kesici salterin kapali yani 'OFF'
konumunda olduguna emin olun ve kilitli
etiketini uygun bir yere asin.

4.4.3
Baglanti kutusunu agin.

4.4.4

Kablolari salmastralarin arasindan gegirin ve
tabloya ve talimatlara uygun olarak baglantilari
yapin.

4.4.5

Kablolarin terminallere dogru baglandigina
emin olun.

a- 1sil giftler arasindaki terminallerin rezistans
degerini 6lcun.bu deger oda Sigakliginda
180 ile 850 ohm arasinda olmalidir.

b-Yag termal baglantilar terminalleri arasindaki
direnci 6lcun, bu direng 0 (sifir) ohm olmaldir
c-Eger terminaller dogru baglanmamigsa
baglantilar dizeltin.

d-motor isil ¢ift kablolarinin,motor koruma
aygitina dogru bir sekilde baglandigina emin
olun.

4.4.6
Topraklama kablosunu baglayin, baglanti
kutusunun kapagini takin.

4.4.7
Elektrik baglantilar tamamlanmustir.

4.4.8
4.3.10'dan 4.3.24' kadar olan adimlar
gerceklestirin.

" BAGLANTI
YAPMAYINIZI.

I o

UYARI!!!

Eger motor ters yonde caligirsa,
pompa daha sesli calisagaktir.
Motoru ters yonde hareket ettirmek
pompaya zarar verebilir.

Eger motor ters yonde hareket
ederse motor beslemesini ¢ikarip
motor fazlarini yer degistiriniz.

22
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UG FAZLI MOTOR BAGLANTISI

Motor koruma rélesine
1<200mA . (faz koruma termistor uglarna)

2 [ ||

Motor Termistorii

UYARI!!

MOTORU CALISTIRMADAN ONCE;

- Motor termistoérlerini,motor koruma rélesine
dogru sekilde baglandigindan emin olun.

- Topraklama kablosunun,topraklama terminaline
bagl oldugundan emin olun.

- Topraklama hattinin saglikli oldugundan emin olun.

DIREK UGGEN BAGLANTI
(SEBEKE GERILIMi 230-240-400-415V)

MOTOR UCGEN SEKILDE BAGLI
L3  230/400 (SEBEKE GERILIMi 230 V)

- 230/400 (sebeke 230V)
- 240/415 (sebeke 240V)
- 400/690 (sebeke 400V)
- 415/720 (sebeke 415V)

DIREK YILDIZ BAGLANTI
(SEBEKE GERILIMi 400-415V)

MOTOR YILDIZ BAGLI
230/400 (SEBEKE GERILIMi 400V)
- 230/400 (gebeke 400V)

- 240/415 (sebeke 415V)

YILDIZ/UGGEN BAGLANTI
(SEBEKE GERILIMi 230-240-400-415V)

p—
:

} UYARI!!!
} yildiz/iicgen baglama,
| sadece motor calisma
: gerilimi agagidaki gerilimler
ile ayni ise
| - sebeke 230V~ —> motor 230/400V~
i - sebeke 240V~ > motor 240/415V~
t..-i - gebeke 400V~ —> motor 400/690V~

. - sebeke 415V~ —> motor 415/720V~
DIKKAT!!!
Glg Unitelerine yildiz/Uggen baslama icin ,motor
klemens koprileri takilmamistir. Glg Unitesine
direkt Ucgen veya direkt yildiz calistirmak igin,
Koprlleme islemini baglanti sekline goére yapin.

Motor ters yonde galisirsa pompa sesli calisagaktir.
Motor ters yonde galistiginda beslemesini hemen
cikarip,motor fazlarindan ikisini sekilde gosterildigi
bicimde degistiriniz.

YILDIZ/UGGEN BAGLAMA

=
'
i

== oot gt <<= -
% 5 [
.

i
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ISLETME VE PANO BAGLANTISI

KUMANDA VE KONTROL PANELI

Bu guc unitesinin kendi Gzerinde bir kontrol
panosu yoktur. Ancak sistemin bitiin bu
kontrol panosuna baglidir. Bu yiizden gerekli
Ozelliklerin saglanmasi montérin
sorumlulugundadir.

Gug Unitesinin Uzerinde de asagidaki islemleri
yapmay sadlayan su kontrol sistemleri vardir :

PAM EI pompasi igin kol
ML  Sistemi manuel olarak indirmek igin
acil durum butonu

B Kuresel valf kolu

MAN Basing okuyucu

F Yag 6lgme gubugu

J Tahliye kapagi

L Harici yag seviye gOstergesi
(opsiyonel)

ISP Basing okuyucu baglantisi

6 Basing okuyucu kapama valfi

VML Seviyeleme selonoid valfi
VMD Inis selonoid valfi
FIL  Filtre

NOT

GUC UNITELERI FABRIKADA AYARLANMIS
VE TEST KULELERINDE TEST EDILMISTIR.
MONTAJDAN SONRA YAPILABILECEK
AYARLAR BIiR SONRAKi BOLUMDE
ANLATILMISTIR. (BOLUM 6 AYARLAR)

AYARLAR

DIKKAT

AYARLAR , iSiN GETIRDIiGi TEHLIKELERIN
FARKINDA OLAN, YAPILACAK AYARLARIN
SISTEM UZERINDEKI ETKILERINi BILEN
SERTIFIKALI BiR TEKNISYEN TARAFINDAN
YAPILMALIDIR.

UYARI

Herhangi bir ayar yapmadan 6nce yapilacak
islemleri daha iyi anlamak icin bu bélumu
(b6Iim 6) okuyun.

Valf Uzerindeki ayarlar montaj bittikten sonra
yapilimalidir.

Asagidaki adimlari takip edin.

VMLVMD F ISP PAM

e

=

N

/
A

£

A7) (i)
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NOT

Yavaslama sinirlayici salteri ile kat (durus)
sinirlayici salteri arasinda birakilacak yaklasik
mesafeler kabin hizinin fonksiyonu olarak
asagidaki tabloda gdsterilmistir.

KABIN MESAFE MESAFE
HIZI CE G-l
m/s (YUKARI) (ASAGI)

0.30 0.25m 0.35m
0.31  0.40 0.35m 0.45m
0.41 050 0.45m 0.55m
051 0.60 0.60 m 0.70 m
061 0.70 0.80 m 0.90 m
0.71  0.80 1.00 m 1.10 m

Bu tablo tankin Gzerinde bulunan 3010/EN tipi
dinamik yag diyagramina gére hazirlanmistir.

6.1
MAKSIMUM BASINCIN AYARLANMASI
-GUVENLIK VALFi-

Maksimum basinci ayarlamak icin asagidaki
prosedur izlenmelidir.

6.1.1
3010EN tipi valflerin hidrolik diyagramina gére
hareket edin.

6.1.2
Guvenlik valfinin ayar vidasini koruyan kapagin
vidalarini agin ve kapagi ¢ikartin.

6.1.3
Kilit somununu acin.

6.1.4
1 numaral vidayi 2-3 tur gevsetin.

6.1.5
Basing okuyucunun valfini agin.

6.1.6
Kuresel valfi kapatin.

8l

(D-E yukan H- asag)
GH asag)

Ezlvo~o

=

31

e

™ ]

SCHEME AND HYDRAULIE CIRCUIT TYPE
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6.1.7
Motoru caligtirin (Kullanim kilavuzuna bakin)

6.1.8

Basing okuyucuda giivenlik basincini (valf
acllma basinci) okuyana kadar 1 nolu ayar
vidasini sikin. (Asansor imar planindaki teknik
bilgilere bakin)

6.1.9
Kilit somununu sikin.

6.1.10
Koruyucu kapag yerine takin ve sikin.

6.1.11
Susturucunun kuresel valfindeki B valfini
tekrar agin.

6.1.12
Maksimum basing ayari tamamlanmigtir.

6.2

iIVME AYARI

ivmeyi ayarlamak igin asagidaki prosediir
izlenmelidir.

6.2.1
Yukari ivme ayar vidasi tzerindeki kilit
somununu sikin.

6.2.2
'4' numarall viday! darbogaz kisim kapanana
kadar sikin.

6.2.3
Asansori yukari dogru hareketlendirin.
(Calstirma kilavuzuna bakin)

6.2.4
'4' numaral vidayi istenen ivme elde edilene
kadar sikin.

6.2.5
Kilit somununu sikin.

6.2.6
Ivme ayari tamamlanmigtir.

AYARLAR
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6.3
SEVIYELEME HIZININ AYARLANMASI

Seviyeleme hizini ayarlamak icin asagidaki
prosedur izlenmelidir.

6.3.1
NOT

SEVIYELEME HIZI ANMA HIZININ YAKLASIK
1/5 1/6'Si KADAR SEGILMELIDIR. HER
DURUMDA KABIN TITREME VE SALLAMA
YAPMADAN KATTA DURACAK SEKILDE AYAR
YAPILMALIDIR.

6.3.2
'2' numarali seviyeleme hizi ayar vidasini sikarak
seviyeleme hizini ayarlayabilirsiniz.

6.3.3
'2' numaral vidayi sikarak hizi azaltabilirsiniz.
(D-E yukar , H-1 asagi)

6.3.4
1numarali vidanin somununu sikin.

6.3.5
Seviyeleme hizi ayari tamamlanmistir.

6.4

CIKIS HIZININ AYARLANMASI

Cikis hizini ayarlamak icin asagidaki talimatlar
izlenmelidir.

6.4.1
Asansérl en ust kata ¢ikartin. (Kullanim
kilavuzuna uyun)

6.4.2
'8' numarali maksimum hiz ayar vidasinin
koruyucu kapagini gikartin.

6.4.3
Kilit somununu gevsetin.

. ENTATD
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6.4.4

Yagin guic unitesine dogru aktiginin sesini
duyana kadar '8' numarali viday! sikin, bu
noktadan sonra yagin tanka geri dénmesini

engellemek icin 8 numarali vidayi 1 tur gevsetin.

6.4.5
Kilit somununu sikin.

6.4.6
Koruyucu kapagi yerine takin ve sikin.

6.4.7
Cikis hizi (maksimum hiz) ayari tamamlanmistir.

6.5

iNiS HIZININ AYARLANMASI

Inis hizini ayarlamak icin asagidaki talimatlar
izlenmelidir.

6.5.1
'9' numarali inig hizi ayar vidasini koruyan
kapagin vidalarini acin ve kapag cikartin.

6.5.2
Kilit somununu acin.

6.5.3
NOT

iNIS HIZI CIKIS HIZIYLA KARSILASTIRMALI
OLARAK AYARLANABILIR.(GIKIS HIZININ %30
FAZLASINA KADAR)

6.5.4
inis hizini arttirmak icin '9' numarali vidayi sikin.
Azaltmak icin vidayi gevsetin.

6.5.6
Kilit somununu sikin.

6.5.7
Koruyucu kapag yerine takin ve sikin.

6.5.8
Inis hizi ayari tamamlanmugtir.

AYARLAR
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6.6
iNiS VE CIKIS YAVASLAMA iVMESININ
AYARLANMASI

6.6.1
NOT

MAKSIMUM YAVASLAMA iVMESI '3' NUMARALI
YAVASLAMA AYAR VIDASI TAMAMEN AGIKKEN
ELDE EDILIR.

6.6.2
Kilit somununu gevsetin.

6.6.3

Frenleme mesafesini artirmak i¢in '3' numarali
vidayi sikin (C-D yukari G-H asag), azaltmak
icin gevsetin.

6.6.4
Kilit somununu sikin.

6.6.5
Yavaglama ivmesi ayari tamamlanmistir.

6.7
HORTUM PATLAMA VALFiNiN KONTROLU

DiKKAT

GENEL TEHLIKE

Valfi test etmeden dnce silindir Gzerindeki valfi
ayarlayin. (Asansorun teknik 6zelliklerini
g6zénunde bulundurun)

Valfi test etmek igin asagidaki proseduri
uygulayin.

6.7.1
Kabini tam yuk altinda en Ust seviyeye cikartin.
(Asansorun kullanma talimatlarina gére)

6.7.2
Kabin tamamen durduktan sonra kilit
somununu gevsetin.

6.7.3
'5' numarali vidayl tamamen sikin.

LR
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6.7.4
Kabini en alt seviyeye indirin.

6.7.5

NOT

ASANSOR iNiS HIZINA ULASTIGINDA ,
SILINDIRIN PATLAMA VALFIiNIN KAPANIR VE
ASANSOR DURUR.(EGER PATLAMA VALFi BY-
PASS'LIYSA YAVASCA ALCALMAYA DEVAM
EDER). EGER PATLAMA VALFi KAPANMAZSA,
TESTi TAMAMLAMAK iGiN VALFIN TETIKLEME
HIZINI AZALTIN (URETICININ KULLANIM
KILAVUZUNA BAKIN).

6.7.6

'5' numarali viday tamamen gevsetin. Normal
bir iniste silindirdeki patlama valfi devreye
girmez.

6.7.7
Kilitleme somununu sikin.

6.7.8
Cek valf test prosedurl tamamlanmistir.

6.8
VSMA UZERINDEKi STANDART BASINCIN
AYARLANMASI (2:1 SISTEMLERDE)

VSMA'daki basinci ayarlamak icin asagidaki
adimlari izleyin.

6.8.1
‘7' numarali ayar vidasinin koruyucu kapagini
cikartin.

6.8.2
Kilit somununu gevsetin.

6.8.3
'B' susturucusunun kuresel valfini kapatin.

6.8.4
Manuel indirme butonuna basin.

AYARLAR
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6.8.5

Basing gostergesindeki degere bakin, bu deger
5 bar civarinda olmalidir.

Eger 5 bar ise 6.8.7'den devam edin eger
5bar'dan azsa 6.8.6'ya gidin.

6.8.6
- 'B' kuresel valfini agin.
- '7' nolu vidayi 1 tur sikin.
- Kuresel valfi kapatin.
- Basing 5 bar'a yaklasana kadar 6.8.3,6.8.4
ve 6.8.5' tekrarlayin.

- Basing 5 bar'a yaklastiginda 6.8.7'ye gegin.

6.8.7
B kuresel valfini acin.

6.8.8
Kilit somununu sikin.

6.8.9
Koruyucu kapag takin.

6.8.10
VSMA standart basing ayar tamamlanmigtir.

6.9
EL ILE iNDIRME (Acil durumlarda)

Bu islem icin asagidaki talimatlari uygulayin.

NOT

ASANSOR TALIMATNAMESI BU KONU ILE
iLGILI DAHA DETAYLI BILGILER iCERIR. BU
KITAPCIK SADECE GUG UNITESI iLE ILGILI
BILGILER iCERIR.

6.9.1
Elle indirme butonuna (ML) asansér kat
seviyesine gelene kadar basin.

6.10
EL POMPASININ GUVENLIK VALFiNiN
AYARLANMASI

El pompasinin guvenlik valfini (PAM) ayarlamak
icin asagidaki talimatlari uygulayin.

GUC UNITESI

31



AYARLAR

6.10.1
10" numarall el pompasi guvenlik valfinin ayar
vidasinin guvenlik kapagini cikartin.

6.10.2
Somunu gevsetin.

6.10.3
'10' numarali vidayi 2-3 tur gevsetin.

6.10.4
Basing okuyucunun kapama valfinin agik
olduguna emin olun.

6.10.5
Susturucunun kuresel valfini kapatin.

6.10.6

El pompasini (PAM) kullanarak basing
okuyucudaki basing tam yUkteki statik basincin
2,3 katina ¢ikana kadar pompalayin.
(Asansérun kullanma talimatlarina bakin)

Ornek :
Tam yUkteki statik basing 35 bar ise basing
gOstergesindeki deger :

35x 2,3 = 80,5 bar
okunmalidir.

6.10.7
Koruyucu kapag takin.

6.10.8
Susturucunun kuresel valfini agin.

6.10.9
El pompasi guvenlik valfinin ayarlari
tamamlanmistir.

6.11
SONUG

Ayar islemlerini tamamladiktan sonra basing
okuyucu kapama valfi '6'y1 kapatmayi
unutmayin.
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BOLUM 7
DEVREYE ALMAK

Guc unitesi de butln sistemin bir pargasi
oldugundan sistemi devreye almadan énce
asansoér talimatnamesine uygun hareket edin.

BOLUM 8
DURDURMAK

Glc Unitesi de bitlin sistemin bir pargasi
oldugundan sistemi durdurmadan 6nce
asansor talimatnamesine uygun hareket edin.

BOLUM 9
TEMIZLIK

Guc unitesi butin standart talimatnamelere
uyularak uygun bir ortama monte
edildiginden, 6zel bir temizlik gereksinimi
yoktur.

Standart bakim sirasinda (hafif islak) bir bezle
tankin tzerini temizleyin, ézellikle de levhalari
ve tankin Uzerindeki gostergeleri (Yag seviye
g0stergesi, basing gdstergesi...) silin.

BOLUM 10 _ 5
YAGLAMA VE YENIDEN YAG DOLDURMA

Gug¢ Unitesinin bittn pargalari yag ile temas
halinde oldugundan yaglamaya gerek yoktur.
Eger gerekirse yeniden yag doldurun.

Bu iglem icin su talimatlar uygulayin :

DIKKAT

GENEL TEHLIKE

Yag doldurma islemini bu konuda egitimli bir
teknisyen yaratmelidir.

A
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10.1

Asansoru hidrolik ve elektriksel olarak sifir
enerji konumuna getirin. (Asansér kullanim
talimatnamesine uyun)

10.2
Makine dairesindeki yag etiketine bakarak
gerekli yag miktarini belirleyin.

10.3
Tanktaki yag miktarini yag 6lgim gubugu ya da
yag gostergesi yardimiyla gézlemleyin.

10.4
Gerekli miktarda yag ekleyin.

10.5
Yag 6lciim gubugunu yerine takin.

10.6

Egder yagin tamamen deg@ismesi gerekirse, (yag
tahliye deligi tankin altindadir) asansoér
talimatnamesine ve bolim 4.3'teki 'YAG
DOLDURMA' kismina bakin.

BOLUM 11
BAKIM VE KONTROLLER

Eger butin gerekli kontroller yapilirsa bakim
yapmaya gerek kalmaz.

Eger baska bir bakim islemine (burada
belirtiimeyen) gerek duyulursa asansoér
talimatnamesine bakin ya da Ureticiyle (ya da
yetkili saticisi:BULUT MAKINA

ASANSOR)) irtibata gegin.
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1.1
GUG UNITESININ PERIYODIK KONTROLLERI
(ONLEYiCi BAKIM)

Guc unitesinin ve aksesuarlarinin arizalanmasini
engellemek igin asagidaki tabloda gosterilen
periyodik bakimlari yapin.

11.1.1

VALF CONTALARI

ilk kullanima alirken ve yillik olarak

Montajin sonunda ve bakimlar esnasinda
CONTAlari asagida anlatildigi sekilde kontrol edin:
Yag oda sicakliginda iken 'B' kiiresel valfini
kapatin ve '6' numarall basing gostergesi kapama
valfini agin . Basing gostergesindeki deger 5
dakika icinde 4bar'dan daha fazla dismemelidir.

11.1.2

YAG SEVIYESi KONTROLU

ilk kullanima alirken ve aylik olarak

Asansor en Ust seviyedeyken yad gubugu ile ya
da yag gostergesinden tanktaki yag seviyesine
bakin. Yag seviyesi minimum seviyenin Ustlinde
olmalidir ve motor tamamen yagin altinda
kalmalidir.

11.1.3

YAGIN OZELLIGi

ilk kullanima alirken ve yillik olarak

Asansorl durdurup birkag saat yagin cokmesini
bekleyin. Yagin goérintisinde herhangi bir
degisiklik olup olmadigina bakin. Yag tahliye
deligini acin ve temiz yag gelmeye baslayana
kadar yagi bosaltin.

11.1.4

MOTOR KORUMASININ GOREVIiNi YAPIP
YAPMADIGININ KONTROLU

ilk kullanima alirken ve yillik olarak

Bir terminalin thermal kesmesini ayirin ve motor
korumanin foksiyonelligini kontrol edin.

11.1.5

FILTRELER

ilk kullanima alirken ve yillik olarak:

Ana filtreyi (FIL) kontrol edin ve gerekirse
temizleyin.

nm.2

GUC UNITESI
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11.1.6

BASING KONTROLU

ilk kullanima alirken ve yillik olarak

Montaj bitiminde statik ve dinamik (caligir
haldeki) basinci kontrol edin. Bu valflerin
degismemis olarak kalip kalmadigini diizenli
olarak kontrol edin. (Asansér talimatnamesine
uyun)

11.1.7

BASING GOSTERGESi KAPAMA VALFi '6'
ilk kullanima alirken ve yillik olarak

'B' kurresel valfini kapatin , '6' numaral basing
g0stergesi kapama valfini agin ve VMD valfini
kullanarak basinci tamamen tahliye edin. '6'
numarall basing géstergesi kapama valfini
kapatin , 'B' kiresel valfini agin . Bu konumda
basin¢ gdstergesi hi¢ basinc géstermemelidir.

11.1.8

BASING TESTIi (STATiIK BASING X 2)

ilk kullanima alirken ve yillik olarak

Bu testi , pargalarin basing altinda
butlnligund koruyup koruyamadigini 6zellikle
hortum gibi fonksiyonelligi gézle tespit

edilemeyen pargalari incelemek icin uygulayin.

11.2'deki talimatlar uygulayin.

11.1.19

KURESEL VALF

'B' kurresel valfini kapatin , '6' numaral basing
gOstergesi kapama valfini agin. VMD valfini
kullanarak basinci tamamen tahliye edin. Bu
konumda basing gostergesi hi¢ basing
gOstermemelidir.

11.1.10

ETIKET VE SEMALAR

ilk kullanima alirken ve yillik olarak

Butun etiket ve tabelalarin yerlerinde ve
okunabilir olup olmadigini kontrol edin.( Yag
etiketi , acil durum kilavuzu, elektrik baglanti
semasi, hidrolik baglanti semasi)

11.1.11

GENEL KONTROLLER

Her 5 yilda bir

Gug Unitesinin genel bir kontrollini yapin.
Gug Unitesinin baslangic konumundaki butin
ayarlarinin ayni olup olmadigini kontrol edin.

vMD 6 ML MAN

{amvp)

R TEST REPORT
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11.2

SISTEMIN STATIK BASINCIN 2 KATINDA TEST
EDILMESI

Bu testin diizgln bir bicimde ydratilebilmesi igin
asagidaki talimatlar uygulayin:

11.2.1
'6' numarali basing gdstergesi valfini kapatin.

11.2.2
'B' kliresel valfini kapatin

11.2.3
Basing gostergesini cikartin.

11.2.4

Sekilde gosterildigi gibi el pompasini 'M' basing
g0stergesinin (G 4") yerine takin.

M-el pompasi

N-el pompasi valfi

O-pompa basing dlgusu

P-pompa baglantisi

Q-bakir pul

11.2.5
Basing gdstergesi valfini agin.

11.2.6
'B' kliresel valfini agin.

11.2.7
El pompasi valfi 'N'yi yaklasik 1 dakikaligina acin.

11.2.8
El pompasi valfi 'N'yi kapatin.

11.2.9
'B' kuresel valfini kapatin

11.2.10

El pompasi 'M'yi istenilen basing elde edilinceye
kadar caligtirin. (El pompasi basing gostergesi 'O’
dan basinci okuyun)

11.2.11
Testin sonunda VMD uzerindeki butona bir
tornavida yardimiyla basarak basinci sifira indirin.

11.2.12
'6' numarali basing gostergesi valfini kapatin.

VMD

GUC UNITESI
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11.2.13
'M' el pompasini ¢ikartin.

11.2.14
Basin¢ okuyucuyu (MAN) yerine takin.

11.2.15
'6' numarall basing géstergesi valfini acin.

11.2.16
Kuresel valfi agin.

11.2.17
'6' numarali basin¢ géstergesi valfini kapatin

11.2.18
Statik basincin iki katinda yapilan test
tamamlanmistir.

1.3

ATIKLAR

UNUTMAYIN

Yag degisimi yaparsaniz eski yagi uygunsuz
bicimde atmayin.

-KIRLILIK- Eski yag , atik yag geri déniisiim
firmalarina teslim edilmelidir.

Guc Unitesi kullanim émrind tamamladiginda
metal geri donusim firmalarinda basvurun ya
da dogrudan Ureticiyle irtibata gecin.

BOLUM 12
SORUN GIDERICi

DiKKAT _
GENEL TEHLIKE

- Tamir islemleri kalifiye elemanlar tarafindan
yapiimalidir.

- Herhangi bir onarim islemine baglamadan
once sistemi hem elektriksel hem de hidrolik
olarak 0 enerji konumuna getirin ve bélim 2'de
anlatilan guvenlik énlemlerine tamamen uyun.

Montaj esnasinda ortaya ¢ikabilecek sorunlar
bu bélimde anlatiimistir. Burada bulamadiginiz
problemler icin tedarikciden teknik destek
talep edin.
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UYARI
BASING GOSTERGESI KAPAMA VALFi '6'
SADECE BAKIM VE ONARIM ESNASINDA
BASINCI OLCMEK iCIN ACILIR VE BU
ISLEMLERDEN SONRA TEKRAR
KAPATILMALIDIR.
NOT
BURADA ANLATILAN PROBLEMLER VE ILGiLI
COZUMLER SADECE GUG UNITESIYLE
ILGILIDIR. ARIZA HALINDE BUTUN ASANSOR
SISTEMi INCELENMELIDIR.
12.1
SORUN:
Asansor kat seviyesinde durmuyor.
12.1.1
Parca : VRP
Co6zUm : Valfi cikarin ve contayi kontrol edin.
Egder conta hasarliysa ya da eskimisse contayi
degistirin. Valfi dlizgtin bicimde yerine takin.
12.1.2
Parca : VMD
Co6zum :Valfi cikarin ve hareket eden parcanin
rahatca kayip kaymadigina bakin. (yaklasik
0,5mm hareket eder). Temiz ve siki olup
olmadigina bakin. Kirenin iyi durumda olup
olmadigina bakin.
12.1.3
Parca: VSMA
Co6zum : Contayi ve kureyi kontrol edin.(Temiz
ve siki olup olmadigina bakin)
12.1.4
Parca : PAM
Co6zim: El pompasinin ¢ek valfinin siki olup
olmadigina bakin.
12.1.5
Parca : Piston
Co6zum : Pistonun kegerleri yerinde mi kontrol
edin.
12.2
SORUN:
Valf blogu yag kagciriyor.
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12.2.1
Parga: Emniyet somunu

Co6zim: Somunlarin Gzerindeki contalari kontrol

edin, dogru yerlestirildiklerine emin olun.

12.3
SORUN:
Asansdr yukari ydnde hareket etmiyor.

12.3.1
Parca: VS
Co6zum: Emniyet valfinin ayarlar kontrol

edilmelidir. Bunun icin basin¢ élgiim cihazindaki

(B) kuresel valfini kapatin. (1) numaral vidayi
sikarak VS maksimum basing valfinin daha
yuksek basinglara izin vermesini saglayin.

12.4
SORUN:
Yukari hareket ¢cok yavas

12.4.1
Parga : VP/VMP
Gozum:

Daha hizli hareket icin (4) numarali ayar
vidasini gevsetin. Cikis valfinin filtresini
temizleyin. Yukari hareket valfinin rahat hareket
edip etmedigini kontrol edin. Eger higbir
dizelme olmadiysa VP ya da VMP valfleri
degistirilmelidir.

12.5
SORUN:
Inis hizi ¢ikis hizindan dusuk.

12.5.1

Parca:VRF

Co6zim: 8 numarall vidayi ayarlayarak basinci
dengeleyin.

12.5.2

Parca : VMD

C6zUm: Filtrelerin ve darbodaz kisminin temiz
olup olmadigina bakin.

12.5.3

Parca: VRFP

Cézum: Valfin hareketli kisimlarinin rahat
hareket edip edemedigine bakin, hizi artirmak
icin 9 numarali vidayi sikin.

12.6

SORUN:

Asansér hem inis hem de cikista sadece son
hizda hareket ediyor.

12.6.1

Parca: VML

Co6zim: 3 numarali vidanin acik olmasi
gerekir, filtreleri ve sinirlayiciyr temizleyin

12.6.2

Parca : VRF

Cozum: Valfin serbest hareket edip
etmedigine bakin.(Acik pozisyonda sikismis
olabilir). Valfi temizleyin.

12.7

SORUN:

Asansér hem iniste hem cikista sadece
seviyeleme hiziyla hareket ediyor.

12.71

Parca: VML

Co6zim: Valfin manuel olarak galisip
calismadigini kontrol edin. (Piring mile bir
tornavidayla basin)

12.7.2

Parca: VRF

Co6zum: Valfin serbest hareket edip
etmedigine bakin.(Acik pozisyonda sikismis
olabilir). Valfi temizleyin.

12.8

SORUN:

Asansér kat seviyesinde durmuyor, kati
kagciriyor.Seviyeleme hizi cok yUksek ya da
seviyeleme hizina bile gegmiyor.

12.8.1

Parca : VMD

Co6zUm: Valfin hareketli kisimlarinin rahat
hareket edip edemedigine bakin |filtrelerin ve
darbogaz kisminin temiz olup olmadigina
bakin.

12.8.2

Parca: VRFP

Co6zUm: 5 numarali vidanin tamamen acik
olmasi gerekir. Valfi cikarin ve rahat hareket
edip edemedigine bakin.
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) GMV HIDROLIK MOTOR
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'ER 3100

SISTEMININ TANIMI

BOLUM 11

TEKNiK OZELLIKLER

GMV 3010 valfleri icin Uretilen 'ER 3100 elektronik sistemi , 'ER 3100-E2' karti, basing dénusturicu
ve '3100 PM' programlama tnitesinden olusur. (Programlama unitesi birden ¢ok 'ER 3100-E2'

kartini programlamak icin kullanilabilir.)

Proplardan (Basing donustirlicl ve sicaklik dénustlrlcl) gelen sinyaller dogrultusunda, 'ER 3100'
sistemi seviyeleme seyirini basing ve sicakliga bagli olarak sabit tutar. Bu sayede toplam seyir

suresi kisalir ve asansérin daha ¢gok sefer yapmasi mamkn olur.

Elektronik kart gti¢ Unitesinin Uzerine (tavsiye edilen budur) ya da panoya takilabilir.

TEKNIK OZELLIKLER

Maks. statik basing (Tam Yik) 45 bar
Min. statik basing (Bos Kabin) 12 bar
Yag sicakhgi 10 + 70°C
Maks. kabin hizi 1,00 m/s
Yag sicakhigi| Kabin hizi Mesafe
) 10 70° | <063 m/s | 2,0m
Iki kat arasi en az mesafe
< 15° 2,8m
< 1,00 m/s
= 15° 20m
- . . <0,63m/s|1,10m
Kat salteri ile yavaslama salteri arasindaki en az mesafe
<1,00m/s | 1,60 m

alarm led giris sinyalleri

gostergeleri ‘ |_ icin led gostergeleri

=

=

[ ==

=

giris sinyalleri

i 8=

basing baglantilar

00O ——h! wzmm

S -

=
jumper JP1 = =
(gerilim secimi) LH O

GHV

N00-£2 | =
HOD.XXE | g,

VMD selonoid valfi
—

VMP selonoid valfi

(e@er varsa)

—_—
VML selonoid valfi

PRESS.| Basing donistiiriict
baglantisi
=

Sicaklik dontstiricl
baglantisi

TEMP.

(oo 000oog

kimlik etiketi
(model)

1 Amper sigorta —I

Mikroislemci —I

1— PM 3100 baglantisi

ER 3100

43



ELEKTRONIK KARTIN BAGLANTILARI

ELEKTRONIK KARTIN BAGLANTILARI
-Elinizdeki kartin modelinin selonoid valflerin besleme voltajiyla uyumlulugunu kontrol edin. (Kimlik
etiketine bakin). JP1 baglanti telinin dogru konumda olduguna emin olun.

Selonoilc:)ilr:atﬁesleme Model JP1 ayan
24 Vdc 024 sabit
48 Vdc 048 L
60 Vdc 048 H
80 Vdc 080 L
90 Vdc 080 H
110 Vdc 115 sabit
110 Vac 115 sabit
180 Vdc 180 sabit
230 Vdc 180 sabit

- Elektronik karti panoya asagida gdsterildigi gibi baglayin

e e 999 o o 9 Q
sk EEgl b b o5 |

" e --<;;_|— = S - ﬂ
¢ - 8o I

N

3100 E2 m'

Acil durum (12Vdc, 24Vdc)

-

3100 PM PROGRAMLAMA UNITESININ
KULLANMA TALIMATLARI

'3100 PM' PROGRAMLAMA UNITESiININ KULLANMA TALIMATLARI

SCROLUNG ~ OFFSET
A Y

-3100 PM unitesinin fisini (7) elektronik kart Gzerinde PM yazan sokete takin.

UYARI : Ayarlama esnasinda problem ¢ikmasini dnlemek icin , (6) numaral kabloyu motor
besleme kablolarindan uzak tutun.

-Ekranda elektronik kart tipini ve yazim versiyonunu gdsteren bir yazi belirir.

-Bir sonraki parametreye gegcmek icin (2) numarali yukari butonuna , bir dncekine dénmek icin (1)
numarall asagdl butonuna basin. Asagidaki tablo bu parametreleri ve ayarlarin nasil yapilacagini '2'
tusuna basarak gideceginiz ayni sirayla gosterir.

AYARLAMA TALIMATLARI

PARAMETRE AYAR

*3100-E2 VX.X * 3100-E2 = Elektronik kartin tipi

VX.X = Yazilim versiyonu (VO , V1 ,V2.1 olabilir)

T= XX °C P= XX:X bar
(salt okunur)

Bu ekran basing ve yag sicakhigini gésterir. Eger sicaklik
degeri yanip sdnlyorsa sicaklik dogru ayar yapiimasi igin
uygun degil demektir. Yag sicakli@i 25 ve 35 0C arasinda
olmalidir.

PM 3100 Q\
¥ 4
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A § R £
D . A W T

1'( @b&r
T P I]I— |||— |||_
Sicaklik Basing
dondstirict donustiricl VML VMP VD
Tank Tank
L— =
TANK VALF BLOGU
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P.min. : 8bar
0 70 bar

Minimum basing ayari.
Tavsiye edilen ayar :5 bar

Povl. : VS-10 bar
0 70 bar

Tam yukte basing ayari

Tavsiye edilen ayar : Maksimum statik basincin 1,08 kati
UYARI !!!

OV1-0V2 kontaklari kullaniimasa bile bu deger ayarlanmalidir.

Pmax.: VS
0 70 bar

Asiri basing ayari
Tavsiye edilen ayar : Maksimum statik basincin 1,4 kati

VML acik : KAPALI

Eger KAPALI ise, valfin elektronik siristni kapatir. Pmin,
Pmax ve Povl ayarlar aktif kalir.

ER 3100
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AYARLAMA TALIMATLARI

PARAMETRE

AYAR

SCC dengesi :100

Motorun calismasiyla VMP'ye enerji gelmesi arasindaki

—1+— P.ovl

AYARLAMA TALIMATLARI

5
s
(=
|
o =0 gecikme. - ; P i
255 = 4" Eger bu gecikme daha énce panodan ayarlandiysa ya da ) = = .
motor galismasi direkt ise 0'a ayarlayin. Eger 2CH tipi bir PS-OVkontagi  :NO — I
sistem (cihaz tipi 3 ) kullaniliyorsa gecikme siresi motorun | fsnE e PLovl
yildiz safhasindan uzun tutulmalidr. 1 |
Orn. — — .
Y = yildiz safhasi = 1,5 sn . ”! St I P.min/P.max
Y /A = gecis zamani = 0,2 sn PS-OVkontagr  :NC — ! !
SCC DENGESI >= 110 (yaklasik 1,7 sn) L ] I P.ovl
—

Yukari dengesi : 20
0 255

Hiz degisiminin ayarlanmasi ( Yukari yavaslama ivmesi)
Bu ayar arttirirsaniz, seviyeleme hizindaki stre azalacaktir.
Ayari azaltirsaniz, seviyeleme hizindaki sire artacaktir.

Dw dengesi : 20
0-255

Hiz degisiminin ayarlanmasi ( Asagi yavaslama ivmesi)
Bu ayar arttinrsaniz, seviyeleme hizindaki stre azalacaktir.
Ayari azaltirsaniz, seviyeleme hizindaki sure artacaktir.

Yukari ivme : 0,4 m/s

Beyan hizinin ayarlanmasi(yukari ydnde). Bir sonraki tam

0,3 1,2m/s degere yuvarlanir.

Aralik 0,1 Orn.
-Beyan hizi = 0,63 m/s
- Yukari ivme = 0,7 m/s

Dw ivme Beyan hizinin ayarlanmasi(Asagi yonde). Yukari ivme ayari ile
ayni bicimde yapllir.

Cihaz Tipi : 1 Valf tipi ayarlari

(versiyon VO0)

-3010 direkt baglangic = 1

-3010 Yildiz/liggen baslangi¢ = 2

-3010 SCC baslangic = 1

-3010/2CH direkt baslangic = 2(kullanmayin)
-3010/2CH Yildiz/Uggen baslangic = 3
-3010/2CH SCC baslangic = 3

Yag sicakhdi : ACIK/KAPALI
(versiyonlar VO ve V1)

Sadece VMP selonoid valfle kullanildiginda aktiftir.
(Yildiz/Uggen ya da SCC baslangigta)

Eger aciksa (ON) ve yag sicakh@ 12°C'den dlsukse VMP'ye
enerji verme gecikmesini 50" olarak ayarlayin.Sadece ayar
sirasinda ON (acik) konumuna getirin.

PS-OV kontagi : NC
(versiyon V2.1)

Her iki basing kontaginin da konumunu ayarlar.(PS1-PS2,0V1-
ov2)

NC = normalde kapali
NO = Normalde acik

46
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1000 = 1001 - 1008 - 1070 - 1008 bis
1000 SL - 71007 Sk - 1008 SL - RLEGO00

PISTONLAR
MONTAJ VE
BAKIM
KILAVUZU

BOLUM 11l




Litfen bu kullanim kilavuzunun
pistonun bir aksesuari degil , en 6nemli
bilesenlerinden biri ve ayni zamanda
bir gtivenlik talimatnamesi oldugunu
unutmayin.

Bu sebepten 6turi kitapgigin uygun
kosullarda makine dairesinde
bulundurulmasi ve kullanicilara,
sahiplerine verilmesi gerekmektedir.
Boylece piston ve onun kullanimiyla
ilgili tim bilgiler sizden sonrakilere
aktarilir ve ayni zamanda piston
montajinin tam gavenlikle yapiimasi
saglanir.

Uretici tarafindan bildirilecek her tiirl(i
yenilik bu kitapgiga eklenmelidir.
Kitapgigin zarar gérmemesini saglayin ,
uygun kosullarda saklayin (sayfa
koparmayin) , nemden ve asiri
sicaktan ortamlardan uzak tutun.
Kullandiginizda okunabilirligine zarar
vermeyin , kirletmeyin ya da yagl ellerle
tutmayin.

Kullanimi kolaylastirmak icin kitapgik
bélimlere ayrilmistir, her bélimde ilgili
konular adim adim anlatiimigtir.

ikinci kolonda sembollerle gésterilen
uyarilara dikkat edin. Uretici, bu yolla
okuyucunun dikkatini DIKKAT, UYARI ve
TEHLIKE baslikli her an dikkat edilmesi
gereken hususlara gcekmeyi
amaclamaktadir.

KULLANIM KILAVUZU HAKKINDA KISA NOTLAR

AN\

VAN
A

A
e

o
®

1.1 Teslimat Mektubu

Tek kademeli pistonlar EN81-2
normlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Bu yuzden eger bu kitapciktaki
talimatlara uygun olarak kurulurlarsa
operatdr icin bir tehlike olusturmazlar.

Bu kitapgik iyi sartlarda saklanmalidir,
operatoriin ulasabilecegi bir yerde
bulundurulmahdir.

Uretici ; bu kitapgik ya da diger
ddékimanlarinda yer alan tanimlamalara
uymayan , insan , hayvan sagligini ya
da mal guivenligini tehlikeye distrecek
degisiklikler ya da islem yapilmasi
durumunda higbir sorumluluk kabul
etmemektedir.

Blitiin teknik veriler standart pistona
gére verilmistir (Bknz. Béliim 3) ve
pistonla birlikte gelen tiim ¢izimler ve
dbékimanlar dreticinin malidir ve tim
haklari sakiicir. Ureticinin yazili izni
olmadan 3. kisilerle paylagilamaziar.

Kismi bile olsa yazilardan ve gizimlerden
alinti ya da 6zdegbaski yapiimasi
kesinlikle yasaktir.

SERi NUMARASI

MUHUR

TARIH

iMZA

PiSTONLAR
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1.2 MAKINA KiMLIiGi VE
KITAPGIK NUMARASI

1.2.1

Pistonla ilgili bir konuda ureticiyle ya da
servis noktalarindan biriyle temasa
gecmeniz gerektiginde piston tipini ve
Test Raporu'nda yazili olan siparig
numarasini belirtin.

1.2.2

Bu kitapgigin numarasi (kodu) 6n
kapaginda yazilidir. Bu kodu guivenli bir
yere yazin , gerektiginde kitapgigin bir
kopyasini bu kodla talep edebilirsiniz.

1.3 GARANTI

Malzeme teslimattan dnce test edilmistir.
Alici, kendi teknisyenlerinin 6ninde
masraflari kendinden olmak tzere
tedarikginin tesislerinde ekstra bir test
daha isteyebilir.

Tedarikci, malzemenin gérinttustunde bir
kusur olmadigini garanti eder.

Alici ya da teknisyenleri tarafindan
gerceklestirilecek, tanimlara uymayan
operasyonlar ya da uygulamalardan
sorumluluk kabul edilmemektedir.

1.4 TEST SERTIFiKASI

Her pistonla beraber bir Test Raporu
verilmektedir.
(Test Raporu Bknz. Gizim)

Bu raporu kaybetmeyin , kitapcikla
beraber saklayin , pistonun ana verileri ve
omru bu raporda yazilidir. Kaybolmasi
durumunda ureticiden bir kopyasini talep
edin.

ITTTTET
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1.5 TESLIMATLA iLGiLi GENEL NOTLAR

Piston 3 farkli sekilde teslim edilebilir:
- Ambalajsiz olarak
- Takoz Uzerinde
- Palette

Teslim aninda asagidaki hususlari kontrol edin :

a- Paket icerigi tam olmali

b- Getirilen trtnln 6zelliklerinin siparisle ayni
olmall. (irsaliyeyi ya da geki listesini kontrol
edin)

c- Piston ve aksesuarlari hasarsiz olmali

Hasar ya da eksik parca olmasi durumunda Ureticiye
ya da temsilcisine hemen net bir bigimde eksikligin
ne oldugunu bildirin veya fotograf gekin.

1- Piston
2- Aksesuarlarin bulundugu koli :

a- Montaj ve bakim kilavuzu

b- Yagi tahliye igin kullanilacak hortum

c- Yag Tahliye Bidonu (Opsiyonel)

d- Patlama valfi (Eger pistona monte degilse
ekteki kullanim kilavuzuna basvurun)

e- Yag kecesi

f- Yapistirict (LOCTITE 586)

g- Bir ya da daha fazla rulo selobant (sadece
1000 ve 1010 tipi pistonlarda)

1.6 PISTONUN TANIMI

GMV tarafindan uretilen tek kademeli pistonlar
sadece asansor uygulamalarina 6zgiil olarak
tasarlanmistir ve tek etkilidirler. Silindire,
hidrodinamik kontrol panosu denetiminde
gonderilen yuksek basingl akiskanin etkisiyle
piston gévdesi yukari hareket eder , iniste ise
piston gévdesine binen yiik pistonu asag: iter.

Bu pistonlar piston gévdesi ¢apina gore genis bir
yelpazede (9509238 mm) ve montaj tipine gore
degisik cesitlerde ( kabinin yaninda , direkt ya da
endirekt , kabini altinda direkt ittirmeli) mevcuttur.
Nakliye ve kuyuya sokulmayi kolaylastirmak igin
iki ya da li¢ parca olarak uretilebilirler. Silindir ve
piston govdesi bilesenleri arasindaki baglanti
yivlidir ve pistonlarin direnci tek parca pistonlara
yakindir.

PiSTONLAR
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GUVENLIK TANIMLARI

Bu kilavuzda ve pistonun Uzerinde bazi
semboller kullaniimistir. Bu semboller ézel
anlamlar tagimaktadirlar.

GELENEKSEL SEMBOLLER VE
TANIMLARI

2.1

Dikkat Tehlike

Bu sembol, gerceklestirilen islemin guvenlik
tedbirlerine uygun olarak yapiimadigdi takdirde
potansiyel kaza ve sakatlanma riski icerdigini
belirtir.

2.2

Not

ieriginde yapilacak islemle ilgili &nemli bir
bilgi icerdigini belirtir.

2.3

Uyari

Yapilan islemin talimatlara uygun olarak
gergeklestiriimedigi takdirde hafif sakatliklara
ya da pistonda hasara yol acabilecegini
gosterir.

2.4

Montér ya da servis teknikeri

Bu isaret konuyla ilgili egitimli , kalifiye elemani
temsil eder, ¢Unku islem tamamen manuel
olarak yapilacaktir ve operator bilgisi ve
hassasiyeti gerektirmektedir.

Operatdr sadece bu kitapgikta gosterilen
bakim islemlerini yapmalidir.

2.5

Hidrodinamik servis personeli

Hazir durumdaki piston tzerindeki
hidrodinamik elemanlarla ilgili bakim,ayar ve
tamir islemlerini gerceklestirebilecek kalifiye
elemani temsil eder.

Z = = e
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GUVENLIK TANIMLARI

2.6

Kisisel glvenlik

Eger yandaki sembollerden biri gordlirse,
operator kisisel glivenligi icin koruyucu dnlem
almalidir, tehlike riski mevcuttur.

2.7

Tavsiye

Fabrikada denenmis bir calisma yéntemini
gosterir ama her operatér kendi yéntemiyle
islemi gerceklestirebilir.

2.8

Yardimci

Bu isaret belirtilen islemin bir yardimci ile birlikte
yapilmasi gerektigini gosterir.

2.9

Olagandisi miidahaleler

Yandaki isaret ile gdsterilen olagandisi bir bakim
isleminin gerekli olmasi durumunda Uretici ile
temasa gecilmesi zorunludur.

2.10
Herhangi bir temizlik ya da bakim iglemi
gerceklestirmeden dnce:
a. Kabinde kimsenin olmadigindan emin ol
b. Tim kat kapilarini kapat ve kilitle
c. 'SERVIS DISI' tabelalarini as
d. Pistonu 'sifir enerji seviyesi'ne getir , yani
-Pistonu tamamen kapat
-Kullanilan kontrol panosunun kullanim
kilavuzuna danisarak mevcut basinci
tamamen bosaltin
-Girisi kapatin
e. Gorevli olmayan personel pistonun
bulundugu odaya girmemelidir.

211

Uyari levhalarinda asla degisiklik yapmayin,
levhalara hasar vermeyin, levhalar saklamayin.
LEVHALARDA HASAR YADA LEVHALARIN
OKUNURLUGUNDA BOZULMA OLURSA
HEMEN YENIi TABELALAR ISTEYIN

212

(Eger yapiliyorsa) kaynak islerinde ya da
bagka makinalarin kullaniminda pistonu asla
zemin olarak kullanmayin.

OO0
b

¢

OO

an\_

O =

PR

oo
MmO
oo

ba

118

PiSTONLAR

55



GUVENLIK TANIMLARI

2.13

Pistonun nakliye,montaj,temizleme ve bakim
isleriyle sorumlu personel is eldiveni, koruyucu
ayakkabi ve gerekli gérilen diger kisisel
guvenlik malzemelerini kullanmak zorundadir.

Bunlarin diginda yapilmasi zorunlu olan seyler :
-Bilekleri tamamen kapali giysiler giymek
-Saclar uzunsa toplamak
-Asla parcall, sarkan kiyafetler giymemek

ya da kolye, saat, yuzuk, bileklik, atki,
fular, kravat vs. takmamak

2.14
Piston montaji, montajin yapilacag Glkedeki
normlara uygun olarak yapiimaldir.

2.15
Parca degistiriimesi gerekirse mutlaka orijinal
yedek parca kullanin.

2.16

Pistonun taginmasinda mutlaka bu kitapgigin
"Tagima ve Konumlandirma' bélumundeki
talimatlar takip edin. Bunun 6tesinde pistonun
agirhgini égrenin ('Teknik Ozellikler'
bolimunde ya da pistonun Gzerinde belirtilir)
ve buna bagli olarak uygun kapasitede halat,
bant ya da zincir kullanin. Bu kaldirma
aparatlarinin ucunda tutamac ya da kanca
bulunmalidir.

2.17
insan asanséri tesislerinde calisan servis
teknisyenleri sertifikali olmaldir. (ltalya)

2.18

Her miidahaleden sonra ve her duruma karsi
pistonu yeniden calistirmadan 6nce yag tahliye
bidonunun dogru konumlandirildigina emin
olun.

2.19
Pistonun havasini her aldiginizda hava vidasini
iyice sikin.

2.20
Pistonun bulundugu odayi temizleyin.

S

p
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sani
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Pistonun butin teknik 6zellikleri
etiketinde belirtilmistir. Piston agirhdi da
bunlarin igindedir. Eger etikette
belirtiimemigse pistonun tzerinde
isaretlenmistir.

Eger etiket ve/veya test raporu
kaybolursa ,silindir boyanirsa ya da
herhangi bir sebeple piston agirhd
okunamaz durumdaysa , asagidaki
ybéntemle hesaplamak mimkuindur :

Ornek:

a- Takribi agirhgr hesaplanacak
pistonla ilgili olan tablodan
referans deg@erler alinacaktir. (bu
ornekte degerler tek parca 1008
tipi piston ele alinacaktir)

b- Piston capi 'd' élculur (6rn.
100mm)

c- Piston toplam uzunlugu 'L' élculur.
(6rn. 10,2m)

d- Piston et kalinh@ini 'es' 6lgmek
mUmkUn olmadigindan tablodan
mevcut en yuksek deger alinir.
(6rn. 12mm)

e-'Qp1" kolonundaki deger okunur
(6rn. 41kg/m)

f- Bulunan deger uzunlukla (metre)
carplilir. (6rn. 41x10,2 = ~ 418kg)

g- QpO degeri eklenir.

(6rn. 418+32=450kg)

h- 450kg : Pistonun takribi
agirhgidir.

i- Pistonun birden fazla pargcadan
olusmasi durumunda (6rn.2)
toplam agirlik parca sayisina
bolindr. (6rn 450/2=225kg/adet)

=

il
SCH-MIL
100x7,5 ...

i 7250 am,

LR "
5100 8847117

o] 2oz
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- TEKNiIK OZELLIKLER - TEKNiK OZELLIKLER
PISTON TIPI 1 000 PISTON TIPI 1 001
Vb 0 ; va
| | 20
o
\ ; | - "ﬁ[ H [7
i , ¥ ﬂ@ L 4 EE
— =% _f Ell =é e Tl S gl B T m‘* i )
— ' FH L on ! = = 7
— 7 e e
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_;: i.,]' -; Ch
51 e - ‘\1
N l-:'.l
Lo u
od | es | oD Jecyl| oT [6Gc| N [ P [ s [s1 ] Li[ch " Qpo [ Qpt L
[mm] [kg] | [kg/m]
60 5 [101,6 | 3,6 | 125] 120 [ 580 | 260 | 25 | 25 | 240 46 | M30 48 16
70 5 {1143 | 40| 131|130 |580 | 260| 25 | 25 | 240 | 46 | m30 | 52 [—22 od | es | oD lecyl| oT [oGc|va Vo[ e[ Li[ P Jen]| o Qpo | Qpt
7,5 24 [mm] [kg] | [kg/m]
5 21 60 5 [101,6 | 3,6 | 125] 120 ] 370 | 250 [ 240 [ 150 [ 240 | 46 | M30 26 16
80 7,5 | 1143 | 40 | 150 | 130 | 580 | 260 | 25 | 25 | 240 | 46 | 56 56 25 70 5 [ 1143 | 40 | 131 | 130 | 370 | 250 | 240 | 150 | 240 | 46 | Mm30 2 20
12 32 7,5 24
5 25 5 21
20 75 | 133 | 45 | 158|152 | 580 | 260 | 25 | 25 | 240 | 46 | 61 61 30 80 7,5 | 1143 | 40 | 151 | 130 | 370 | 250 | 240 | 150 | 240 | 46 | M30 36 25
12 38 12 35
5 27 5 25
100 | 7,5 |139,7 | 45 | 167|160 | 580 | 260 | 25 | 25 | 240 | 46 | 63 63 33 90 75 | 133 | 45 | 158 | 152 | 370 | 250 | 240 | 150 | 240 | 46 | M30 40 30
12 41 12 38
5 33 5 27
110 | 7,5 | 159 | 50 | 191|180 [ 600|340 | 30 | 30 | 255 | 46 | 98 %8 39 100 | 7,5 |139,7 | 45 | 167 | 160 | 370 | 250 | 240 | 150 | 240 | 46 | M30 47 33
12 49 12 4
5 34 5 33
120 | 755 | 159 | 50 | 191 | 180 | 600 | 340 | 30 | 30 | 255 | 46 | 99 29 40 110 | 7,5 | 159 | 50 | 191 | 180 | 380 | 255 | 255 | 200 | 255 | 46 | M 30 63 39
12 52 12 49
5 40 5 34
130 | 755 | 1778 | 56 | 217 | 200 | 600 | 340 | 30 | 30 | 255 | 46 | 105 105 | 47 120 | 755 | 159 | 50 | 191 | 180 | 380 | 255 | 255 | 200 | 255 | 46 | M30 64 40
12 59 12 52
5 40 5 40
140 | 7,5 |1778| 56 | 235|200 | 600|340 | 30 | 30 |255| 46 | 95 95 48 130 | 7,5 |177,8 | 56 | 217 | 200 | 380 | 255 | 255 | 200 | 255 | 46 | M30 70 47
12 61 12 59
150 5 11937 | 59 | 242|220 | 600|340 | 30 | 30 |255| 46 | 129 120 |29 5 40
10 62 140 | 7,5 |1778 | 56 | 235 | 200 | 380 | 255 | 255 | 200 | 255 | 46 | M30 75 48
180 | 10 [244,5 [ 80 | 272 | 340 [ 660 [ 340 | 40 | 35 | 315 | 80 | 164 164 | 90 12 61
200 | 10 | 273 [10,0[ 298 (370 660|340 [ 40 [ 35 [ 315 80 | 168 168 | 112 150 6 [ 1037 | 50 | 242 | 220 | 380 | 255 | 255 | 200 | 255 | 46 | M30 94 49
238 | 14 | 3239 |12,5] 354 | 420 | 660 | 340 | 40 | 35 | 315 | 80 | 305 305 | 180 10 62
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- TEKNIK OZELLIKLER - TEKNIK OZELLIKLER
PISTON TiPi PISTON TiPi .
1008 1008 bis
k Yo | | Va
Lt
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¥ ge=ie
2 — 6 3 - 15 |l "
t 2
F ch
od | es | oD [ecyl| oT [0Gc| Va | vo [ Lt [ Li [ch M Qpo | Qpi
[mm] [kg] | [kg/m]
60 5 1016 | 36 | 125 | 120 | 335 | 250 | 135 | 205 | 46 | M30 14 16 L
70 755 1143 | 4,0 | 131 | 130 | 355 | 250 | 135 | 205 | 46 | M30 16 22
5 21
80 7,5 |1143 | 40 | 150 | 130 | 355 | 250 | 135 | 205 | 46 | M30 21 25
12 32
5 25
90 75 | 133 | 45 | 158 | 152 | 355 | 250 | 135 | 205 | 46 | M30 28 30
12 38
5 27
100 7,5 |139,7 | 45 | 167 | 160 | 355 | 255 | 135 | 205 | 46 | M30 32 33
12 41 od es oD [ecyl | of [ Va [ Vb | Lt [ Li | ch " Qpo | api
> 33 [mm] [ka] | [kg/m]
110 75 | 159 | 50 | 191 | 180 | 340 | 255 | 140 | 215 | 46 | M30 43 39 50 5 900 | 50 | 95 | 400 | 245 | 180 | 185 | 0 Vo4 2 6
12 49 60 5 | 1016 | 3.6 | 110 | 415 | 250 | 200 | 220 | 46 M 30 12 16
5 34 7.5 20
120 7,5 159 | 50 | 191 | 180 | 340 | 255 | 140 | 215 | 46 M 30 44 40 70 5 110,0 | 50 | 115 | 415 | 250 | 200 | 220 | 46 M 30 16 o4
12 52 7,5 21
5 40 80 12 1143 | 40 | 120 | 415 | 250 | 200 | 220 | 46 M 30 21 25
130 7,5 |177,8 | 56 | 217 | 200 | 340 | 255 | 140 | 215 | 46 | M30 50 47 5 32
12 59
5 40
140 7,5 |177,8 | 56 | 235 | 200 | 340 | 255 | 190 | 215 | 46 | M30 53 48
12 61
150 160 193,7 | 59 | 242 | 220 | 340 | 255 | 190 | 215 | 46 | M30 74 ZZ
180 10 |2445 | 80 | 272 | 340 [365 | 270 | 165 | 260 | 80 |[Mm60x3,5] 80 90
200 10 273 | 10,0 | 298 | 370 [ 365 | 270 | 165 | 260 | 80 [M60x3,5| 87 112
238 14 [3239 [ 125 354 | 420 [ 365 | 270 | 165 | 260 | 80 |[M60x3,5| 230 180
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- TEKNIK OZELLIKLER - TEKNIK OZELLIKLER
PISTON TiPi PISTON TiPi
1010 1000 SL
200
i 1
a E‘r
& ] ) B - ﬂ =la
- ® 2| B8
| ( Ry b
| N ; ' Ch
L wr
od | es oD2 | e2 [ oGc | N Li Qpo Qp1 ]
[mm] [kg] [kg/m]
60 5 133 45 155 580 280 60 31
51
70 S 159 5 180 580 285 66 39 &
7,5 43 N
5 40 5
80 7,5 159 5 180 580 285 70 44
12 51
5 49
20 7,5 177,8 5,6 200 580 285 78 54
12 62
5 51
100 7.5 177,8 5,6 200 580 285 80 57
12 65
5 57 od [ es | oD Jecyl| oT [oGc| N [ P [ s [ s1|[eH [ Li | ch m | @ro | api
110 7,5 193,7 59 220 600 300 116 63 [mm] [kg] | [kg/m]
12 73 60 | 5 1889 3,6 | 125 | 130 | 630 | 260 | 25 | 25 | 22 | 239 | 46 | M30 | 48 14
5 52 5 17
70 101,6| 3,6 | 131 | 142 | 630 | 260 | 25 | 25 | 22 | 239 | 46 | M30 | 52
120 7,5 193 5,9 220 600 300 117 58 7,5 21
12 70 5 19
5 82 80 | 7,5 |101,6| 3,6 | 150 | 142 | 630 | 260 | 25 | 25 | 22 | 239 | 46 | M30 | 56 23
130 7,5 219,1 8 244 600 315 137 89 12 30
12 101 5 22
5 82 90 | 7,5 |1143| 4,0 | 157 | 155 | 630 | 260 | 25 | 25 | 22 | 239 | 46 | M30 | 61 27
140 7,5 219,1 8 244 600 315 137 89 12 35
12 101 5 26
150 6 2445 8 73 600 a5 168 %6 100 | 7,5 |127,0| 4,5 | 166 | 170 | 630 | 260 | 25 | 25 | 22 | 239 | 46 | M30 | 63 32
10 109 12 40
180 10 298,9 12,5 323 660 375 230 178 5 29
200 10 323,9 12,5 368 660 375 242 208 110 | 7,5 |146,0| 50 | 191 | 195 | 635 | 340 | 30 | 30 | 26 | 247 | 46 | M30 | 98 35
238 14 406,4 12,5 457 660 375 404 278 12 45
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TEKNiK OZELLIKLER
PISTON TiPi 1001 SL
Vb
4 }
A
F ] _ )_ % ﬁ..r
] 'g. ——
I a 2 N g )
1 B i gl e = ——- HEY
B
| CE
1
Eg = Cen
Eg 25
Lo u
L

od | es | oD Jecyl| oT |[oGc| Va [vo [ Lt [ Li [ P [ch M Qpo | Qpt
[mm] [kg] | [kg/m]
60 5 88,9 | 3,6 | 125|120 | 275 | 100 | 220 | 240 | 150 | 46 M 30 26 16
70 755 101,6 | 3,6 | 131 | 142 | 275 | 100 | 220 | 240 | 150 | 46 M 30 30 22
5 21
80 7,5 101,6 | 3,6 | 150 | 142 | 275 | 100 | 220 | 240 | 150 | 46 M 30 36 25
12 32
5 25
90 7,5 1143 | 4,0 | 158 | 1565 | 275 | 100 | 220 | 240 | 150 | 46 M 30 40 30
12 38
5 27
100 7,5 127,0 | 45 | 167 | 170 | 275 | 100 | 220 | 240 | 150 | 46 M 30 47 33
12 41
5 29
110 7,5 146,0 | 5,0 | 191 | 195 | 275 | 100 | 220 | 240 | 200 | 46 M 30 63 35
12 45
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TEKNIK OZELLIKLER

PISTON TiPi

1008 SL

Vb

[3

Va

[*]
2 ==y
od | es | oD [ecyl] oT [ 0Gec] Va| vb | Lt [ Li [ch Qpo | apt
[mm] M | kgl |kg/m]
60 5 889 | 36 | 125 ] 130 | 247 | 100 | 187 | 206 | 46 | M30 | 14 16
70 755 1016 | 3,6 | 131 | 142 | 247 | 100 | 187 | 206 | 46 | M30 | 16 22
5 21
80 75 |1016 | 3,6 | 150 | 142 | 247 | 100 | 187 | 206 | 46 | M30 | 21 25
12 32
5 25
90 75 | 1143 | 40 | 157 | 155 | 247 | 100 | 187 | 206 | 46 | M30 | 28 30
12 38
5 27
100 | 7,5 |1270| 45 | 166 | 170 | 247 | 100 | 187 | 206 | 46 | M30 | 32 33
12 41
5 29
110 | 7,5 |1460 | 50 | 191 | 195 | 247 | 100 | 187 | 206 | 46 | M30 | 43 35
12 45
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TEKNIK OZELLIKLER
PISTON TiPi HL 6000
B 50
Mi2 !“
|
LA
== —-§-- — -—8 gl 8
:
i | L]
Va a
L
PISTONE| od | es | oD [ecyl| Va [eDi [ Li | ch m | @0 [ @pt | olio [raccordo
TIPO [mm] [kg] |[kg/m]| [/m]| [G]
45 45 5 60 5 | 25 | 50 [ 293 | 46 | M30] 22 | 13 2 3/4"
55 55 | 75 | 70 5 [ 25 | 60 [ 293 | 46 [ M30] 25 | 18 3 3/4"
65 65 | 75 | 80 5 | 25 | 70 | 293 | 46 [ M30]| 28 | 21 4 3/4"
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NAKLIYE VE YERLESTIRME

Bu kisim asagidaki gibi béltimlere ayriimistir:

4.1 Montaj yapilacak santiyeye sevkiyat

4.2 Ambalajsiz pistonun montaj
mahalinde yerlestiriimesi

4.3 Takoz Ustindeki pistonun montaj
mahalinde yerlestiriimesi

4.4 Palet Gstundeki pistonun montaj
mahalinde yerlegtiriimesi

NOT:

MONTAJ SONRASINDA BILE OLSA CESITLI
DURUMLARDA PISTONUN TASINMASIYLA iLGILI
ESASLAR 4.2, 4.3, 4.4 NUMARALI BOLUMLERDE
ANLATILMISTIR.

4.1
MONTAJ YAPILACAK SANTIYEYE
SEVKIYAT

4.1.1

Baslangicta géz 6ntine alinmasi gereken
hususlar ve depolama

Pistonlar ug farkl sekilde getirtilebilir. :

a- Ambalajsiz
b-  Takoz lGzerinde
c- Palette

4.1.2

4.2, 4.3 ve 4.4'te pistonun ve eger varsa
diger bilesenlerin montaj santiyesine nasil
tasinacagi anlatiimaktadir

Pistonlar acik veya kapall kasa kamyonlarda
tasinabilir.

4.1.3

Nakliyati yapan gérevliler buyuk ebattaki
yuklerin tasinmasinda kullanilan her tirlt
koruyucu ekipmani kullanmalidir.

41.4

Bunlarin 6tesinde halatlar ya da bantlar iyi
kosullarda ve pistonun agirligina uygun
kapasitede olmalidir. (Pistonun agirlidr icin
pistonun uzerindeki etikete bakin ya da
Boélim 3 Teknik 6zelliklerdeki adimlari takip
edin.

PiSTONLAR

67



415
Bunun yaninda uygun kaldirma yéntemleri
secilmelidir.

4.1.6

DIKKAT

CARPMA,KAYMA YA DA DUSME
TEHLIKESI

Pistonun taginmasi birden fazla kigi
tarafindan gerceklestiriimek zorunda
oldugundan,

Orn.

A-Teknisyen

B-Bir ya da daha fazla yardimci.

Herkes , diger kisilerin de konumuna
dikkat etmelidir.

Bunlarin diginda , pistonu hareket
ettirmeden 6nce yol tizerinde bulunan
olasi engelleri (Kablo , telefon diregi , vs)
belirleyin ve 6nlem alin.

41.7

GMV montaj sahasinin ve gidilecek yerin
Ozelliklerini bilmediginden , bélim 4.2,4.3
ve 4.4 te pistonu tagimak ve asmak igin
kullanilabilecek en iyi yéntemler
anlatiimistir.

4.1.8

UYARI

Patlama valfi pistonun Uzerine takili gelirse
hasar gérmemesi icin 6zen gdsterin.

4.1.9

Piston stokta kalmissa, getirildigi gibi yatay
olarak , kuru ve korunakli bir yerde
saklanmalidir.

4.1.10

NOT

PISTONUN iCINDE LASTIK CONTALAR VE
KORUNMAMIS , PASLANABILIR OLAN
METAL (YAG BANYOSUNA SOKULMUS
OLAN) PARCALAR VARDIR.

BU SEBEPTEN , EGER PISTON UZUN
SURE (2-3 AYDAN FAZLA) STOKTA
KALDIYSA CONTALARIN VE PISTON iG
GOVDESININ DURUMUNU KONTROL
EDIN.

NAKLIYE VE YERLESTIRME
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4.2
Amabalajsiz pistonun MONTAJ MAHALINE
NAKLIYESI

4.21
Eger piston baska pistonlarla beraber kapali
bir araca yuklenmigse forklift kullanin.

4.2.2

UYARI

Eger patlama valfi pistonun lGzerindeyse
konumuna dikkat edin ve hareket ettirirken g6z
6éninde bulundurun.

4.2.3

Pistonun sonunu ,bir halatla, altina bir silindir
(mil, agac vs.) girecek kadar kaldirin (valfe
dikkat edin) ve yavasca karsl tarafi kamyon
kasasina oturacak sekilde indirin.

4.2.4
Silindiri hareket ettirecek kadar kaldirin.

4.2.5

Destek koyun ya da eger bu mimkin degilse
cikarttiginiz ucu yere yaslayin,
yuvarlanmamasini saglayin ve gerekiyorsa
koruyun.

4.2.6
iki iple asin , ipler merkeze esit ve uygun bir
mesafeye ayarlanmis olsun.

4.2.7
Yatay konuma gelene kadar yavasca kaldirin.

4.2.8

Pistonun gececegi yolu ; pistonun buyik
Olculere sahip oldugunu ve bu yuzden,
sikisabilecegini , engellere carpabilecegini ve
ongorulemeyen hareketler yapabilecegini géz
Onune alarak kontrol edin.

4.2.9

DiKKAT

TEHLIKE

Tasima islemi yavasca , yerden miimkiin
olabildigince az yiikseklikte yapiimalidir.
Piston yere yatay olarak yatiriimahdir ve
yuvarlanmayi engelleyici destekler
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4.3
TAKOZ UZERINDEKi PISTONUN MONTAJ
MAHALINE NAKLIYESi

Takoz Uzerindeki pistonun tasinmasi icin bélim
4.2'de anlatilan adimlarn takip edin.

4.4
PALETTE GETIRILEN PISTONUN MONTAJ
MAHALINE NAKLIYESI

4.41

Eger piston acik kasall bir kamyonla
getirilmisse , pistonu resimde gosterildigi gibi
baglayin, halatlar merkezden esit mesafe
kalacak sekilde ayarlayin. EGer pistona
kamyonun yanindan ulasmak mimkin degilse
forklift kullanin.

4.4.2
Eger piston baska pistonlarla beraber agik bir
araca yuklenmisse forklift kullanin.

4.4.3

UYARI

Eger patlama valfi pistonun Gzerindeyse
konumuna dikkat edin ve hareket ettirirken géz
6éninde bulundurun.

4.4.4

Pistonun sonunu valfe ve palete zarar
vermeyecek bir sekilde ,bir halatla, altina bir
silindir (tip, agag vs.) girecek kadar kaldirin
(valfe dikkat edin) ve diger uctaki koruyucuya
zarar vermeden paleti disari dogru kaydirarak
yavasca pistonun arka tarafinin kamyonun
kasasina yaslanmasini saglayin.

4.4.5
Silindiri hareket ettirecek kadar kaldirin

NAKLIYE VE YERLESTIRME

70

PiISTONLAR

NAKLIYE VE YERLESTIRME

4.4.6

Destek koyun ya da eger bu mimkin degilse
cikarttiginiz ucu yere yaslayin,
yuvarlanmamasini saglayin ve gerekiyorsa
koruyun.

4.4.7
iki iple asin , ipler merkeze esit ve uygun bir
mesafeye ayarlanmis olsun.

4.4.8
Yatay konuma gelene kadar yavasca kaldirin.

4.4.9

Pistonun gececegi yolu ; pistonun buyik
Olculere sahip oldugunu ve bu yuzden,
sikisabilecegini , engellere carpabilecegini ve
ongorulemeyen hareketler yapabilecegini géz
Onune alarak kontrol edin.

4.4.10

DiKKAT

TEHLIKE

Tasima islemi yavasca , yerden miimkiin
olabildigince az yiikseklikte yapiimalidir.
Piston yere yatay olarak yatiriimalidir ve
yuvarlanmayi engelleyici destekler
konulmalidir.
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Bu kisim su bélumlerden olusur :

5.1 Pistonun kuyuya sokmak icin ayarlanmasi

5.2 Tek kademe 1001 ve 1008 tipi pistonun
konumlandiriimasi

5.3 Cift kademe 1001 ve 1008 tipi pistonun
birlestirilmesi ve konumlandiriimasi

5.4 Ug kademe 1001 ve 1008 tipi pistonun
birlestirilmesi ve konumlandiriimasi

5.5 Tek kademe 1000-yeralt tipi pistonun
konumlandiriimasi

5.6 Cift kademe 1000-yeralti tipi pistonun
konumlandirimasi

5.7 Ug kademe 1000-yeralti tipi pistonun
konumlandiriimasi

5.1
PiSTONUN KUYUYA SOKMAK iCiN
HAZIRLANMASI

5.1.1

Pistonun dogru konumlandiriimasi ve
ayarlanmasi icin A ve B tagimasinin basindaki
personel standart takimlara ve bunun disinda :

1-  Kask

2-  Calisma eldiveni

3- Galisma ayakkabisi

4-  Bilekleri tamamen kapali ve sarkmayan
giysiler

5- Kol askisi

6- Yeterli kapasitede bir ceraskal (Pistonun
Uzerindeki etikete ya da Boélum 3 "Teknik
Ozellikler' e bakin)

7- Enaz1,5m uzunlugunda 2 halat ya da
kaldirma banti (Sapan)

8-  5m uzunlugunda kontrol halati

9- Piston sikma aparati

10- Calisma sahasina girilmesini kisitlayacak
tabela ve diger uyarici isaretler.

ile donatilmis olmalidir.

PISTONUN KUYUYA SOKULMASI
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5.1.2

Bolum 4'te anlatilan islemleri gerceklestirdikten
sonra ambalajli tek ya da c¢ift kademe pistonu
Montaj sahasina mimktin olan en yakin yere
getirin ama digarida tutun.

5.1.3

UYARI

Goévdeyi pistona sabitleyen destegi
cikarmayin. Paleti ya da takozlari ve de
baslardaki ambalajlari ¢ikarin.

5.1.4

Eger montaj yapilacak yerin catisi agiksa :

a- Birvincalin

b- Pistonu cift halatla sarin ve kuyuya sokun

c- 5.2,56.3,5.4,5.5 ve 5.6'da anlatilan iglemleri
kullanilan pistonun tipine gére
gerceklestirin.

Eger piston bir asansér kapisindan sokulmak
zorunda ysa su talimatlar uygulayin:

5.1.5

Pistonu, bagi kuyu girisine bakacak sekilde
konumlandirin. Pistonun altina halat sokabilmek
icin pistonu iki adet tahta parcasi Gzerine kaldirin

Eger piston parcall ise Ustteki parcanin birlesme
yeri kuyu girisine bakacak sekilde
konumlandirin.

5.1.6

Piston kuyuya sokulduktan sonra bir ucu yerde
duvara yaslanacagindan altini korumak igin yere
bir tahta plaka ya da benzeri koyun.

5.1.7

Pistonun kuyuya montaji i¢in gerekli parcalarin
(Alt destek , kelepceler , baglanti sasesi , priz
vs.)

Eger piston bir destek Gzerine kurulacaksa bu
desteg@in dogru yerlestirildigine emin olun.
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5.2
TEK KADEME 1001 ve 1008 TiPi PISTONUN
KONUMLANDIRILMASI

Eger pistonun yukaridan sokulmasi miimkdn
degilse , su talimatlar uygulayin :

5.2.1

Konumlandirma iglemleri sonucunda piston
resimde gonderildigi gibi kuyunun 6ntinde
olmalidir.

5.2.2

Ceraskall kuyuyu insa eden kisinin 6ngordugu
sekilde konumlandirin ve ¢ekicinin de halatin da
piston agirhgina (Boélum 3'e bakiniz) dayanacak
mukavemette oldugundan emin olun.

5.2.3

Standart takimlarin disinda , esit kapasiteli ve en
az 1.5m uzunlugunda iki halat ya da tagima
banti (7) ve kontrol ipi (8) bulundurun.

5.2.4
Pistonu iki halatla (7) resimde gosterildigi gibi
baglayin.

5.2.5
Halatin (7) dért ucunu da ceraskalin guvenlik
kancasina asin.

5.2.6
Kontrol halatini (8) pistonun alt ucundan en az
50cm yukarida olacak sekilde baglayin

PiISTONUN KUYUYA SOKULMASI
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5.2.7

DIKKAT

CARPMA, EZILME, TAKILMA, SURUKLENME,

DUSME TEHLIKELERI

Yukarida belirtilen tehlikeler 5.2.8-5.2.19

arasinda anlatilan igslemler esnasinda pistonun

cevrilmesi sirasinda ya da pistonun

ongoriulemeyen bir hareketi sonucunda ortaya

cikabilir, bu ylizden bu iglemlere baglamadan

once operator tarafindan bu bélim mutlaka

okunmalidir.

islemi gerceklestiren kisi sayisi en az 2

olmalidir.

A- isleri kontrol eden sorumlu teknisyen

B- Bir ya da daha fazla yardimci
Bu kisiler igslem sirasinda siirekli iletisim
halinde bulunmali, B6lim 2'de anlatilan
guvenlik tanimlamalarini okumus, gerekli
kisisel guivenlik ekipmanlarini takmis
olmalidirlar, islemi sakin ve kontrolli bir
bicimde gercgeklestirmelidirler.

5.2.8
A teknisyeni ceraskall ipler gerginlesmeye
baglayana kadar calistirmaldir.

5.2.9

B yardimcisi (ya da yardimcilari) kontrol ipinin
ucunu VUCUDUNA BAGLAMADAN YA DA
HERHANGI BiR YERINE DOLAMADAN- tutar ki
herhangi bir tehlike aninda birakabilsin.

5.2.10
Pistonun 6n tarafi destekten kurtulana kadar
yavas yavas kaldirin.

5.2.11
Bu noktadan itibaren B yardimcisi pistonun altinin
hareketini kontrol etmelidir.

5.2.12

A teknisyeni pistonu yavas yavas kuyunun igine
dogru kaldirir, bu sirada B yardimcisi kuyudan
glvenli bir mesafede kalmak sartiyla kontrol
halatini gergin tutar ve pistonu koruyucunun
lizerinde pistona ve zemine zarar gelmeyecek
bicimde en kdseye kadar kaydirir.

PISTONUN KUYU iGINE DUSMESINi
ENGELLEMEK iGIN A ASISTANI PISTON KOSEYE
GELDIGINDE CEKiCIYi DURDURMALIDIR.

PISTONUN KUYUYA SOKULMASI
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5.2.13

A ve B 'deki calisanlar pistonu kuyuya dogru
hareket ettirirler , burada B pistonu sabit tutmali
ve kuyu iginde kontrolsiiz sallanmasini
engellemelidir.

5.2.14
Pistonu yavasca sasesine oturtun ve halatlarin
hafif gergin kalmasini saglayin

5.2.15

Kuyu cizimine uygun bicimde pistonu sabitleyin,
seviyesini ayarlayin ve eger varsa desteklerin
baglantisini kontrol edin.

5.2.16
Halatlar ve kontrol ipini ¢6zun , ceraskal de
calisma sahasindan uzaklastirin.

5.2.17
Pistonun ucundaki sabitleyici parcayi gikarin.

5.2.18
NOT

PISTONDA SALLANMA PLAKASI OLMAMASI
DURUMUNDA ANA ViDAYI SIKMADAN ONCE
YUVAYI YAGLAYIN. KAFAYI SABIT TUTAN YAN
VIDALARI VE ANA VIDAY! SEKILDE
GOSTERILDIGI GiBi SIKIN.

5.2.19
Piston kafasindaki butln vidalarin siki olduguna
emin olun.

5.2.20
Bu noktada piston baglantiya hazirdr.

PiISTONUN KUYUYA SOKULMASI

76

PiISTONLAR

PISTONUN KUYUYA SOKULMASI

5.3
iKi KADEME 1001 veya 1008 TiPi PISTONUN
KONUMLANDIRILMASI

Eger pistonun yukaridan sokulmasi mimkun
degilse , su talimatlar uygulayin :

5.3.1
Bu noktadan itibaren piston parcalari (1) ve (2)
olarak adlandirnlacaktir:

1 = Ust parca
2 = Alt parca
5.3.2

Konumlandirma islemleri sonucunda piston
resimde gonderildigi gibi kuyunun énitinde
olmalidir.

5.3.3

Ceraskall kuyuyu insa eden kisinin 6ngérdiigu
sekilde konumlandirin ve ¢ekicinin de halatin
da piston agirhigina (Bélim 3'e bakiniz)
dayanacak mukavemette oldugundan emin
olun.

5.3.4

Standart takimlarin disinda , esit kapasiteli ve
en az 1.5m uzunlugunda iki halat ya da tasima
banti (7) , kontrol ipi (8) ve piston sikma aparati
(9) bulundurun.

5.3.5
Pistonun parcalarini tzerine koymak icin bir
tahta plaka ve kumas parcalari hazirlayin.

5.3.6
Pistonun Ust pargasinin(1) ucunu gavenlik
kancasina asin.

5.3.7
Kontrol halatini (8) pistonun alt ucundan en az
50cm yukarida olacak sekilde baglayin
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5.3.8
DIKKAT
CARPMA, EZILME, TAKILMA, SURUKLENME,
DUSME TEHLIKELERI
Yukarida belirtilen tehlikeler 5.3.9-5.3.20
arasinda anlatilan islemler esnasinda pistonun
cevrilmesi sirasinda ya da pistonun
ongorilemeyen bir hareketi sonucunda ortaya
cikabilir, bu ylizden bu islemlere baglamadan
once operator tarafindan bu bélim mutlaka
okunmalidir.
islemi gerceklestiren kisi sayisi en az 2
olmalidir.
A- isleri kontrol eden sorumlu teknisyen
B- Bir ya da daha fazla yardimci

Bu kisiler igslem sirasinda siirekli iletigim
halinde bulunmali , B6liim 2'de anlatilan
guvenlik tanimlamalarini okumus, gerekli
kisisel guivenlik ekipmanlarini takmis
olmalidirlar , islemi sakin ve kontrolli bir
bicimde gerceklestirmelidirler.

5.3.9
A teknisyeni caraskali ipler gerginlesmeye
baglayana kadar caligtirmalidir.

5.3.10

B yardimcisi (ya da yardimcilari) kontrol ipinin
ucunu VUCUDUNA BAGLAMADAN YA DA
HERHANGI BiR YERINE DOLAMADAN- tutar ki
herhangi bir tehlike aninda birakabilsin.

5.3.11
Pistonun Ust parcasini(1) destekten kurtulana
kadar yavas yavas kaldirin.

5.3.12
Bu noktadan itibaren B yardimcisi pistonun altinin
hareketini kontrol etmelidir.

5.3.13

A teknisyeni pistonu yavas yavas kuyunun igine
dogru kaldirir, bu sirada B yardimcisi kuyudan
guvenli bir mesafede kalmak sartiyla kontrol
halatini gergin tutar ve pistonu koruyucunun
Gizerinde pistona ve zemine zarar gelmeyecek
bicimde en koéseye kadar kaydirir.

PISTONUN KUYU iCINE DUSMESINi
ENGELLEMEK IGIN A ASISTANI PISTON KOSEYE
GELDIGINDE CEKiCiYi DURDURMALIDIR.

PiISTONUN KUYUYA SOKULMASI
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5.3.14

A ve B 'deki calisanlar pistonun Ust pargasini
(1) kuyuya dogru hareket ettirirler , burada B
pistonu sabit tutmali ve kuyu iginde kontrolstiz
sallanmasini engellemelidir.

5.3.15
Iskeleyi kurun

5.3.16

ik parca (1) havada asiliyken altindaki
koruyucu kapagi ve gévdedeki plastik
koruyucuyu ¢ikarin

5.3.17
Alttaki koruyucu kapag tekrar takin

5.3.18

ik parcayi (1) konumlandirin:
- Yere koyun
- Bloke konumda olsun
- Dikey konumda olsun
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5.3.19
Tamamen sabitlendikten sonra kancay: cikartin.

5.3.20
Kaldirma kolunu, altindaki plakay ,flansi ve O-ringi
kaldirin.

5.3.21
Sadece kaldirma kolunu pistonun hareketli
kisminin basina(1s) takin.

5.3.22
Pistonun hareketli kismini(1s) yavas yavas cikarin.

5.3.23
Pistonun hareketli kismindaki plastik koruyucuyu
tekrar takin.

5.3.24
Hareketli kismi(1s) duvara yaklastirin ve dikey
olarak yavasca yaslayin.

5.3.25

Kaldirma kolunu ve koruyucu kapagi ¢ikarin.
Hareketli kismi (1s) koruyarak duvara yaslayin,
plastik koruyucuyu alin.

5.3.26
Plastik koruyucunun contasini ¢ikarin ve daha
sonra kullaniimak Uzere saklayin.

5.3.27

Govdeyi (1c) kafasinin altindan iki iple baglayin.
Govdeyi tutan elemanlari gikarin, gévdeyi duvara
yaslayin ve ipleri ¢ikarin.

5.3.28
Pistonun alt pargasini (2) baglayin ve st
parcaya(1) uygulanan yéntemle konumlandirin:
- Yere yaslanmig
- Bloke
- Dikey pozisyonda

PiISTONUN KUYUYA SOKULMASI

5.3.26 5.3.27
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5.3.29
Sabitledikten sonra ipleri ¢ikarin

5.3.30
Piston sikma aparatini takin

5.3.31
DIKKAT
Bu noktadan itibaren hicbir cismin ya da

kirin pistonun igine girmesine izin vermeyin.

5.3.32
Alt parcanin(2) ust korumasini ve hareketli
kismin koruyucu kapagini gikartin.

5.3.33
Kaldirma kolunu alt parcanin (2) hareketli
kismina monte edin.

5.3.34
Alt parcadan hareketli kismi (2s) yavasca
cikartin.

5.3.35
Godvdenin (2c) girisini bir bez pargasiyla ortin.

5.3.36
Kaldirma kolunu cikarin ve hareketli kismi (2s)
koruyarak duvara yaslayin.

5.3.37
Ust gévdeyi (1c) baglayin ve dikey olarak alt
gbvdenin(2c) girisine koyun.

5.3.38
Tutucu plakayi silindirin alt pargasina (1c)
sabitleyin.

5.3.39
Parcanin (1c) alt koruyucusunu ve O-ringini

5.3.20:30 53.32

PiSTONLAR
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- PiISTONUN KUYUYA SOKULMASI

5.3.40
(1c) parcasini nitro-cozelti ya da trikloretilen ile
temizleyin.

5.3.41
(2c) parcasinin tzerindeki 6rtaya kaldinn ve
baglanti yerini Usttekiyle ayni sekilde temizleyin

5.3.42
O-ringi kuru bir bezle temizleyin ve (1c) parcasina
takin

5.3.43
(1c) ve (2c) silindirlerinin agizlarindaki ilk kanallara
biraz mastik surun.

5.3.44
(1c) silindirini dikkatlice (2c) silindirinin Usttne
getirin ve 1-2 tur sikin.

5.3.45
Diger 2-3 baglanti yerine de mastik surin.

5.3.46
Ipleri gevsetin ama parca (1c) asil kalsin.

5.3.47
(1c)'yi tamamen sikin ve bitince bir strok verin.

9

[ L

2CT

g

5.3.42 ac
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PATLAMA VALFI
KURULUM

AYAR VE
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TANIM

VC3006 patlama valfi asansorlerde kullaniimak tzere tasarlanmis 95/16/CE talimatlari-

na uygun bir guvenlik cihazidir.

Asansor yuksek inis hizlarina ulasirsa silindirlerden sivi akisini keser.
Cihaz, maksimum statik basin¢ olan 60 barin 5 kati olan 5x60=300 bar
(635psix5=3260psi) 'a dayanacak bicimde tasarlanmis ve uretilmigtir

Hidrolik Devre "B-G"

Calisma Egrisi "B-G"

A patlama valfi,hiz sinir de@ere
ulasmadan devreye girer
e (8 i O VN
2 W p———ee
E
N hortum
= patlama ani
0 —p
mesafe [m]
(inis)
Hidrolik Devre "R" Calisma Egrisi "B-G"
.
I A 4 patlama valfi,hiz sinir degere
— | : ulasmadan devreye girer
N\ E vd+03-+--—-——1——-—-——-—=——-——-—-—-—-—-
“I\ £
I N
4 N
& }é—?— < R I . e e
T ! hortum
| ‘ | (TSNS . ST
:_l Vdi{max) patlama ani
Vo = =
0 — e
mesafe [m]
(inig)
Tablo 1- Valf se¢imi
3/4'B 1'B 1"1/4 B-G-R|1"1/2 B-G-R| 2"B-G-R 2"1/2B
Akis degeri I/min| 8 + 150 5+ 275 20 +~ 350 | 173 + 525 | 425 + 700 | 425 + 1200
Statik basing bar 12 + 60 12 + 60 12 + 60 12 + 60 16 + 60 12 + 60
Akigkan viskozitesi cSt | 16 +240 | 16 + 240 16 + 240 16 + 240 16 + 240 16 + 240
Akiskan calisma sicakligi | °C 5+70 5+ 70 5+70 5+70 5+ 70 5+70
86 VC3006
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Tablo 2- Genel él¢uler

Valf Tioi A | B | c | b |oF| of |[chi|ch2|ch3| R [agiik
a 1pl
P [mm] kgl
VC 3006/B - 3/4'B 50 | 3 | 135 | 44 | 18 | 85 | 3 10 | 13 |[G3/4| 2
VC 3006/B - 1'B 50 | 36 | 160 | 57 | 20 | 85 | 4 13 | 17 | g1 | 3
VC 3006/B-1"1/4B-G-R | 70 | 55 | 166 | 57 | 25 | 9 4 13 | 17 [G1"1/4] 4
VC 3006/B-1"1/2B-G-R | 70 | 55 | 173 | 61 | 30 | 9 4 13 | 17 [G1"1/2] 45
VC 3006/B - 2" B-G-R 80 | 65 | 194 | 68 | 40 | 11 4 13 | 17 | G2 | 6
VC 3006/B - 2'1/2 B 100 | 80 | 285 | 88 | 53 | 11 6 17 | 22 | g2 | 10
BILGI PLAKASI
Valf tipi Statik Basing Uretim Yili
GMV S.p.A.- via Don Gnocchi, 10 20016 Perd M (italy) O
VC 3006 -1"% | ! !
| I
; 10184
3+ stimin @@
&) + 0051 |
o Kagak
Akis Degeri Akiskan Etiketleme
Seri No

VC3006
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- GUVENLIK BILGILERI

4.1 Tekniker

Montaji ve valf ayarlarini gercgeklestiren tekniker konuyla ilgili egitim almis, basing
altindaki hidrolik ekipmanlarla calismanin tehlikelerinin bilincinde olmaldir.
Bunun digsinda gerekli koruyucu giysileri de kullanmalidir.

4.2 Miidahaleler

« Uniteye yapilabilecek islemler sadece bu kilavuzda anlatilan miidahalelerdir.
* Arniza ya da hasar durumunda GMV'den parca talebinde bulunun.

Asla valfi acmayin !!!

4.3 Baglanti borusu icin uyarilar

* Baglanti borusu patlama valfinin temel elemanlarindandir. @ 6x1 bakir borudan
(maks. uzunluk 10m) ya da 3/16" fleks. hortumdan (talep Uzerine) Uretilir.

* Hasar ya da kaybetme durumunda sadece orijinal yedek parca kullanin.

» Bakir boru kullanilirsa kdseler en az 30mm radyusle déndurtlmelidir.

* Fleks. hortum kullanilirsa Uretici tarafindan tavsiye edilen radyuUsler birakiimalidir.

e Borunun gerekli durumlarda incelenmesi ve degistiriimesi icin gerekli alani birakiniz.

PAKETLEME

Valf karton bir kutuda paketlenmistir ve sunlari icerir:

1) 1 adet VC3006 valf ve (1",1"4,1"%) terminal baglanti ya da (2" ve 2"%) plastik tapa.
2) 4 adet vida

3) 4 adet tirtilli pul

4) 1 adet o-ring

5) 1 adet kurulum kilavuzu

Kutunun Ustinde valfin tipi, siparis numarasi ve valf seri numarasi etiketlenmistir.

88 VC3006
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5.1 Paketleme

VC3006/G tipi valfler baglanti borusuyla beraber tedarik edilir.

Talep Uzerine gonderilir
En 81-2 normlariyla uyumludur
(§ 12.5.6.3)

5.2 2 VC Paketi
VC3006 tipi valfler baglanti borusuyla beraber tedarik edilir.

Cu~ 6x1

%[L:ﬂ.)m)

@ X2 J
IA]

Flex 3/16"

VC3006 89



- MONTAJ

6.1 Montaja baglamadan

OLASI MONTAJ POZiSYONLARI

1. Paket igeriginin tam oldugunu kontrol edin.
2. Valfin siparig edilen valf olduguna emin olun.

6.2 Montaj

1. Valf girisindeki tapay kaldirin.

2. Silindirdeki koruyucu kapagi kaldirin.

3. Mevcut ORING contasini paketten ¢ikan
yeni contayla degistirin.

4. Valfi 4 vida ve tirtill pul ile sabitleyin.
Valfi , besleme hattiyla hizalanacak
bicimde konumlandirin

5. Vidalara uygulanacak sikma torku
Tablo3'te gosterilmistir.

6. Yag besleme hattini baglayin .

Tablo 3- Vida Sikma Torklar

Valf Tipi Vida Tork [Nm]
VC 3006/B - 3/4"
VC 3006/B - 1"
VC 3006/B - 1"1/4
VC 3006/B - 1"1/2 ORING
VC 3006/B - 2"
VC 3006/B - 2"1/2

silindir

M8 - 8.8 20 yag girisi

M10-8.8 40

tirtilli pul
vida N &

valf VC 3006 J

terminal baglantisi

koruyucu kapak +

pul ve vida _/

90 VC3006
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6.3 Boru baglantilarinin montaiji

A-Bakir borunun baglantisi

1. Sondaki baglantiy1 delige vidalayin.

2. Boruyu istenilen uzunlukta kesin ve kesigin boruya dik olduguna emin olun.

3. Borunun i¢ ve disindaki capaklari temizleyin.

4. Baglanti yerindeki vida dislerini yaglayin.

5 Bloke dislisini durana kadar sikin.

6. Kamay! yuvasina somun anahtariyla Vs tur cevirerek sabitleyin

7. Kesici ringi gevsetin ve borunun gevresinde her noktaya temas ettigine emin olun.
8. 5. ve 6. islemleri tekrarlayin.

B-Flex Hortumun montaiji

1. 1/8" nipeli yuvasina vidalayin
2. Somunu nipele sonuna kadar vidalayin ve V4 tur sikin

1. Nipel G 1/8"

2. Yluzuk

3. Bakir boru @ 6x1
4, Somun

5. Nipel 1/8"

6. Sonum 6/16"

VC3006 91



MONTAJ

Ayn olarak temin edilen G-Ventilinin montaj semasi
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Montaj asamasinda valf ayarlanmali ve test edilmelidir.
Valf, kabin inis hiz1 V, +0,3 m/s 'yi asmadan miidahale edecek sekilde
ayarlanmalidir.

7.1 Tetikleyici akis orani hesabi

En ylksek tetikleyici akis degeri asansor dizayn asamasinda hesaplanmalidir. Eger
dizayn asamasinda belirlenmediyse montaj asamasinda hesaplanmalidir.
Patlama valfinin en yUksek tetikleyici akis degeri su formdille hesaplanir:

(V4+0,3) - 6-A- Ny,

imax Cm
Burada:
Q... = Valfin devreye girecegi en yuksek akis degeri [I/dak]
V, = Nominal inis hizi [m/s]
A = Teleskobik pistonlarin esdeger kesit alani [cm?]
N,. = Patlama valfine bagl piston sayisi

(Eger birden fazla varsa)
c, = Katsayi (1:1 direkt askiicin 1, 2:1 endirekt aski igin 2)

Bu ylUzden en yliksek akis degeri Q, nominal inis hizi ve en yiiksek akis degeri Q, .,
arasinda V,+0,3 m/s ile bagintili bicimde ayarlanmalidir.
V,< = 1,00 m/s icin asagidaki formulin kullaniimasi tavsiye edilir.
_(Vg+1,3)-6-A- Ny
T C

m

Tablo 4- Tek parga piston etkin kesit alani

ram HL45 | HL55 | HL65
A [cm?] | 15,90 | 23,76 | 33,18
ram 50 60 70 80 90 100 | 110 | 120 | 130 | 150 | 180 | 200 | 238
A [cm?] | 19,63 | 28,27 | 38,48 | 50,27 | 63,62 | 78,54 | 95,03 [113,10|132,73|176,71|254,47|314,16|444,88

Tablo 5- Hidrolik olarak senkronize teleskobik piston esdeger etkin kesit alani

piston modeli T42 T50 T63 T70 T85 | T100
C2 (2 kademe) A [em?] 21,14 | 29,40 | 44,22 | 59,59 | 84,94 | 117,61
C3 (3 kademe) 33,25 | 44,04 | 66,63 | 88,83 | 132,27 | 176,15

Tablo 6- Mekanik olarak senkronize teleskobik piston esdeger etkin kesit alani

piston modeli TCS/EC 60 | TCS/EC75 | TCS/EC 90 | TCS/EC 105 | TCS/EC 120

-2N, Y (2 kademe) 36,76 54,55 75,87 100,73 129,12
-3Y (3 kademe) | A [cm?] 45,95 65,50 88,59 115,22 it
-4Y (4 kademe) 56,32 77,64 102,50 i Hohkkkk

VC3006
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VALF AYARI
7.2 Mesafenin pompa akis degirinin fonksiyon olarak yaklasik degeri
50 Hz 60 Hz
) vallf ) ak?§° :‘g eri Mesafe X vidanin ak?§° (T:’ga eri Mesafe X vidanin
Olcusu (1/dak) [mm] tur sayisi (1/dak) [mm] tur sayisi
8 3,35 31/4 10 3,85 33/4
12 4 4 15 45 41/2
3/4'B 15 45 41/2 18 5 5
20 52 51/4 24 5,67 53/4
23 5,5 5 1/2 *kk *kk *kk
25 4’5 3 1/2 *kk *kk *kk
30 5,0 4 30 5,0 4
35 55 41/2 36 55 41/2
1'B 43 6,0 43/4 42 6,0 43/4
55 7,0 51/2 52 6,5 51/4
75 8,0 61/2 66 7,5 6
100 9,5 71/2 90 8,5 63/4
55 55 41/2 52 5,5 41/2
75 7,0 51/2 66 6,5 51/4
. 100 8,0 61/2 90 7,5 6
;_;{ g 125 9,0 71/4 120 9,0 71/4
150 10,0 8 150 10,0 8
180 11,0 83/4 180 11,0 83/4
210 12,0 91/2 216 12,0 91/2
180 95 71/2 180 9,5 71/2
210 10,5 81/2 216 10,5 81/2
1"1/2 250 12,0 91/2 252 12,0 91/2
B-R-G 300 13,0 10 1/2 300 13,0 101/2
360 14,5 111/2 360 14,0 111/4
430 15,5 121/2 432 15,5 121/2
) 430 14,0 111/4 432 14,0 111/4
B_ﬁ_G 500 15,5 121/2 516 16,0 123/4
600 18,5 14 3/4 600 18,5 14 3/4
600 18,5 14 3/4 600 18,5 14 3/4
2"1/2 720 24,5 161/4 720 24,5 161/4
B 860 26,5 17 3/4 864 26,5 17 3/4
1000 27,5 18 1/4 1032 27,5 181/4
NOT:

+ inig degerinin gikisa esit oldugu diigiinilmiistiir.
* Tablo degerlerinin yaninda, montaji yapan tekniker de valfin normlarda yer alan
sinirlar igerisinde harekete gectigini kontrol etmelidir.
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7.3 Patlama valfi ayarlar

Dogru bir ayarlama igin asagidaki adimlari takip ediniz :

1. Ayarlama egrisinden gerekli akis degerine karsilik gelen X degerini okuyun.
2. Koruyucu kapagi kaldirin (1) ve kilitteme somununu(3) gevsetin.
3. Valf ayar vidasini tamamen sikin.( Valf tamamen kapali iken deger X, dir)
4. Kilitteme somunu(3) konumunu korurken ayar vidasini istenilen X degeri elde
edilinceye kadar gevsetin.
5. Ayar vidasi konumunu korurken (2) , kilitteme somununu(3) sikin.
6. Valfin islerligini 8. bolimde anlatildigi gibi test edin.
? HERBIER
os 11 HH !
- [ H | _
I - B
2 ! T .
'E' | S 1 =L | >
i r
£ 1"/ - LT
T ! ?.-;-"I“"/’ i
T | 1 a2 il I I o 1]
il I O A P= P~ [ E ==
g | i } "r" | 1 I
» 10 | B 1". I I_f ! A | !
= 7 J - I T T T T T 111 I
8D 1 R . NN
[ I‘ I | S U W S - __: : . m.l_
Vi i [ |
Y | IEaEaaamasamamaman
0 I - | I : [ 1
o (=] 5] o o o (= =] o o o o
BE BRI BBRRERESE 888
u o
N akis degeri [I/dak]
Ornek: Q, = 350 I/dak - VC 3006 - 1"1/2
X =13 mm.
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VALF AYARI - PATLAMA VALFININ TEST EDILMESI

v

ilgili valf icin grafikten okuyun.
(Orn. X=8mm /VC3006 1"'1/4  Q, = 125 |/dak)
3. Koruyucu kapagi (1) takin.
NOT: Diyagramdan okunan tetikleyici akis degeri maksimum akis degerinden (Q,,..,)
kicUk ya da maksimum akis degerine esit olmalidir.
4. Valf bilgi plakasina tetikleyici akis degerini isleyin.
5. Valf koruyucu kapaginin kurcalanmasini énlemek icin mihtrlenmesi tavsiye edilir.

I
X[ 2
—3 #5—

X0|
5 (VRFP) _
[

2 I il I I T 11 T T T T T T 1] Asagidaki talimatlar GMV 3010 serisi kontrol valfleri icin gegerlidir. Baska marka/model-
12== — . ler icin ilgili Greticinin talimatlarina bagvurun.
[ L
i T == T 8.1 Patlama valfi iglerlik testi
10 — T 1. Kabini yliksiiz halde en son duraga génderin.
9 I N o 2. #5ile gosterilen viday! sonuna kadar sikin ve asansori en alt kata gagirin.
_ 8 ——‘/f EE i 3. Kabin, valfin akis dederine karsilik gelen hiza eristiginde valf kapanir ve kabin durur.
E o ] n i | | I
E 7 |3f4 | 8.2 Valfin calismama durumu
s 6 / EISE Eger valf devreye girmezse asagidaki adlmlarl_ uygulayin. . .
> ] / . [ ] | | 1. Somunu(3) gevsetin ve somunu hareketsiz tutarak ayar vidasini (2) bir tur sikin.
© 5 / t i 2. 8.1'deki 1,2 ve 3 numarali adimlari valf devreye girene kadar tekrarlayin.
[ ye g y
x S5
s | ! |
% '. i - [ B P = T I [ I 8.3 Son kontrol
3 [ V1 o 1 r 1 P Yukaridaki test gergeklestirildikten sonra:
2 ' —— . —t
1 N L 8 [ r 1. #5 ile gbsterilen vidayi tamamen acin ve valfin normal inis hizinda devreye
! ] | girmedigine emin olun.
0 1 i '[ 2. Ayar isleminden sonra gercek X mesafesini lgun. Grafikteki tetikleyici akis degerini
°288

7.4 Valfin midahalesinden
sonra inis hizi ayari

Baypasi 0,02-0,05 m/s araliginda
ayarlayin.

1. Bloke etme valfinin ana ayar
vidasini sonuna kadar sikin.

2. Baypas ayari i¢in koruyucu
kapagi kaldirin ve kontra
somunu gevsetin.

3. Ayar vidasiyla baypasi 0,02-
0,05m/s inis hizi aralijinda
olacak sekilde ayarlayin.
Sikma yénunde gevirince hiz
artar, gevsetme yoéninde
azalir.
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- KORUYUCU BAKIM

Her 12 ayda bir :

1. BOIUm 8.1'de anlatildidi gibi valfin islerligini kontrol edin.
2. Testi tamamladiginizda 8.3'te anlatilan son kontrolU yapin.

Dirseklerdeki olasi sizintilari kontrol edin.
Sizinti varsa, baglantilar sikin.
Sizint devam ederse o-ringi degistirin.
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