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1.Makina Kullanimi icin On Uyarilar

Uriiniimiizii satin aldiginiz i¢in ¢ok tesekkiir ederiz. Asansoriin giivenli, giivenilir ve kaliteli
calisabilmesi ig¢in, operatdr; bu irliniin kurulumu, devreye alinmasi ve operasyonu hakkinda
egitilmelidir. Bu iiriin GB7588-2003 (EN81-1:1998)'e uygun olarak kurulmali, test edilmeli,
onaylanmali, kullanilmali ve bakim-onarimi yapilmalidir. Uretici; {iriiniin montaji, devreye
alinmasi, kabulii, kullanim1 ve bakimi sirasinda uygunsuz kullanim veya yukarida belirtilen tasima
ve gilivenlik kurallarinin ihlali nedeniyle olusacak herhangi bir kisisel yaralanma veya ekipman
hasarindan sorumlu degildir. Motorun dogru kurulum ve operasyonu icin liitfen bu kilavuzu
dikkatlice okuyunuz.

1.1 Kullanilan Sembollerin Ac¢iklamasi

Bu kilavuzda kullanilan ve kullaniclarin biiyiik bir hassasiyetle dikkat etmeleri gereken 3 tip
semboliin aciklamalar1 asagida verilmistir.

Uygun giivenlik onlemleri alinmalidir, aksi takdirde ciddi kisisel yaralanma (hatta
0liim) ya da ciddi ekipman hasar1 olabilir.

Uygun gilivenlik tedbirlerin  alinmast  gereklidir, aksi takdirde kisisel
. yaralanma(kesik, kirik, uzuvlarda kopma vb) ya da ekipmanlarda hasar tehlikesi
goriilebilir. Fakat gilivenlik tedbirlerinin degisen cevre sartlarina adapte edilmemesi
halinde kisisel yaralanma (hatta 6liim) ya da ciddi ekipman hasar1 olabilir.

d Detayli bilgi isteyiniz.

1.2 Temel Giivenlik Kurallar:

Dislisiz Makineler sadece 6zel egitimli kisilerin erisimine izin verilen kilitlenebilir bir alana
kurulmalidir.

e Kullanicilar makineyi kesinlikle GB7588-2003(ya da EN81-1:1998)'e ve bu kullanma
kilavuzuna uygun kullanmaldir, aksi takdirde tehlikeli durumlara ve yaralanmalara
sebebiyet verilebilir.

*  Kurulumun tamamlanmasindan sonra, frenin ve motorun belirtilen 6zelliklere uygun olarak
calistigini kontrol ediniz.

* Motor beslemesi, PM Diglisiz Makinalar'® siirmeye uygun olan bir inverter ile
gerceklestirilmelidir fakat 3 fazli giic kaynagina direkt olarak baglanmamalidir.

* Elektromanyetik bobin ve fren 1s1 iireten elemanlardir, 1smin yayilmasini engelleyecek
herhangi bir obje bu elemanlarin {izerine konulmamalidir.

* Bu kilavuzda aksi belirtilmedikge frenin elle serbest birakilmasi sadece acil durumlarda
yapilmalidir, normal durumlarda kullanilmamalidir.

* Motorun ¢aligmas: sirasinda yiiksek gerilim olusur dolayisiyla inverter besleme gerilimi
bagli degilken dahi motor baglanti {initesine temas edilmesi yasaktir.



* Motorun hizli devri sirasinda fren uglarmi kisa devre yapmak yasaktir. Fakat acil
durumlarda kurtarma amaciyla frenler serbest birakilarak yavas hizda kabin yukari ya da
asag1 hareketi saglanabilir.

2. Uriin Tanim
2.1 Uriin Yapisi

Mini2 Kalict Miknatisli Senkron Tipi Dislisiz Makine Serisi (bundan sonra dislisiz makine
olarak adlandirilacaktir)makine daireli ve makine dairesiz kurulumlar i¢in uygundur. Dislisiz
makine diisiik hiz—yiiksek tork calisan bir trifaze PM senkron motor mantigina sahiptir. Bu {iriin;
diisiik giic kullanimu, diisiik giiriiltii seviyesi, ¢evreci ve az bakim gerektirmek gibi avantajlar sunar.
Uriiniin temel 6zellikleri:

* Rotor ve fren tamburu entegre hale getirilmistir.

* Makine tasarimindan dolay1 dar makine daireli sistemler i¢in uygundur. Cekis modu asagi
yonlidiir.

* Kalici miknatislar rotor ylizeyinin digina sabitlenmistir. Donme torku optimum tork
degerinin 2.5 katina kadar ¢ikmasi durumunda dahi miknatis ¢aligma sirasinda
diismeyecektir.

* Fren Sistemi birbirinden bagimsiz iki temel fren pabucundan,frenlerden ve fren mikro-
switchlerinden olusmaktadir.
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* Bu tip makinalari¢in 1:1 ve 2:1 ask1 oran1 kullanilmaktadir.

d Enkoder kurulumu: Kisa konik mil iizerine monte edilen enkoder (Ornegin; Alman
Heidenhain Firmasi'nin 1300 serisi). Enkoderi ana saft {izerindeki yerine takin ve
enkoder gdvdesini vidalarla makine govdesine genisletme yontemi ile sabitleyin.

Dislisiz makine 6 metreden 10 metreye kadar sinyal kablolar1 ile donatilmstir.
* Diger tipteki enkoderlerin uygunlugunu iiretici firma ile kontrol ediniz.

2.2 Uriin Tanimlama Metodu
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2.3 Uriiniin Temel Teknik (")ze'l'likleri
2.3.1 Makinenin Temel Cekis Ozellikleri

* Aski Tipi: 1:1 ve 2:1

* Tahrik kasnagi etrafinda halatin sarim acisint GB7588'e gore hesaplayiniz.
» Kanal mesafesi: Tek sarim olmasi durumunda 11mm

e Izin verilen maximum eksenel yiik: 6000Kg

* Izin verilen maximum seyir mesafesi: 120m

* Denge Faktorii: 0.5

» Kullanicilar tarafindan istenilen 6zellikler, yukarida belirtilen 6zelliklerden farkl
d \ ise kontrati imzalamadan Once iiretici firmayla irtibata geginiz.

2.3.2 Makinenin Siiriicii Motorunun Teknik Ozellikleri

* Calisma Rejimi: S5, %40 yiik, caligma siklig1 180/saat

* Tip: PM Senkron Motor

*  Kutup Sayisi: 30

* Yalitim Sinifi: F

* Koruma Smifi: [P41

e Sogutma formu ICOO'd1r.

*  Maksimum tork katsayisi: 2.0

*  Motor Sargisi i¢in Sicaklik Denetimi: PTC 120°C
 Inverter'n voltaj ve frekans : 3 fazli, 200/400V, 50~60 Hz



2.3.3 Frenleme Sisteminin Teknik Ozellikleri
e Cikigakimi: 2x 1.1 A
e Maksimum Frenleme Torku: 2 x 2125 N.m
*  Cikis Voltaji: DC 200£20 V
e Tutma Voltaji: DC 100+10 V
* (Calisma Hava Boslugu: 0.1~0.25 mm (Fabrika ayar1 ya da yeniden ayarlama sonrasi)
e Calisma Hava Boslugu Maks.: 0.3 mm
*  Siirekli Calisma Oran1: %50, ¢alisma sikligi 240/saat

2.4 Kullanim icin Cevre Kosullar:
* 1000m asilmamalidir.
*  (evre sicakligi -5~40°C arasinda olmalidur.
* Hava sicakliginin 20°C altinda olmas1 durumunda maks. bagil nem orani1 %90'1 asmamalidir.
Higbir kosul altinda ¢iy olusmasina izin verilmemelidir.
* Havalandirma; konveksiyon ve radyasyon dalgalari ile yeterli miktardaki 1sinin yayilmasini
saglayacak kadar iyi olmalidur.

2.5 Uriin Paketlemesinin Icerigi
e 1 adet dislisiz makine.
* Aksesuarlar: 1 enkoder baglanti kablosu, 1 adet volan, 2 adet fren ayirma kolu
* Dislisiz Makine ve Enkoder Kullanim Kilavuzlari'nin birer adet kopyasi
* Opsiyonel olan parcalar: Makina sasesi, saptirma kasnagi vb iiriinler, istege bagl tedarik
edilmektedir.
* Kullanicinin 6zel istekleri kontrat yapilirken kontrata ilistirlecek olan ekte

belirtilmelidir.
 Ureticinin maliyetini azaltmak ve teslim siiresi etkilememek adma, kullanict
tercihini belirtilen standart {iriinler arasindan yaparsa daha iyi olur.
3. Uriiniin Tasinmasi ve Depolanmasi

3.1 Depolama

*  (Cekis makinesi iyi havalandirilmis, kuru, tozsuz ve titresimlerin olmadigi kapali
bir ortamda muhafaza edilmelidir.

* Eger makine 3 aydan uzun siiredir bekletiliyorsa, yaglama yagini esit olarak
dagitarak rulmanlarin paslanmasimi 6nlemek i¢in makine her iki yonde beyan
hizinin %20'si hizda 10 dakikadan fazla siireyle calistirilmalidir.




3.2 Kaldirma(Tasima)
* Kaldirma kancast sadece dislisiz makinenin ve sasesinin kaldirilimasi igin
@ kullanilmalidir, herhangi ek bir agirlik eklenmemelidir.

oo

Resim 2. Uriin Kaldirma Cizimi

4. Kurulum
4.1 Kurulum oncesi hazirhik

* Kutular agildiginda firiiniin el degmemis oldugundan emin olunuz. Eger {iriinde

hasar varsa, iiriin ¢ok acil gerekli olsa dahi, hasarli iirlintin kurulumunu yapmayiniz.

* Makinayr kurmadan Once, zemin ve duvarlar i¢in izin verilen yiikk hesabini
yapiniz.

* Zemin ve duvarlar makinenin calisma aralifinda olusturacagi yiiklere karsi
dayanikli olmalidir.

* Makinenin kurulacagi zeminde seviye farki 0.2 milimetreyi agmamalidir.

* Makine gerekli ve yeterli gilivenlik Onlemlerinin bulundugu kapali bir oda igerisine
yerlestirilmelidir. Eger makine kuyu igerisine yerlestirilecekse kuyu su gecirmez olmalidir.
Makinenin 1slanmasi, makina iizerinde tahrip edici hasarlara yol agabilir.

* Makine ayaklar1 12.9 kalite M24 civatalarla sabitlenmelidir. Sikistirma torku 530 N.m
olmalidir.



4.2 Kurulum Oncesi Elektriksel Baglantilar

* Elektrik baglantisi, yetkili bir elektrik¢i tarafindan yapilmalidir.

* Baglanti faaliyetlerden once, 6zellikle baglant1 kutusunu agarken, tiim devreleri
kapatiniz (yardimci ve ekli baglantilar da dahil olmak {izere).

* Operasyona almadan Once motorun yalitim direnci ve fren miknatisilarinin
degeri 500V'luk megohm metre ile test edilmelidir. Degeri SMQ'dan biiyiik olmalidir. Eger
degeri 5SMQ'dan az ise bobin 1sitilmali ve kurutulmalidir. Calisma kosullarinda agiga ¢ikan
181, 1sitma islemi i¢in kullanilabilir. Isitma amaciyla kullanilan voltaj degeri; motorun
belirtilen optimum voltaj degerinden %5 ve frenin optimum voltaj degerinden %30 az
olmalidir. Zamana bagli olarak sicaklik degisimini izleyin. Dis yiizey sicakligi 80°C'yi
asmamalidir.

* Gergeklestirilen baglantilar saglam olmali, gevseklik bulunmamalidir.

* Baglanti kutusuna disaridan hi¢bir yabanci madde, toz ve nemli hava girisine izin
verilmemelidir. Bu nedenle, kablolar1 terminallere baglamadan 6nce izole borudan gegirin,
elektrik kutusuna izole boruyu sabitleyin ve baglantilarinizi bu islemlerden sonra
gergeklestirin.

Kisisel yaralanmalardan ve makina hasarlarindan kagmmak i¢in takip eden gilivenlik
kurallarina kesinlikle uyunuz.

*  Gii¢ kaynagini kapatiniz.
* Makineyi harekete gecirecek tiim ekipmanlar1 kapatiniz ya da kaldiriniz.
d * Gii¢ kaynagimin, giivenlik ekipmanlarindan geg¢irildigine emin olunuz.

* Yiiksek gerilim getirebilecek (1000V ya da daha fazla) devrenin topraklandigindan
veya kisa devre baglantisi oldugundan emin olunuz.

* Makina yakininda calisan diger komponentlerinde gerekli giivenlik ekipmanlari ile
korundugundan emin olunuz.

* Makinenin kablo baglantisinin su ge¢irmez ve EMC kurallarina uygun oldugundan
emin olunuz.

e Terminal kutusu igerisinde izin verilen maksimum voltaj artis1 1.3kV/us ve
maksimum voltaj 1.3KV olabilir. Yukarida bahsedilen degerlerin agilmasi
miimkiinse, bir filtre monte edilmelidir ya da harici bir reaktor seri olarak
baglanmalidir. Filtre veya reaktor kullanimi, motorun yalittim dmriinii biiyiik 6l¢iide
artiracaktir fakat ayn1 zamanda motorun maks. dénme torku % 3~5 oraninda
azalacaktir.

*  Motor i¢in yalitim kriteri 700V'tur ki maksimum DC bar voltaj degeri; inverter i¢in
anlik olarak pik degerinde 400V 'tur.



4.3 Elektrik Baglantisi

4.3.1 Makine Terminal Kutusunun Baglanmasi
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Resim 3. Dislisiz Makine Terminal Kutusunun Baglant1 Semas1

Sicakliktan  dolayr motorun  miknatislanma  Ozelliginin ~ kalict  olarak
kaybolmadigindan emin olmak i¢in PTC detektoriinii kars1 gelen baglant1 devresine
baglayiniz. Boylece motorun sicakliginin yiikselmesi durumunda miimkiin olan en
kisa zamanda gii¢ kaynaginin baglantis1 kesilecektir.

PTC 1s1 detektoriiniin ¢aligsma voltaji 25V'a agmamalidir.

Kalic1t miknatislama i¢in izin verilen maksimum c¢alisma sicakligr 150°C'dir fakat bu
sicaklikta miknatislama performans: tizerinde kalici hasar olusabilir. Bu durum
motorun c¢alisma performansimni olumsuz etkileyebilir, dolayisiyla motorun
giivenilirligini arttirmak icin, PTC 1s1 detektoriinii 120°C'ye ayarlayimiz.

Motorun giivenli ¢alismasi i¢in giivenilir bir topraklama hatt1 saglanmalidir.

Ana kablolart (U, V, W) i¢in 3'li korumali (shield) kablo kullanilmali, shield'in iki
ucu da toprak hattina baglanmali ve motor kablolarinin olusturacagi manyetik
parazitlenmeyi minimize etmek i¢in bu kablolarin olduk¢a kisa olmasi
gerekmektedir. Ana kablonun akim yogunlugu 5A/mm?®vyi ve hat voltaj diisiisii de
0.2V'u gegcmemelidir.

Motor igerisindeki 3 fazli sargilar "Y" (Y1ildiz) baglanti sekli ile baglanmistir ve ii¢
adet ¢ikis hatt1 saglanmustir.



Motorun bitigik 3-fazli sariminda, seri olarak birbirine bagli 3 adet PTC 1s1 tespit
eleman1 vardir ve fonksiyon sicakligi 120 °C'dir. 2,5 V'luk harici voltaj
uygulandiginda, farkli sicakliklarda karsilik gelen direng degerleri Tablo 2'de
gosterilmektedir.

Seri ola}rak b1rb1r1n§ bagh 3 adet PTC <300 <1650 53990 12000
151 tespit elemant direnci (€2)
fgili sargida sicaklik (°C) 25 115 125 >135

Tablo 2. PTC 1s1 dedektoriiniin kontrol sicakligi ve direnci

4.3.2 Elektromanyetik Fren Terminal Kutusunun Baglanmasi

Frenin serbest birakilmasi gerektiginde, elektromiknatislarin c¢ikis voltaji DC
190~200V olmalidir. Daha sonra elektromiknatislar enerjisiz hale gelip frenleyene
kadar tutma voltaji1 ile serbest durumda tutun.

Fren baglantilar1 i¢in kesit alan1 >0.75mm?* olan 2 damarl ve >500V gerilimlere
dayanabilen kablo kullanilmalidir.

Eger fren mekanizmasinin giic kaynagi AC gerilimi kullaniyor ise akim
dogrultucu(opsiyonel) fren baglanti kutusunun igerisine kurulmalidir. Acilis ve
calisma voltajlarinin doniisiimii otomatik olarak gerceklesecektir.Kullanict AC220V
baglantilarin1 PCB kartinin N ve L terminallerine baglanmalidir, kapatma switchi AC
tarafina baglanmalidir.

Fren mikro-switch'inin baglanti ucu normal konumda iken agik poziyonda
baglanmalidir yani fren frenleme pozisyonunda iken (elektromanyetik bobin
enerjisiz), iki grup switchleri agik pozisyonda ve elektromanyetik bobine gii¢
verildiginde(fren serbest birakildiginda) iki grup switchleri kapali pozisyonda
olmalidir.

Micro-switch'in  kesme kapasitesi i¢in voltaj DC30V ve akim 0.1A'dir.

Resim 4 Fren Baglant1 Semas1
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4.3.3 Enkoder Baglantisi

* Enkoderin inverter ile baglantis1 ya da yapilmis olan baglantinin sokiilmesi esnasinda
herhangi bir zarar olugsmamasi icin gii¢ kaynagi devreden ¢ikarilmalidir.

* MINI2 serisi dislisiz makineler i¢in enkoder Heidenhein ERN1387'dir.Kullanici
farkli enkoder tiirli segmek isterse siparis sirasinda uygun inventere uygun enkoderi
secmekle miikelleftir. Eger kullanict karar vermekte zorlanirsa inventer iireticilerine
danisabilir.

* Enkoder kablosunun standart uzunlugu 6m'dir. 10m'yi agsmayacak sekilde, miisterinin
talepleri dogrultusunda farkli uzunluklarda saglanabilir.

* Enkoderin sinyal kablosunun diizgiin ¢alisabilmesi i¢in; dislisiz makinenin gii¢
kablosu ile enkoderin sinyal kablosu ayr1 hatlardan getirilmelidir.

5. Makinenin Devreye Alinmasi

* Makinenin devreye alinmasi islemi aslinda diglisiz makineyi inventer ile en uygun
kosulda calistirma islemidir. Dolayisiyla inventer ¢alismasi hakkinda ¢ok iyi bilgi ve
tecriibe sahibi olmak; makinanin devreye alim ve kullanim islemlerini
kolaylastiracaktur.

* Makinenin mekanik ve elektriksel montaji tamamlandiktan sonra liitfen yapilan tim
islemleri tekrar kontrol ediniz.

* Kontrollerden ve sistemin hatasiz kuruldugundan emin olduktan sonra, kabin ve
kars1 agirliklar1 sisteme eklemeden once ilgili parametreleri inventera giriniz ve
inverterin dislisiz makineye herhangi bir yiik yokken enerji beslemesini saglayin. Bu
durumda iken dislisiz makine ve inverter "self-learning" (tanitim) pozisyonda
olmalidir. Boylece inventer; motor ile ilgili parametreleri okur ve stator ile rotor
manyetik alanlariin nispi pozisyon saptamasini gerceklestirir.

* Tanitim igleminden sonra, tahrik kasnagi bosta iken makineye yon vererek tanitim
isleminin dogrulugunu kontrol edin.Sistemin bosta oldugundan emin olduktan sonra
kabini ve kars1 agirligi sisteme ekleyebilirsiniz. Devreye alma sirasinda sistemi
herhangi bir rotor-stator nispi manyetik alan okuma pozisyonunda hata olup
olmadigini goérebilmek i¢in 3 — 4 kez sistemin test edilmesi tavsiye edilir.

e Farklh kullanicilar farkli tedarik¢ilerden farkli tiplerde inventer segtikleri igin,
devreye alma ve operasyon islemleri, inventer iireticisi tarafindan saglanan kullanim
kilavuzuna uygun olarak gergeklestirilmelidir. Eger isletmeye alma asamasinda
herhangi bir problem olursa inventer {iretici firmasiyla irtibata gegin.

e Uriinler fabrikadan sevk edilmeden once,fren tamburu pas onleyici boya ile
kaplanmustir, fren sisteminden kaynaklanan sesin azaltilmasi amaciyla, fren pabucu
ve fren tamburu arasindaki bosluk azaltilmistir. "First-learning"(ilk 6grenim)
sirasinda siirtlinmeler olacaktir ve bu durum, gergekten iizerinde yiik olmayan
durumla esdeger olmayacaktir. Bundan dolayr "First-learning" (ilk 6grenim)'den
sonra makineyi yiiksiizken en az 3 dakika daha calistirin ki ikinci bir 6grenme islemi
baslayabilsin. Aksi takdirde yiikler tizerindeki akim %10(] 15 oraninda artacaktir.




6. Frenleme Mekanizmasinin Devreye Alinmasi

6.1 Frenleme Mekanizmasimin Tanimi

5. Elle Serbest
Birakma Valfl !

e LK
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Resim 5. Fren Mekanizmas1 Diyagrami

Frenleme: Asansor seviyeleme yaparken, herhangi bir giic kesintisi ya da ariza durumunda,
elektromanyetikler enerjisiz durumdayken armatiir asag1 yonde ¢alisir ve fren yay1 fren tamburunu
sararak slirtiinme etkisi ile tahrik kasnagini durdurur.

Serbest Birakma: Tahrik kasnagi donme islemine baslarken ya da donerken, elektromanyetik
bobin elektriklenir, armatiir ve elektromiknatis,elektromanyetik kuvvet etkisiyle agma yoOniinde
ilerler ve fren kapama yayinin kuvvetini astiginda fren tamburunu serbest birakir.

Elle Birakma: Denetim ya da kurulum islemleri esnasinda, freni serbest birakmak isterseniz, fren
ayirma kolunu kurunuz, fren ayirma koluna basmiz ve elle serbest birakma valfini gevirerek fren
yay kuvvetlnln yenerek freni serbest birakiniz.

v .

Fren micro-switch'leri frenin serbest ya da frenleme pozisyonunda oldugu
bilgisini izler. =~ Bu micro-switch'ler motor izleme/kontrol devresine
baglanmalidir. Kullanicilar ihtiyag duydugunda freni bir giivenlik cihazi
olarak yukar1 yonde hareket i¢in asir1 hiz kontagi olarak kullanilabilinir.
Frenleme sistemi iki farkli grup mekanizmadan olusur. Herhangi bir grubun
hasar gormesi durumunda, asansoriin giivenle ¢alismasina devam edebilmesi
icin diger grup devreye girer.

Normal operasyon sirasinda (motorun dondiigli), fren serbest durumda
olmalhidir ve sadece motor donme islemini biraktigi durumda frenleme
durumunda olmalidir. Hatali konumda, elektromanyetik bobin enerjisiz
durumdadir, fren yay1 tarafindan iretilen tork kabinin c¢alismasinm
durduracaktir.



6.2 Frenleme Mekanizmasinin Devreye Alinmasi

* Fren, teslimattan Once anma frenleme torkuna ayarlanir. Genellikle,
kullanicilarin yeniden ayarlamalarina gerek yoktur. Eger kullanici yeniden
ayarlama yapmak isterse takip eden adimlara gdre ayarlama yapmalar
tavsiye olunur.

d * Belirtilen anma fren torku, dislisiz makinanin frenleme esnasindaki toplam
anma torkunun 2 katini belirtmektedir. MINI2 serisi dislisiz makinelerde 2
grup frenleme oldugundan dolayi, her bir grubun 1 kati kadar anma fren

torku belirtilmektedir.

6.2.1 Fren tamburu ve fren pabuclar1 arasindaki hava boslugunun ayarlanmasi

Adim 1: Resim 5'deki 2 numarali pargalari1 (4 adet) saat yoniiniin tersine ¢evirerek makineden 2
mm uzak konuma getirin.

Adim 2: 6 numaral1 pargalari(4 adet) sirastyla sikarak, fren balatalarinin fren tamburunu tamamen
sikistirmasini saglayin.

Adim 3: 6 numaral1 pargalar1 saat yoniiniin tersine 30°+ 2° ¢eviriniz.

Adim 4: 2 numarali pargalar1 (4 adet) sirastyla saat yoniinde ¢eviriniz ve makine sasesini
sikistiracak sekilde iyice sikistiriniz. Bu durumda fren tamburu ve fren balatalar1 arasindaki bogluk
0.1 ila 0.2 mm arasinda olacaktir.

Adim 5: 6 numaral1 pargalar1 sirasiyla sikica kilitleyiniz.

Adim 6: Kabinin yavagg¢a hareket edebilmesi i¢in makine hizi revizyon hizindan az iken freni
serbest birakin. Dinleme kontrolii sirasinda fren balatalar1 ve fren blogu arasinda ¢ikan bir siirtiinme
sesi olup olmadigini kontrol edin (ses ¢ikmamali veya ¢ok az bir ses ¢ikmalidir). Dinleme kontrolii,
frenleme ya da frenin serbest birakilmasi esnasinda ortaya ¢ikan ses ¢ok fazlaysa, ortaya ¢ikan ses
kabul edilebilir diizeye diisene kadar belirtilen yontemleri uygulayin.

Ariza Sebep Coziim Yontemi
Adim 3'teki gibi saat yoniiniin tersinde ¢ok az bir
Stirtlinme sesi Cok kiiclik bosluk miktar gevsetip daha sonra Adim 4’teki talimatlari
uygulaym

Siirtlinme sesi yok, fakat
frenleme ve frenin serbest
birakilmasi sirasinda
olusan ses ¢ok fazla

Tablo 3. Fren pabuglarinin ayarlanmasi sirasinda sik¢a yapilan yanliglar

2 numarali parcalar1 saat yoniiniin tersine ¢cok
Cok biiyiik bosluk kiiciik bir agiyla ¢evirin, sonra 4 numarali parcalari
tamamen sikin

* Fren boslugunun genisligi, olusan giiriiltii ve giivenilirlik {izerinde dogrudan etkilidir.
Bu bosluk dikkatle ve zamaninda ayarlanmalidir. Aradaki bosluk 0,2mm’den daha
fazla oldugunda ya da giiriiltii seviyesi anormal sekilde arttiginda, aradaki boslugu
ayarlamak gereklidir.




* Fren tamamen agilmazsa, fren pabuglari asir1 1sinarak frenleme torkunu diisiirecek ya
da caligma esnasinda soyulmaya veya fren pabucunda komiirlesmeye neden
olacaktir. Bu siirtinme ayni zamanda motorda asir1 yliklenmeye, bu yiiklenme
sonucu motorda asir1 1sinmaya, giivenlik devresini aktif hale getirmeye ve hatta
motorda kalic1 hasara yol agacaktir.

7. Acil Durum Kurtarma

MINI2 serisi makineler icin elle kurtarma aleti ve acil durum kurtarma diski aleti ile acil durum
kurtarma iglemi yapilabildigi gibi acil durum kurtarma islemi gii¢ kaynagi vasitasiyla da yapilabilir.

* Acil durum kurtarma islemi motor yeni durdugu zaman ya da beyan hizinin %5'i
altinda calistigi durumda ve fren serbest pozisyondayken kabinle karsi agirlik
arasindaki potansiyel enerji farki kullanilarak yapilabilir. Kisa devre baglantisi
inventer vasitasiyla uygulanmalidir ve bu isleme baglamadan 6nce motor baglanti
kablolarinin konvertorle baglantisinin kesildiginden emin olunuz.Ayrica siiriicti giris uglari
ile ¢ikis uglariin agik ¢evrimde olmasi gerekmektedir.

* Ek olarak; motorun kisa devre hattin1 fren baglantilar1 i¢in kullanmayiniz, bu sadece
alternatif bir kurtarma yontemidir.




8. Koruma ve Bakim-Onarim

8.1 Uiiniin Rutin Kontrolleri ve Bakim-Onarimi

Uriin devreye alindiktan sonra makinenin normal olarak ¢alismaya devam
edebilmesi icin belirli araliklarla kontroller yapilmalidir. Rutin kontroller ve
bakim onarim yontemleri i¢in Tablo 4'e bakiniz.

Kontrol Edilecek Kontrol

Kisimlar Aralig Kontrol Icerigi Bakim Metodu

.. . L Makine yiizeyindeki tozlar

(')

Dis Yuzey 6 ayda bir - Temiz mi? temizleyin(asla su kullanmayin)
Aciktaki sabitleyici 6 ayda bir Gevsemis mi? Gevsemis olanlar sikin.
elemanlar
Elektriksel 6 avda bir Baglantilar gevsemis mi? gz:zfﬁﬁgan%}argﬁgl;lfm'
baglantilar Y Kablolar hasar grmiis mii? g 3

degistirin.

Rulman giiriiltiisii 6 ayda bir

Rahatsiz edici bir giiriiltii var mi1?

Her yil tahrik kasnagi
rulmanlarinin yagini1 3 Numara
0zel beyaz tipi gres yagiyla ile
degistiriniz ve yaglaymiz. Yag
degistirme kabi(yagdanlik)
tahrik kasnaginin kapagina
monte edilmistir.(Resim 6'ya
bakiniz) Cok ciddi ise
rulmanlar1 degistirin.

Saft baglantilar1 ve dis kaplama

Enkoder 6 ayda bir o Tekrardan sikilastiriniz.

gevsemis mi?

Halatla yiv(oluk) taban1 Tahrik kuvveti yetreli degilse
Tahrik kasnagi 6 ayda bir arasindaki mesafe 0.5mm'den = madde 8.3'ye gore tahrik

kii¢iik mii? kasnagini degistirin.

Fren torku yeterli miktarda m1?

Fren tamburu {izerinde siyah

. . o o

Fren Ayda bir karbonize olmus ciiruflar var mi1? Bakimini madde 8.2'ye gore

Fren diskinin kalinlig1 0.2mm'den yapiniz.

az m1 ve frenleme sesi bariz
olarak ytiksek mi?

Tablo 4 Rutin kontroller ve bakim onarim yontemleri

Resim 6 Yaglama deliklerinin pozisyonu



8.2 Fren Kontrolleri ve Bakim-Onarimi

* Uzun siiren ¢aligma periyodundan sonra, fren balatalar1 ylizeyi komiirlesebilir ve dis
ylizeyler lizerinde kalintilar olusabilir. Bu da dislisiz makinenin frenleme torkunu
diigtirebilir. Eger bu gibi durumlar s6z konusuysa yiizeyler zamaninda
temizlenmelidir.

* Fren balatalarinin kalinligt 3mm'nin altina distiigii takdirde asansoriin giivenli
calisabilmesi i¢in fren balatalar1 yenisi ile degistirilmelidir.

* Fren diski tizerindeki komiirlesmis siyah pargalarin temizlemeden 6nce herhangi bir
kazaya mahal vermemek adina asansoriin calismadigindan emin olun. Temizleme
islemi sirasinda bir fren blogunun ¢alisir durumda olmasi gerekmektedir. iki fren
blogunun ayni1 anda temizlenmesi kesinlikle yasaktir.

* Balatalara ve fren tamburuna herhangi bir sekilde yag degmesine izin vermeyin ve
kesinlikle yaglamaym. Ozellikle yag yenileme islemi sonrasinda yiizeyleri benzin
veya benzeri bir solventle temizledikten sonra makinayi ¢alistirin.

e Fren boslugun 0.2 mm'den fazla olmas1 durumunda ya da frenleme sesi bariz sekilde
artarsa Tablo 3'teki dnlemleri uygulayin.

* Dislisiz makine kontrol hizinda ¢alisirken fren boslugunun ayarlanmasi islemi
yapilabilir. Kabin limit pozisyonlara yakinken ayarlama igslemi durdurulmali kabinin
diger yonde harekete gecirilmesi saglandiktan sonra ayarlama islemine devam
edilmelidir.

* Frenin 1.5 milyon kez calismast durumunda i¢ parlarinin kontrol edilmesi
gerekmektedir. Sontimleyeci padler el degmemis olmalidir, eger hasar gormiisse
degistirilmelidir. Makinenin alti aydan uzun siire kullanilmamasi ve nemli ortamda
saklanmasi durumunda, kullanimdan 6nce frende paslanma olup olmadigi kontrol
edilmelidir ve paslanmis parcalar yenileri ile degistirilmelidir.




8.2.1 Fren Mekanizmasi Bakim-Onarimi Sirasinda Sik Yapilan Hatalar

Ariza Sebep

Coziim

1.Yag, gres yagi ya da fren tamburu
Yetersiz fren torku icerisindeki yabanci maddeler.
2.Balatalar asir1 derecede aginmas.

1.Yag1 ya da kiri temizleyin.
2.Fren diskini yenileyin.

1.Fren maynetik bobinine gii¢
Fren serbest gelmiyor.
kalmiyor ya da 2.Fren boslugu ¢ok biiyiik ya da ¢ok
serbest kaldiktan  kiigiik.
sonra tekrar 3.Diisiik voltaj.
tutmuyor 4.Frende mekanik sikigsma olabilir.
5.Elektromiknatislarin agir1 1sinmast.

1.Kablo baglantilarini ve redresor
devresinin DC ¢ikigini kontrol
ediniz,PCB'yi yer degistiriniz.

2.Fren boslugunu kontrol ediniz ve uygun
konumuna getiriniz.

3.Voltaj 165VDC'den kii¢iik mii, kontrol
ediniz.

4.Bu durumun nedenlerini ortadan
kaldiriniz.

5.Voltaj ¢ok yiiksek mi kontrol ediniz.

Frenlemede 1.Fren boslugu ¢ok biiyiik.
gecikme 2.Diistik voltaj.

1.Fren boslugunu kontrol ediniz ve uygun
konumuna getiriniz.

2.Voltaj 165VDC'den kii¢iik mii, kontrol
ediniz.

1.Switch kapatildiktan sonra bobin
Fren calismiyor ya {izerinde artik gerilim kalmus.

1.Bobin tizerindeki artik gerilimi kontrol
ediniz.

da tutukluk 2.Frende mekanik sikisma olabilir. 2.Bu durumun nedenlerini ortadan
yapiyor 3.Fren balatalar1 asir1 derecede kaldiriniz

yipranmis. 3.Fren armatiiriinii yenileyiniz
Frenleme

esnasinda ¢ok fazla 1.Fren boslugu ¢ok biiyiik
giiriiltii oluyor

1.Fren boslugunu kontrol ediniz ve uygun
konumuna getiriniz.

Tablo 5 Fren mekanizmasiyla alakali yaygin hatalar ve ¢oziimleri



8.3 Tahrik Kasnaginin Degistirilmesi
Halatla yiv(oluk) taban1 arasindaki mesafe asinma ya da farkli bir nedenden dolay1 0.5mm'den
kiigiik olmas1 durumunda tahrik kasnagi degistirilmelidir.

Admm 1: Tahrik kasnaginin 12 adet sabitleme civatasini sokiin.
Adim 2: Giivenliginiz i¢in sokiilen M 12 civatalarin 2 adedini

( bunlar vida ve somundan da olusabilir, tamami1 emniyet
civatasi olarak adlandirilir ve en kisast 160 mm uzunlugunda
olmalidir.) tekrar takin ve 20-25 mm derinliginde tekrar sikin.
Adim 3: 4 adet M 16 civatay1 ( tamami ejektor civatasi olarakta
adlandirilir ve en kisast 150 mm uzunlugunda olmalidir.) 4xM16
tahrik kasnagi iizerindeki delige diyagonal olarak yerlestirin ve
sikin ve eski tahrik kasnagini yerinden ¢ikarin.

Adim 4: Yeni tahrik kasnagini yerine takiniz( tahrik kasnaginin
yerine takilmadan once yaklasik 100°C kadar 1sitilmasi tavsiye
edilir.) ve 12 adet civatay1 sikiniz.

8.4 Tahrik Kasnaginin Kontrol Edilmesi

Tahrik kasnaginin asinma durumunu dikkatle kontrol edin. Eger asir1 derece asinma (halatla
yiv(oluk) taban1 arasindaki mesafe 0.5m'den fazla ise) gozlerseniz tahrik kasnagi yenisiyle
degistirilmelidir. Eger kisa zamanda ciddi miktarda aginma gerceklesirse, halatta kayma olup
olmadigini ya da tasima kapasitesinin asilip asilmadigini kontrol ediniz. Kisa zaman icerisinde bazi
oluklarda ciddi aginma gdzlenirken digerlerinde gézlenmemesi durumunda, her halattaki gerilmenin
esit olup olmadigini kontrol ediniz.



9. Yedek Parca Listesi

Referans Uriin Tanim1 Agiklamalar
Numarast
1 Tahrik Kasnag! BeXan yulfun? ve cgek1§ kabiliyetine bagli olarak
degiskenlik gosterir.
) Enkoder ERN487-2048 Heldenhaln ya da miisteriler tarafindan
talep edilecek uygun bir enkoder.
3 Fren Balatalart Asbest icermeyen yiiksek siirtiinme katsayili malzemeden
yapilmis
4 Fren Micro-switch'i |VANS
5 Ffelf guru}tg . Giriiltiiyti azaltir.
sonlimleyicisi

Tablo 6 Yedek Parc¢a Listesi
10. Kalite ve Garanti
Imalatci firma, yiikleme tarihinden itibaren18 ay i¢inde ticretsiz bakim ve onarim saglayacagin
beyan eder. Imalat¢1 firma, garanti siiresi iginde kullanici kusurlarindan kaynakli ya da 18 aydan
sonra ortaya ¢ikan veya diger faktérlerden kaynaklanan hasarlar i¢in uygun maliyetle 6miir boyu
bakim hizmeti sunacagini beyan eder.

11.Revizyon Notu

Bu kilavuz ve/veya bu iiriin lizerinde haber verilmeksizin degisiklik yapilabilir.
Liitfen iiretici firmayla irtibata geciniz.



EK 1: Montaj i¢in dl¢iiler ve motor parametreleri

Type Kapasite Hiz Gii¢ Devir Frekans Akim 1{%&1 1,}/{)(;?; Voltaj BMF Agirlik  Halat
kg m/s kW r/min Hz A Nm Nm \% \% kg

Mini2-10-800-1 800 1 55 384 96 14 1700 1360 325 250 765  Txd12
Mini2-16-800-1 800 1.6 87 612 153 20 1700 1360 325 265 765  Tx®12
Mini2-17.5-800-1 800 1.75 95 66.8 167 22 1700 1360 325 270 765  Tx®12
Mini2-20-800-1 800 1.0 109 764 19.1 25 1700 1360 325 270 765  Txd12
Mini2-25-800-1 800 1.5 13.6 956 239 30 1700 1360 325 275 765  Tx®12
Mini2-10-1000-1 1000 1 6.8 384 9.6 17 2125 1700 325 250 780  7x®12
Mini2-16-1000-1 1000 1.6 10,9 61.2 153 25 2125 1700 325 270 780  7xd12
Mini2-17.5-1000-1 1000 1.75 11,9 66.8 16.7 27 2125 1700 325 270 780  7x®12
Mini2-20-1000-1 1000 2 13.6 76.4 19.1 30 2125 1700 325 275 780  7x®12
Mini2-25-1000-1 1000 2.5 17 956 239 27 2125 1700 325 275 780  7xd12
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