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1. MUSTERIYE MEKTUP

Sayin Musteri,

SICOR vingleri 2006/42/EC Makine Yonergesi ile 2014/33/UE, EN 81-20, EN 81-50, UNI EN 12100,
[95/16/EC, EN 81-1] standartlari ve gecerli standartlara uygun olarak tasarlanmis ve imal edilmistir.
Bu kilavuzda verilen talimatlara gore kullanilmalari halinde ve ilgili glivenlik cihazlarinin isler
durumda tutulmasi kosuluyla, kurulum ve bakim personeli agisindan tehlike olusturmazlar.

Bu dokiiman; makinenin teslim edildigi anda makinede mevcut olan glivenlik cihazlarinin isler
durumda oldugunu, bu Kilavuz'un makineyle birlikte teslim edildigini ve kurulum personelinin bu
kilavuzda agiklananlara tamamen uyma sorumlulugunu ustlendigini tasdik eder.

SICOR; kilavuzun icerigine, talimatlarina veya diger dokiimanlarda verilen bilgilere uygun olmayan
sekilde ekipmanda yapilan degisikliklerin, ekipmanin kurcalanmasinin ve ekipman tzerinde
gerceklestirilen herhangi bir islemin neden oldugu zarara iliskin her tlrli sorumlulugu reddeder.
SICOR, bu Urlini sectiginiz icin sizi tebrik eder ve Grliniin mikemmel performansindan
etkileneceginizi umar.

SICOR S.p.A.
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2. MAKINE KIMLIGI
Vinglerle ilgili olarak SICOR veya Sicor Servis Merkezleri'ne yazarken, daima seri numarasini belirtin.

Bu numara ve bunun yani sira vincin kimligiyle ilgili diger veriler; asagidaki sekilde gosterildigi gibi
makineye, elektromiknatisa veya motora yerlestirilmis levhalarda bulunabilir.

IP21 MOTOR 3 Phase] POLES Argano
Hz Tipo
F sth Rappoto di Riduzione
5 A s
= kv cose M:lr::ola Nr.
S S :  |olio L —
P: 205 W 5‘|___—$1____§ Eapa::iﬂolin:
U: DC 200 V i ZHP
I: 1,0 A dpermic_ k] Jict. ROVERETO (TN)TALY - Tel. 99 04844841 - Fa 49 0484 484100
| C € Manufactured in Italy-EU by SICOR S.p.A. L
@ Elektromiknatis @ Ving veri levhasi @ Motor veri levhasi

veri levhasi
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3. GARANTI

® Garanti, diger sozlesmesel anlasmalardan baska, asagidaki maddeler ile diizenlenir:

° SICOR driinlerine iliskin garanti, sevkiyat dokiimaninin tarihinden itibaren iKi yil siireyle gecerlidir.
Bu slire boyunca SICOR, arizal olarak belirlenen tiim bilesenleri licretsiz olarak degistirecektir.

© Bir bilesen, yalnizca arizanin SICOR SpA tarafindan taninmasi halinde arizal olarak kabul edilebilir.

© Onarilacak veya degistirilecek olan garanti kapsamindaki pargalar, navlunu saticiya ait olarak
SICOR'a gonderilmelidir.

° Miusteri, teknik yardim i¢in tiim talepleri yazili olarak SICOR'a géndermelidir.
Emek, yolculuk ve yiyecek ile yatacak masraflari Musteri tarafindan karsilanmalidir.

® Asagidaki kosullardan biri gecerli oldugunda garanti otomatik olarak sona erer:

© Servisi istenen pargalarin kurcalanmis olmasi.

° Uygulama tipine, SICOR tarafindan dnceden izin verilmemis veya kabul edilmemis olmasi.

° Makinenin kullaniminin, insa edilme amacina yonelik 6zelliklere veya teknik katalogda
belirtilenlere veya bu “Kullanim ve Bakim Kilavuzu”nda belirtilenlere uygun olmamasi.

° Kimlik levhalarinin kayip olmasi ve makinenin belirlenememesi.

® Garanti, normal asinma ve yipranmaya tabi olan isletim parcalarini kapsamaz: fren balatalari,
vataklar, elektrik sargilari.

® Garanti, nakliye masraflarina veya makine stopajina iliskin tazminati icermez.

® Garanti kapsamindaki islem icin prosedurler:

° Tum garanti talepleri, anormalligin ortaya ¢iktigi andan itibaren 8 giin icinde yazili olarak veya faks
ile SICOR'a iletilmelidir.

© SICOR, garanti kapsaminda Misteri tarafindan gerceklestirilecek onarim ¢alismasinin kabul
edildigini yazili olarak veya faks ile onaylayacaktir veya kendi teknisyenlerini gonderecektir.

° Miusteri tarafindan degistirilmis olan herhangi bir arizali malzeme; gereken tim kontrollerin
yapilabilmesi veya firma tarafindan yazili olarak 6zellikle istenmisse s6z konusu parcalarin SICOR'a
sevk edilebilmesi amaciyla, 30 glin boyunca SICOR'da kalmahdir.

© SICOR tarafindan dnceden yazih olarak izin verilmemis olan garanti onarimlari igin kesinlikle hicbir
talep kabul edilmeyecektir.

° Her durumda, onarim c¢alismasinin fotografli tam dokiimantasyonu sunulmalidir; bu; yalnizca
belgeleme nedenlerinden dolayi olmayip, ayni zamanda SICOR'a makinelerinin kalitesini ve
guvenilirligini diizeltme veya daha da iyi hale getirme olanagini saglamak igindir.
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4. GENEL TESLIMAT NOTLARI

Vingler palet izerinde veya sandik icinde sevk edilebilir.
Her durumda, vinci teslim alinca asagidakileri kontrol edin:

- ambalajin hasarsiz olmasi
- teslim edilenin, siparis 6zelliklere uygun olmasi (bkz. manifesto veya ambalaj listesi)
- vingte veya aksesuarlarinda gorinir bir hasar bulunmamasi

Hasar veya eksik parca olmasi durumunda, ayrintili bir raporu derhal SICOR'a, acentesine veya nakliye
firmasina gonderin.

Yedek pargalar veya temin edilen ekipmanin pargalari, gereken hallerde ayri konteynirlar igerisinde
ambalajlanmaktadir.

Siparis Ozelliklerine uygun aksesuarlarla Makine bilgi
birlikte komple disli motoru formu Calisma Duizeni

ISLETIM VE BAKIM KILAVUZU

MR12

Yedek pargalari iceren kutu
(istenirse)

isletim ve
bakim kilavuzu
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5. GUVENLIK ONLEMLERI

Kurulum personeli; kurulumun ve bakimin, saglik ve emniyet korumasina yonelik zorunlu kriterlere ve
kosullara uygun olarak gerceklestiriimesini saglamakla sorumludur.

Kurulum ve bakim personeli; kurulum, bakim ve onarim sirasinda kisilere veya urline zarar
verilmesinden kaginmak Uzere, kaza dnleme yonetmeliklerine ve yasal yiktimliliklere uymali ve bu
konularda giincel bilgiye sahip olmalidir.

Guvenlik ve tehlikelerle ilgili 6nemli uyarilar, asagidaki semboller kullanilarak belirtilmistir.

D
fo{f(; Yiksek tehlike riski uyarisi (6r.: makaslama, kesme, ezme bdlgeleri vb.).

Genel tehlike uyarisi.

ilave 6nemli bilgiyi gdsteren sembol.

' g}l Makinenin pargalarina zarar verme riski (6rnegin yanlis montaj veya benzeri nedenlerle).
[ )

BU UYARILAR BELIRDIGINDE,
SON DERECE DiKKATLI BIR SEKILDE iLERLEYIN.

Tanimlar: KURULUM ve/veya BAKIM PERSONELI:
Musteri tarafindan, kurulum ve bakim islemleri amaciyla makine tzerinde ¢alismasina yetki verilmis
olan, Musteri tarafindan taninmis nitelikli operator.
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6. GUVENLIK GEREKLERI

A UYARI

Ving, titizlikle kilit altinda tutulan bir alanda KURULMALIDIR. Bu alana
erisim, musteri tarafindan yetki verilmis kalifiye bakim personeli ile sinirli
olmalidir. Bu alana erisimi saglayan kapiya, asagidaki ilan ilistirilmelidir:

ASANSOR
MAKINESI

TEHLIKE
YETKISizZ
PERSONELIN
GIRISI
YASAKTIR

D%Kurulumu yapanlar veya bakim personeli; makineyle ilgili
tehlikelerin farkinda olmali ve bu kilavuzdaki gtivenlik 6nlemlerini

okumus ve anlamig olmaldir.

Vinci kurmadan dnce misteri, yer degistiren ylklere ve vince ait beton
désemenin ve/veya destek yapilarinin, gereken givenlik faktorlerini
karsiladigini teyit etmelidir.

Musteri ayrica, vincin kurulacagi tlkede yirurlikte olan yonergelere ve
standartlara uygun olarak, duvarlardan ve diger makinelerden birakilacak
mesafelere UYMALIDIR.

YUKARI KALDIRMA

R
N
|

\ LML

gozIU civatalara baglanmis olan, aski tipindeki bir kaldirma sistemini

ve motorun cevresine sarilmis, metal olmayan bir kayisi kullanin; veya,
vinci yerden maksimum 30 cm kaldirmak ve yavasca tasimak icin uygun
ebath bir forklift (bkz. 7. Bol. - Teknik 6zellikler) kullanin.

Max 260 Kg !
ﬁ Vinci tasimak icin (bkz. 8. Bol. - Vincin tasinmasi), rediksiyon birimindeki
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|%GUC KAYNAKLARININ DEVRE DISI BIRAKILMASI

Herhangi bir temizlik, yaglama ve/veya bakim calismasi
gerceklestirmeden 6nce; bakim personeli, glic kaynaginin baglantisini
keserek vinci hizmet disi birakmalidir ve motorun ve vincin isinmig
parcalarinin ortam sicakligina inmesini beklemelidir.

@ UYARI

Hizmetteyken veya hizmet disiyken vince yaslanmayin ve/veya vincin Ustiine
oturmayin.

UYARI

Doner parcalara (volan veya sariya boyali kasnak) yaklasmayin
veya yaslanmayin.

! g}l Kaldiracin ve 6zellikle elektrikli pargalarin Ustiine higbir cismi
veya sivi igceren kaplari vb. atmayin veya koymayin.
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AG(]venlik cihazlarini kesinlikle kurcalamayin veya devre disi

birakmayin veya baypas etmeyin veya kullanim amaglarinin disindaki
amagclarla kullanmayin.

Numara plakalarini kurcalamayin veya bunlara zarar vermeyin veya
bunlari sékmeyin. Bozulmuslarsa veya okunmaz durumdalarsa, derhal
SICOR'dan degistirme isteyin.

%Vincin yakininda ¢alisirken, kurulumu yapanlar ve bakim
personeli KESINLIKLE SARKAN, DOKUMLU VE/VEYA YIRTIK GiYSi
GIYMEMELIDIR (atki, kravat, sapka, kolye, kemer, saat, bilezik, yuziik,
vb...).
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7.  TEKNiK OZELLIKLER

Vincin maksimum yapilandirma durumunda genel boyutlari burada verilmistir.
Daha ayrintili veriler, or.: redlksiyon orani, emilen giic,
motordaki kutup sayisi vb. SICOR teknik katalogunda bulunabilir.
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8.  VINCIN TASINMASI

UYARI
EZILME, DARBE
VE ASINMA RIiSKi

Avmcin tasinmasindan sorumlu personel; bu kilavuzun

6. paragrafindaki gtivenlik gereklerini okumus olmali ve is -
eldivenleri ile glivenlik ayakkabilari giymelidir. -
% Ving, SICOR tarafindan sandiklar icerisinde veya naylon filme sarilmis olarak

palet lzerinde sevk edilir.

\(
2

'y

! {g\% UYARI

Sandiklari kesinlikle suirtikleyerek tasimayin. Bunlari daima yukari
kaldirin. Makineyi ambalajindan ¢ikarmadan 6nce, son konumuna
muUumkiin oldugunca yakin bir yere yerlestirin.

Sandigi tasimak icin, halatl bir kaldirag veya uzun c¢atallara sahip
uygun ebatli bir forklift kullanin (bkz. 7. Bol. “Teknik 6zellikler”).

] g}' Ayrica, devrilmeyi 6nlemek igin ¢atallar birbirinden uzak
olacak sekilde yerlestirilmelidir.

U %33 Makine bir palet lGzerinde sevk edilmisse; kaldirma halatlarinin ve zincirlerinin dikey konumda
kalmasini saglamak icin, kaldiragla tasima sirasinda uygun ebatl bir yik yayici kullanin ve makinenin
parcalarina zarar vermeyin.
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A UYARI

Tasima sirasinda, asagidaki konulari unutmayin:
- yavasca ilerleyin
- engeller mevcut olmadikga, sandigi yerden 30 cm'den fazla yukari
kaldirmayin.
- sandigl yavasca yere koyun

Sandigin ambalajini agarken, Ustten baslayin ve agmak

icin uygun aletler kullanin. Ardindan, ambalaj eger sandik
halindeyse, paletin dibindeki civileri s6kerek yan duvarlari
cikarin.

Makine ambalajindan gikarildiginda, AMBALAJI CEVREYE
ATMAYIN; yeniden kullanin veya bir geridontisim firmasina
gonderin.

Sandigin duvarlari sokildikten sonra, temin edilen malzemenin
sevkiyat belgesine ve siparise uygun oldugunu kontrol edin.
Siparisle uyusmuyorsa, derhal SICOR'u veya acentesini haberdar
edin. Gerekirse, “Genel teslimat notlar” seklindeki 4. paragrafta
aciklandigi gibi ilerleyin.

Vinci kayislarla bagladiktan sonra, yukari kaldirmadan 6nce, vinci palete tutturan vidalari sokin.
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Ambalajindan gikarilmisg vinci tasirken; bir kaldirag veya genis
Max 260 Kg catallara sahip olan, uygun ebatlh bir forklift ve rediiksiyon

birimindeki gozlU civatalara baglanmis, aski tipindeki bir kaldirma

sistemi ve motor ¢evresine sarilmis, metalik olmayan bir kayis
kullanin.

@ UYARI

Vinci tagiyan nakliye aracinin isletim menzili dahilinde (tehlike bolgesi) hickimsenin bulunmadigindan
emin olun.

U g:} Ving uzun sireligine depolanacaksa, vinci paletinin
Uzerinde birakin ve makinenin i¢ veya dis pargalarinin paslanmasini
onlemek Uzere vincin yeterince (en azindan su gecirmez bir orti
ile) korunmasini saglayin.

Unutmayin; millerin veya diger mekanik parcalarin paslanmasi,
bunlarin yorulma dayanimini azaltir.

Vincin yukari kaldirilmasi ve tasinmasi sirasinda, ileri dogru yatiyorsa
yatayda a=25°, motor kismina dogru yatiyorsa b=25°'den fazla agi

yapacak sekilde egilmemesini saglayin; aksi halde vincin icindeki yag
sizint1 yapabilir. Eger vincin acili olarak tasinmasi gerekiyorsa ve bu acl
blyukse, vinci siparis ederken tedarikin su sekilde yapilmasini belirtin:
“yag ayr”.
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. KURULUM iGCiN NOTLAR

9
! {633 UYARI

Vincin kuruldugu yer, asagidaki 6zelliklere sahip olmaldir:

Kuru olmali ve tozlu olmamalidir: bu; mekanik pargalarin
elektrokimyasal korozyonunu ve yaglama yaginda yuksek
su konsantrasyonunu onlemek icin zorunludur. (makineyi
kurmadan dnce makine odasini temizleyin).

Oda havalandirilmis olmalidir: oda, motordan ve
reduksiyon biriminden yayilan isiyi dagitacak hava
dolasimina olanak veren yeterli acikliklara veya kosullara
sahip olmalidir.

Oda sicakhgi 5 °Cile 40 °C arasinda olmalidir. .
40°c Diger sicakliklar icin SICOR ile iletisime gegin.

OK

5°c

Musteri; vincin kurulacagi yerdeki elektrik sisteminin uygun 6lcliideki kablolara sahip oldugundan,
dogru sekilde topraklandigindan ve yeterli giiciin saglandigindan emin olmalidir.
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10. VINC YAGLAMA

Vingle birlikte Shell Omala S4 WE sentetik yagi temin edilmistir. Yag
tahliye vidasinin sikica kapatildigindan emin olun ve yag seviyesinin,
seffaf gdstergenin yari hizasinda oldugunu kontrol edin.

Shell Omala S4 WE, madeni yaglarla ve sentetik yaglayicilarin bircok
baska ¢esidiyle karistirilamayan 6zelliktedir. Dolayisiyla, yeniden
dolum islemlerinde, hem bosaltirken hem de takviye ederken
karisimlarin olusmasindan kaginmaya dikkat edin.

Makinede madeni yaglarin kullanilmasina izin verilmez.

@ Yag dolumu

Yalnizca Shell Omala S4 WE vaglarinin kullanilmasi tavsiye edilir.

Bu kilavuzda belirtilenlerin disindaki yaglayicilarin kullanilmasina iliskin bilgi ve ilgili degisim prosediri
hakkinda talimat icin, Sicor s.p.a. ile iletisime gecgin.

! %33 Baska tipteki yaglari kullanmayin!

MR12 vinci 3,8 litre yag gerektirmektedir.

10.1. YAGIN DEGISTIRILMESI

Reduiksiyon birimi dahilinde dogru bir akinti saglayacak sekilde,

600 saatlik ving isletiminden sonra yagin degistirilmesini tavsiye
ederiz.

Takip eden yaglayici degisimleri; makinenin kullanim kosullarina bagl
olarak her 24/36 ayda bir gergeklestiriimelidir. Yag sicakhiginin 85 °C'yi
gecmesi halinde (yogun kullanim sirasinda) yag, her 2 yilda bir
degistirilmelidir. Yag, diger maddeler tarafindan kirletilmesi halinde
de (Or. su veya tavsiye edilmeyen yagla takviye) degistirilmelidir.

Yagi degistirmek igin:

A - “Glvenlik Gerekleri” bolimuni okuyun.
- vince giden elektrik glici beslemesini kesin.

Iﬁ - ving icindeki yagin sogumasi icin, makine kapatildiktan
(o)(0)

sonra en az bir saat bekleyin.

@ Yag bosaltma
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- makineye ciddi hasar verebilecek pisliklerin veya artiklarin

’ g/} iceri girmesini 6nlemek igin, yag dolum kapaginin
cevresindeki alani temizleyin

- yag dolum kapagini sékiin

- kullanilmis yagi toplamak icin, tahliye tapasinin altina bir kap
yerlestirin

- tahliye tapasini ¢dziin ve ¢ikarin; deponun tamamen bosal-
masi icin birkag dakika bekleyin.

- tahliye tapasini ve yerlestirildigi alani bir bezle temizleyin;
tapayi sikistirin ve rondelayi da taktiginizdan emin olun;
sikica sabitleyin.

- pisliklerin veya artiklarin vince girmesini 6nlemek igin; yeni
yag kabinin ylzeyini, dolum kapagini ve onu cevreleyen alani
iyice temizleyin. Bu talimatlara uyulmamasi, makineye ciddi
hasar verilmesine neden olabilir.

- seffaf gostergedeki seviyeye ulasilincaya kadar, temiz bir musluktan yag dokin.

- dolum kapagini yerine takin.

10.2.YAG SEVIYESININ KONTROL EDILMESI

Yag seviyesinin kontrol edilmesi, seffaf gostergeye bakilarak hemen
gerceklestirilebilir. Yag seviyesi dlslikse, ving icindeki yagla ayni tipte
yag kullanarak takviye edin. Takviye etmek icin, yukaridaki adimlari
izleyin.

D% Makine en az 30 dakika kapali kalmissa, yag seviyesi kontrol
edilmelidir.

UYARI
Kullanilmis yag, kullanilmis yagi atmaya yetkili bir firmaya verilmelidir.

I
JII "jJI i I

@ Yag seviyesi gostergesi

Cevreye birakmayin.




Illa SICOR AC MUMOO40 rev.09 -17 -

11. ELEKTRIK BAGLANTILARI

Elektrik baglantilarini yapmadan 6nce, kurulumu yapanlar; sebeke
geriliminin, ving kimlik levhasindaki teknik 6zelliklerle ve verilerle

uyustugundan EMiIN OLMALIDIR. T

¥y

A Tum elektrik baglantilari, ana salter KAPALI (OFF)
konumunda iken yapilmalidir.

' Anma besleme geriliminin her zaman devam
® ettirilmesini saglayin.

Uyusuyorlarsa, elektrikli motoru baglayin.

1 ELEKTRIKLI MOTOR
Kablaj semasini (motor terminal kutusunda bulunabilir) kullanarak,

elektrik baglantilarini yapin ve fazlari ve topragi dogru bagladiginizdan
emin olun.

ONEMLI NOT

Motorda bulunan tiim termistérler, YALNIZCA BELLI BIR
ROLEYE BAGLANMALIDIR.
Termistorlerin yanhs baglanmasi, bunlari derhal yakip tliiketecektir.

2 YARDIMCI TESISAT

Tum yardimci tesisat, terminal kutusu kapaginin altina yerlestirilmis
veya bu kilavuzun ekindeki kablaj semasina basvurarak baglayin.
Kurulu frenin geriliminin, amaca uygun sarj cihazininkine denk
distigunid kontrol edin; bobin baglantilarinin, terminal panosu
kapaginin altindaki semada gosterilenlerle denk oldugunu kontrol
edin. Kurulumu yapanlar, fren bobinini korumak icin uygun bir asiri
gerilim koruyucusu temin etmekle sorumludur.

Fan gerilimini ve gli¢ frekansini kontrol etmeyi de lutfen unutmayin.
Baglantiyl yaptiktan sonra, terminal kutusunu kapatin.

! g}' Herhangi bir motor yapilandirmasinda; fanin 3., 4. terminallerine daima dogru gerilimi (V~)
baglayin.
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12. KABLAJ SEMASI
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13. VINCIN GALISTIRILMASI

Kablolari kasnaga yerlestirmeden once:
- Rediksiyon biriminin yagla doldurulmus oldugundan emin olun.

- Elektrik baglantilarinin dogru yapilmis oldugunu ve terminal kutusu

kapaklarinin tekrar yerine yerlestirildigini kontrol edin.

- Volani birkag kez elle dondirdiikten sonra, motoru yiiksek hizda
birkag saniye siireyle tek yonde ve kisa bir duraklamadan sonra
diger yonde galistirin.

- Yagin kanallar boyunca akmasi ve doner parcalari yaglamasi igin
birka¢ dakika (minimum 5 dakika) bekleyin.

- Vingle birlikte verilen formda agiklandigi gibi, frenin dogru bir
sekilde serbest kaldigindan emin olun.

- Makineyi yuksek hizda 3 + 5 dakika yuksuz olarak ¢alistirin ve higbir

-19 -

anormalligin olusmadigindan emin olun. Aksaklik meydana gelirse; OK

elektrik baglantisini, besleme gerilimini, emilen akimi ve/veya
vincin tabanina sabitlenme tarzini tekrar kontrol edin. Higbir sey
hakkinda emin degilseniz, SICOR ile iletisime gegin.

- Volanin daima serbestce dondiigiinden emin olun. Son adimi
tekrarlayin ve yeniden kontrol yapin.

- Bu noktada, kablolari kasnaga yerlestirin ve ilk islemleri
gerceklestirin.

- Karst agirhgin dogru biyuklikte oldugundan ve ving ile motora
asiri yik bindirmediginden emin olun.

! g}‘ UYARI

Taban sabitleme civatalari siki degilken, vinci kesinlikle yukli olarak
calistirmayin! Bu, makineye ciddi zarar verilmesine neden olabilir!
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D%GNEMU

Asansorli monte ederken, vinci uzun stre boyunca duisuk hizda galistirmayin.

' Ving uzun slire boyunca diisiik hizda galistiginda, makine mesnetleri dizglin yaglanmaz ve

) beklenmedik bicimde tutukluk yapabilir.

Dizglin bir yaglama saglamak i¢in; calisma her basladiginda vinci daima normal isletim hizinda baslatin
ve ardindan yarim saatte bir yliksek hizda ¢alistirin.

BASLATMA/KAPATMA

Musteri; vincin baslatiilmasina ve kapatilmasina iliskin prosedirlerden, talimatlardan ve kablaj
semalarindan sorumludur.

! g} VINCI KESINLIKLE TEKNIK KATALOGDA BELIRTILENLERDEN DAHA YUKSEK PERFORMANSLAR
ICIN KULLANMAYIN.

HiZMET OMRUNUN SONUNDA VINCIN ELDEN CIKARILMASI

Makinenin yaglama yagini tahliye edin ve ardindan:
- Yagi, atmaya yetkili bir firmaya teslim edin.
- Vinci, demirli malzemeleri geridonustliirmeye yetkili bir firmaya teslim edin.
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14. BAKIM

Herhangi bir bakim ¢alismasi gergeklestirmeden dnce, bu kilavuzun “Guvenlik Gerekleri” seklindeki
6. paragrafini OKUDUGUNUZDAN EMIN OLUN.

Kurulum ve/veya bakim; yalnizca makineye erismeye yetkili ve gereken ekipman ile aletlere sahip olan
uzman personel tarafindan yapilabilir.

A UYARI

Herhangi bir kurulum ve/veya bakim calismasina baslamadan 6nce, kazalardan ve uriin bilesenlerine
zarar vermekten kacinmak lzere, asagida verilen glivenlik gereklerine dikkat edilmelidir:

- Uygun kisisel koruyucu ekipmana (kask, viicut emniyet kemeri tertibati, eldivenler, glivenlik
ayakkabilari) sahip oldugunuzdan emin olun.

- Yanhslikla yiuksekten diismelerini 6nlemek icin, ekipmani ve diger cisimleri daima sabitleyin.

- Elektrikli ekipmanda calismadan 6nce, gliciin kesilmis oldugundan emin olun.

- Elektrik sistemini ve/veya baglantilarini, yalnizca ilgili talimatlari okuduktan sonra kurun.

- Kuruluma baslamadan 6nce; kurulum / bakim ¢alismasinin gerceklestirilecegi yerde herhangi bir
yapisal kisitlama ve alan kisitlamasi olup olmadigina bakin.

- Nerede ve ne zaman isletim yapacaginizi ve hangi montaj/bakim prosedurlerini kullanacaginizi
hesaba katmaniz onerilir.

- Cesitli isletim asamalariyla ilgili olabilecek 6nemli tim kisitlamalari 6nceden dikkate alin ve
oncelikle sonuglarini degerlendirmeden, ise baslamayin.

etmelidir.

’ g}' Kurulumu yapanlar/bakim personeli, vincin kullanim 6zellikleriyle ilgili bir bakim plani temin
¢ Vincin rutin bakimi, asagidakilerle sinirhdir:

Vincin yaglanmasi (bkz. sayfa 15)

- Vincin genel temizligi

Fren ayarlamasi

Fren balatalarinin asinma ve yipranmasinin degerlendirilmesi

Kasnak oluklarinin asinma ve yipranmasinin degerlendirilmesi ve kontrol edilmesi

A ! g}, Bazi rediiksiyon oranlari, kismen tersinirlige sahiptir; boyle durumlarda makine
freninin acilmasi, kabin ve karsi agirlik hareketi Uretebilir.

Dolayisiyla freni maniel olarak agmadan 6nce, karsi agirhigin amortisorlere yerlestiginden ve kabine

erisilemediginden emin olun.
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14.1.FREN ON AYARI

Kaldirma donanimlari genellikle, ekipman o6zelliklerine gore ayar - - W -

gerektiren bir frenle donatilmis olarak tedarik edilir. Frenleme i J\& —

araligl, fren yaylarinin sikistirmasina baghdir; yaylar, fren sisteminde —

EN81.20-50 yonetmeligine uygun fren torkunu elde edecek sekilde - |

ayarlanir (grafigi inceleyin). : AT

ilave bir ayar yapilmasi gerektiginde, asagidaki bélimlerde verilen =

talimatlari uygulayin. | N \
T

L=59mm

14.2.FREN AYARLAMASI

Pabuclarin birbirinden bagimsiz olarak isleyebilmesi icin; fren, iki ayri “KAPALI”

miknatisa sahiptir.

Fren pabuclari genellikle mimkin olan en kisa strok ile agilmali,
kaldirma donaniminin normal ¢calisma kosulu altinda fren tamburunda
herhangi bir stirtinme olmamahdir.

Fren pabuglarinin sirtinme malzemesinin asinma durumunu
periyodik olarak kontrol edin. Asinma varsa, asagidaki boélimlerde
belirtilenler dogrultusunda ayar islemleri ile devam edin.

Her ayar miudahalesi sirasinda, kalibrasyonlu bir ara parca ile
dogrulamak suretiyle acilan fren pabuclari arasinda (ving serbestce
doniyor) balatanin alt kisminda 0,1-0,15 mm'ye esit bosluk
oldugundan emin olun.

IIACI K” ) ”ACI KII

14.2.1. STROK AYARI

- Her iki fren pabucunda bulunan kilit somunlarini (2) gevsetin ve
ayar vidasi ile elektromiknatis pimi (5) arasinda 4-5 mm'lik bir
acikhk birakarak ayar vidasini (1) ¢ozin,

- fren agma manivelasini (6) “acik” (open) konumuna gevirin,

- ayarvidalarini (1) elektromiknatis pimiyle (5) ayni hizaya gelinceye
kadar elle sikistirin,

- fren agma manivelasini (6) “kapali” konuma getirin ve ayar vidasini, elektromiknatis pimine karsi
yarim tur (balatanin alt kisminda yaklasik 0,1-0,15 mm'ye esit) sikin,

- kilit somunlarini (2) sikistirin.

14.2.2. AYARLAMANIN KONTROL EDILMESi

Kabini yukari asagl hareket ettirin ve gurilti seviyesini dinleyin. Asansor hareket ederken fren balatasi,
fren tamburuna degmiyorsa ve frenleme sirasinda hi¢ bir glirtlti duyulmuyorsa; kurs dogru olarak
ayarlanmistir.
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14.2.3. FREN TORKUNUN AYARLANMASI

Frenleme araligi, ekipman ozelliklerine ve asagida belirtildigi
Uzere EN81.20-50 par. 5.9.2.2.2.1'e gore ayarlanan fren yaylarinin
sikistirmasina baglidir:

Bu fren, kabin nominal hizda yokus asagi ve nominal yiikleme
kapasitesi %25 artirilmis olarak seyrederken makineyi kendi kendine
durdurabiliyor olmalidir. Bu kosullarda, kabinin yavaslamasi
parasiit miidahalesi ile veya yaylara ¢carpmak suretiyle elde edilen
yavaslamadan daha fazla olmamalidir. Fren yiizeyi (izerinde frenleme _
saglanmasina katkida bulunan tiim fren mekanik elemanlarindan,
en az ikiser adet monte edilmelidir. Yukarida adi gecen elemanlardan
birinin herhangi bir ariza nedeniyle ¢calismamasi durumunda, yiik
kapasitesine esit bir yiik ile yokus asagi ve yiiksiiz olarak yokus
yukari seyreden kabini yavaslatmaya, durdurmaya ve sabit tutmaya
yetecek kadar bir frenleme etkisi uygulanmaya devam edilmelidir.

=

Balatanin asinma seviyesine gore, yaylarin sikistirma seviyesinin de azalma egilimi gostererek frenleme
kapasitesini distrdigu dikkate alinmalidir. Bu durumda, isletimin strok ayariile de iliskili olmasi gerektigi
gercegi dikkate alindiginda (bkz. paragraf 14.2.1), yayin 6n yiklemesinin ayar seklinde artirilmasi bir
hata olarak disunlir.

Bu prosedir dogru olarak gerceklestiriimezse, fren sistemi diizglin ¢calismayabilir.

Frenleme momenti, kabin bosken ayarlanir.

- Ayni adimlari her iki fren pabucu igin tekrarlayin:

- Kilit somunlarini (4) ¢ozin.

- Fren mesafesini kontrol edin.

- Fren mesafesi ¢ok kisa ise, somunu (3) cevirerek yayi gevsetin. Cok uzun ise, yine somunu (3)
cevirerek yayi sikistirin.

- Fren mesafesini dogru bir sekilde ayarladiktan sonra, yaylarin ayni uzunlukta oldugunu kontrol edin.
Kilit somununu (4) kullanarak ayari sabitleyin.

Ayarin sonunda, yaylarin tamamen sikistirma etkisinde olmadiginin ve EN81.20-50 yonetmeligi par.
5.9.2.2.2.1'de belirtilen hiikiimlerin karsilandiginin kontrol edilmesi tavsiye edilir. Yaylarin tam sikistirma
etkisi altinda olmasi durumunda, yaylar tekrar Resimde gosterilen L seviyesine getirin ve strok
diizenleme c¢evrimi ve frenleme momentini tekrar uygulayin.
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14.3.KURSUN KONTROL EDILMESI

Fren agma manivelasinin (6) ortaya getirildiginden emin olun (fren
kapali). Elektromiknatis pimini (5) mantel olarak asagiya bastirin
ve ardindan ayar vidasi (1) ile elektromiknatis pimi (5) arasindaki
acikhgi dlciin. 0,5 mm'den kiiclikse, kurs derhal ayarlanmaldir.

AC MUMOO0O40 rev. 09 -24 -

T/Nm
200
100
0 L/mm
100 9 8 70 60 50
MR12
. D L Maksimum fren Fren balatasi
Makine . N
o (@ Fren tamburu) (minimum) torku sirtlinme katsayisi
P [mm] [mm] [Nm] [Nm]
MR12 200 59 110 0,44
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14.4.ZORUNLU BAKIM CALISMASI

AC MUMOO040 rev. 09

Kontrol Sikhk
yag seviyesi 4 ay
fren balatalarinin kalinhig *
fren pabuglarinin agikhiginin
2 ay
ayarlanmasi
kasnak oluklarinin asinma ve
6 ay
ylpranmasi
yataklarin durumu (ses) 6 ay
anormal glirilta seviyelerinin varligi
6 ay
(ses)
disli boslugu sekilde gosterildigi gibi
Olculur.
(6ncelikle vidanin higbir eksenel 12.ay
bosluga sahip olmamasi saglanir)
Rpr
*Nominal kalinlik 6 mm'dir ve 2 mm'ye ulasilmadan 6nce G=Gm x
degistirilmelidir.
- Rp
Rpr = dislinin hatve yarigapi
Rp = kasnagin yarigapi
Gm kasnak acgikliginin 6lgls
Disli boslugu “G”, asagida gosterilen “ G* ” degerini ashiginda; disli
degistirilmelidir ¢linkl gereken glivenlik seviyesini artik saglamaz. R.R. Rpr (mm)
52/1 111,2
43/1 110,4
45/1 110,6
53/2 111,3
43/2 110,4
Reduksiyon orani
52/1 43/1 45/1 53/2 43/2
G* (mm) 0,73 0,87 0,84 0,71 0,87
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15. ACiL DURUM MANUEL MANEVRASI
15.1. TAVSIYELER

Manduel acil durum manevrasi, tehlikeli bir istir. Tim tesisat giivenlik
A baglantilarini devre disi birakarak kabini hareket ettirmek icin kullanilabilir.

Bu nedenle, bu islemi gerceklestiren tim kisiler; uzman personel tarafindan
dikkatle egitilmis olmali ve ilgili risklerin farkinda olmalidir.

Acil bir durumda yardim, yalnizca 6zel olarak egitilmis uzman personel tarafindan saglanmalidir. Acil bir
durumda gergeklestirilen tim islemlerde, bu kilavuzdaki talimatlar titizlikle izlenmelidir. Dolayisiyla, bu
dokidmanin bir niishasi, depolama alaninin yakininda bulundurulmali ve gerekirse kolayca erisilebilir
olmalidir.

Manuel manevralari gerektiren acil bir durumda, asagidaki talimatlara titizlikle uyulmalidir:

Yerel glivenlik gereklerine uyun.

Risk altinda bulunan yolcularin givenligini higbir sekilde ihmal etmeyin.

Onlari higbir sekilde riske atmayin.

Onlarin hareketlerinin, tglncu kisiler agisindan tehlikeli durumlar olusturmamasini saglayin.

Mevcut kisileri glivenceye almak tizere, mimkiin olan en kisa slirede kabindeki herhangi bir yolcuyla
iletisim kurulmalidir. Bu, kuyudaki kabinin konumunun daha kesin bir sekilde belirlenmesine yardim
edebilir.

® Her midahale dncesinde ilk olarak, ne yapmayi amagladiginizi yolculara bildirin.

Galismanin tamamlanmasindan sonra, tesisin normal isletiminde higbir sorun olmadigindan emin olun.

15.2. ACiL DURUM MANUEL MANEVRASI iCIN TALIMATLAR

A Manduel acil durum isletimi, tehlikeli bir istir

Tum tesisat glivenlik baglantilarini devre disi birakarak kabini hareket ettirmek icin kullanilabilir.
Bu nedenle, bu islemi gerceklestiren tim kisiler; uzman personel tarafindan dikkatle egitilmis olmali ve
ilgili risklerin farkinda olmalidir.

Stol

' g}l Dogru bir acil durum mantel isletimi icin, bu talimatlari dikkatle izleyin.
®

Zeminin tiim asansor kapaklarinin kapah oldugunu ve hicbir sekilde agilamayacagini kontrol edin.
Kabinin zemin seviyesinde oldugunu kontrol edin. Degilse, asagidakini gerceklestirin.

Kontrol panelindeki ana salteri KAPALI (OFF) konumuna getirin.

Ne yapmayi amagcladiginizi tam olarak yolculara agiklayarak, kabindeki yolculara glivence verin.
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Yolcular, kabin kapilarini zorlayarak agmaya ManUe[ acil_ o
% calismamalidir veya kabinden disari durum isletimini
cikmaya calismamalidir. kolaylastirmak
amaciyla fren
yaylarinin
Ana frenin ve vincin isletim kosullarinin, kabini hareket ettirmek gerginligini kesinlikle
icin glivenli oldugunu kontrol edin. azaltmayin.
. . . . . FREN ACIK
Vingteki ana frenin diizglin calisip FReN kapay  (fren pabuglart kapal)
POZ. 1

calhismadigini gormek icin, asagidakileri (fren pabuglari agik)

. POZ. 2
kontrol edin:
- fren pabuglarinin bozulmus olup
D% olmadigi

- fren balatalarinin temas yuzeyini kisitla- ol
yacak sekilde hasarli olup olmadigi \
- frenleme ylzeyiyle olan temasin esit ve Hﬂm mm]

diizglin olup olmadigi \

Kabin hareket manevrasi icin, vincin donlis yonini kontrol edin.

Ving ve/veya ana fren kullanim dislysa

veya glvenlik devredeyse, kurtarma

A prosediriini gerceklestirin ve tesis, mekan
ve isletim kosullarina uygun olan 6zel bir

alet kullanarak, kabinin glivencede olmasini

saglayin.

® Vincin volaninin dénmesini maniel olarak engelleyin.

Ozel maniiel manivelayi (POZ. 2) kullanarak, ana freni serbest
birakin.

Volani dogru yonde mantel olarak dondiirmek suretiyle, kabini
gereken zemin seviyesine getirmek icin manuel isletime baslayin.
Vingteki ana frenin maniel serbest birakma manivelasini serbest
birakin ve kapali konuma geri dondiglini kontrol edin (POZ. 1).
® Kabin kapilarini agin ve yolculara yardimci olun.

Kabin kapilarini ve zemin kapaklarini kapatin.

® Zeminin tiim asansor kapaklarinin kapal oldugunu ve higbir
sekilde agilamayacagini kontrol edin.

Ving eger bir yavas mil freniyle (SSB) donatilmissa, ilgili kilavuzda aciklanan
prosedurleri izleyin.
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